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PAROWOZOWNIA | Parowozy seri Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12, Tkhao, | .

i o e B Ty2, Ty42, TKt48 a

RODZAJ POJAZDU KOLEJOWEGO

Parowoz - pojazd szynowy z wtasnym napedem parowym

TYP POJAZDU

Kolejowy kod literowy (liter

owo-cyfrowy)

Symbol konstrukcyjny

0Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12,

TKh49, Ty2, Ty42, TKt48

PRODUCENT

Fabryka Lokomotyw im. F. Dzierzynskiego, Chrzanéw; Zaklady Metalowe H. Cegielski, Poznan;
Pierwsza Fabryka Lokomotyw w Polsce, Chrzanéw; Orenstein & Koppel AG, Berlin; Schwartzkopff, Berlin;
StEG Wieden; Lokomotivfabrik Wien-Floridsdorf;

Deutsche-Waffen und Munitionsfabriken AG, Posen (Cegielski); Henschel & Sohn, Kassel;

SWIADECTWO DOPUSZCZENIA DO EKSPLOATACJI TYPU POJAZDU SZYNOWEGO

Numer swiadectwa

Data wydania

Ol12- T/2002/0083; Tr12- T/2002/0086
Ty2, Ty42- T/2002/0087
OKz32- T/2002/0090; TKh49- T/2002/0092

0OI49- T/2002/0084; Pt47- T/2002/0080; Pm36-T/2002/0079;
Ok1- T/2002/0082; Ok22- T/2002/0081; Tr5- T/2002/0085;

25 marca 2002
26 marca 2002

; TKt48- T/2002/0091 27 marca 2002

DOKUMENTACJA BAZOWA

Nazwa opracowania

Numer opracowania

Autor opracowania

Konstrukcja i projektowanie
parowozow — autor

Wydawnictwo Komunikacyjne
Warszawa 1955 r.

Hipolit Sobolewski

Parowozy

1954 r.

Panstwowe Wydawnictwo Naukowe

Kazimierz Zembrzuski

Charakterystyki normalnotorowych
pojazdow trakcyjnych

Wydawnictwa Komunikaciji i
tacznosci Warszawa 1970 r.

Jozef Fijatkowski
Wiktor Kowalewski

ZASWIADCZENIE UZYTKOWNIKA

Miedzynarodowe.

Zaswiadczam, ze w niniejszej dokumentacji systemu utrzymania dla zapewnienia bezpieczenstwa w
transporcie kolejowym zastosowano obowigzujace Polskie Normy, Przepisy i Regulaminy

Podpis Uzytkownika

DATA | NR DECYZJI ZATWIERDZAJACEJ URZEDU TRANSPORTU KOLEJOWEGO

Data

Numer




‘ Dokumentacja systemu utrzymania Strona 3/185
' e Opracowat 2016-10 | Wojciech Marszatkiewicz Arkusz

PAROWOZOWNIA | Parowozy seri Ol49, Pt47, Pmie,zT;s,Agk}k (t)4k822, 0l12, OKz32, Tr12, TKh49, Zatacznik

y2, Ty42,
SPIS TRESCI
Lp. Tytut Strona Arkusz | Zalgcznik
1 2 3 4 5
Informacje ogodine

1. | Karta zmian ] 6

2. | Karty pojazdu kolejowego trakcji parowej

3. | Karta dokumentoéw zwigzanych 20

4. |Karta norm i przepiséw — PN Kolejnictwo 22

5. | Karta norm i przepiséw — PN Pojazdy trakcyjne 23

6. | Karta norm i przepiséw — PN Tabor kolejowy 24

7. | Przepisy miedzynarodowe — UIC Pojazdy szynowe 26

8. | Przepisy miedzynarodowe — UIC Pojazdy trakcyjne 27

9. | Przepisy miedzynarodowe — UIC Materiaty i wymagania 28
10. |Karta informacyjna — podstawowe pojecia 31
11. | Poziomy utrzymania pojazdéw kolejowych 35
12. | Cykl poziomow utrzymania 38
13. | Dodatkowe czynnosci przeglgdowe 40

Instrukcja demontazu i montazu gtéwnych zespotéw parowozu

1. | Demontaz wozkow jezdnych tendra 41

2. | Demontaz zestawu kotowego wraz z tozyskami 41

3. | Demontaz silnikow parowych 41

4. | Demontaz sprezarki 41

5. | Demontaz uktadu hamulcowego 42

6. | Demontaz tablicy z lokomotywy 42

Budowa i dzialanie parowozu
1. | Opis funkcjonalny 43
Dokumentacja utrzymania — Przeglady

1. | Czynnosci zwigzane z poziomem utrzymania P1 45 P1

2. | Czynnosci zwigzane z poziomem utrzymania P2,P3,PS 46 P2,P3,PS

3, Po[’ni’ar zawies;enia zdgrzakéw, zgarniaczy torowych oraz 57 1/P

koncowek rur piasecznic

4. | Pomiar zuzycia obreczy zestawdéw kotowych 59 2/P
5. | Uktad sprezonego powietrza 75 3/P
6. | Karta smarowania 76 4P/N
7.
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I\’AI/\FLD !VSUZZU\jl_U!\I(Ill\I\ Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm?_G,zT_rr5,4(3k}k(t)4k822, 0Ol12, OKz32, Tr12, TKh49, Zatacznik
y2, Ty42,
Lp. Tytut Strona Arkusz Zatacznik
1 2 3 4 5
Dokumentacja poziomu utrzymania — naprawy

1. | Czynnosci zwigzane z poziomem utrzymania P4,P5 84 N1
2. | Czynnosci zwigzane z poziomem utrzymania P4,P5 101 N2
3. | Czynnosci zwigzane z poziomem utrzymania P4,P5 103 N3
4. | Czynnosci zwigzane z poziomem utrzymania P4,P5 105 N4
5. | Czynnosci zwigzane z poziomem utrzymania P4,P5 106 N5
6. | Czynnosci zwigzane z poziomem utrzymania P4,P5 109 N6
7. | Protokét zdawczo-odbiorczy 111 1/N
8. | Pomiar ustawienia reflektorow 112 2/N
9. |Karta pomiarowa — zderzaki 114 3/N
10. |Karta pomiarowa — sprzeg srubowy 116 4/N
11. | Karta pomiarowa — hak ciegtowy 118 5/N
12. | Protokot z ogledzin, pomiardw i préb postojowych 119 6/N
13. | Karta pomiarowa — zestaw kotowy 126 7/N
14. | Karta pomiarowa — agregat sprezarkowy 160 8/N
15. | Protokot z préby hamulca i uktadu pneumatycznego 161 9/N
16. | Protokot odbioru rekonstrukcji i robdt dodatkowych 163 10/N
17. | Program jazdy prébnej 164 11/N
18. | Protokét jazdy prébnej 165 12/N
19. | Karta obiegowa odbioru pojazdu kolejowego po naprawie 168 13/N
20. | Protokot odbioru pojazdu kolejowego po naprawie 169 14/N
21. | Swiadectwo kontroli jakosci 171 15/N
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WO LS EZETYN Ty2, Ty42, TKt48 argcezni
Lp. Tytut Strona Arkusz | Zatacznik
1 2 3 4 5
Dokumentacja poziomu utrzymani
1. | Wykaz urzadzen i narzedzi specjalistycznych 172
2. | Wykaz testow wykonywanych w trakcie utrzymania 175
3. | Zestawienie parametrow mierzonych w procesie utrzymania 176
Wymagania dotyczgce kwalifikacji pracownikéw oraz wymagania
4. |szczegdlne w zakresie czynnosci spawania i badan 177
nieniszczacych
Interoperacyjnos¢
1. | Ograniczenia zwigzane z bezpieczenstwem i interoperacyjnoscig 179
Ograniczenia zwigzane z bezpieczenstwem dotyczace
2. | nieprzekraczalnych limitéw w czasie eksploatacji w trybie 180
normalnym oraz awaryjnym
Dozér Techniczny
1. | Wykaz podzespotéw objetych Dozorem Technicznym 181
Opracowanie
1. | Karta informacyjna 184

Oznaczenia wystepujace w tabeli spisu:

1. Np. 1/P oznacza zatgcznik wystepujgcy tylko w czynnosciach wykonywanych z poziomu P1.
2. Np. 4P/N oznacza zatgcznik wystepujagcy zaréwno w czynnosciach wykonywanych z poziomu P2,P3,PS.
3. Np. 1/N oznacza zatgcznik wystepujacy tylko w czynnosciach wykonywanych z poziomu P4 i P5.
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KARTA ZMIAN

LP.

Zmiana z podaniem punktu
dokumentacji systemu utrzymania

Pismo zmian uzytkownika
przekazywane do UTK

Decyzja UTK

Znak Data

Znak

Data

2

3 4

5

6

Dokumentacja Bazowa (usuniecie
bledow redakcyjnych), spis tresci
(aktualizacja), karta dokumentow
zwigzanych (usuniecie bledow
redakcyjnych), Karta Informacyjna —
podstawowe pojecia (usuniecie btedéw
redakcyjnych), Czynnosci dla poziomu
utrzymania P2,P3,PS; kolumna
»Wymagania” (usuniecie symboli Mtp32
— korekta btedéw redakcyjnych),
Czynnosci dla poziomu utrzymania
P2,P3,PS — pole ,,Predkosciomierz”
(usunieto — nie stosowane w
parowozach); Karta 5 P/IN - PROTOKOL
SPRAWDZENIA INSTALACJI
PREDKOSCIOMIERZA (HASLERA) -
uchylono; nie stosowane w
parowozach; Czynnosci dla poziomu
utrzymania P4,P5 - pole
»Predkosciomierz” (usunieto — nie
stosowane w parowozach); protokot
jazdy prébnej 12/N — usunieto pole
dotyczace sprawdzania
predkosciomierza (nie stosowane w
parowozach); Swiadectwo kontroli
jakosci (przeredagowano zapis); Wykaz
urzadzen i narzedzi specjalistycznych
(usunieto narzedzia zwigzane z
utrzymaniem predkosciomierzy — blad
redakcyjny); Urzadzenia zwigzane z
interoperacyjnoscia — usunieto pole
dotyczace predkosciomierza oraz
parametréw systemow ABP (btad
redakcyjny); Ograniczenia zwigzane z
bezpieczenstwem dotyczace
nieprzekraczalnych limitéw w czasie
eksploatacji w trybie normalnym oraz
awaryjnym — usunieto zapis dotyczacy
urzadzen SHP, CA, RS oraz
radiotacznosci (btad redakcyjny)

Nie dotyczy Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy
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PAR( 'gvgzznwyllﬁ Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12, TKh49, Zatacznik
Ty2, Ty42, TKt48
KARTY POJAZDU KOLEJOWEGO
Dane techniczne parowozu 0149
Dane ogdlne
Wytwérnia Fabryka Lokomotyw im. ’F. Dzierzynhskiego,
Chrzanéw
Seria parowozu 0l49
Seria tendra 25D49
Ukfad osi 1-3-1
System hamulca pneumatyczny Knorr'a/Westinghaus’a
Szeroko$¢ toru mm 1435
Catkowita dtugos$¢ ze zderzakami mm 20675
Odlegtos¢ osi skrajnych parowozu z tendrem mm 17275
Odlegtos¢ osi skrajnych parowozu mm 10250
Odlegtos¢ osi skrajnych tendra mm 4850
Srednica két napednych mm 1750
Srednica két tocznych mm 850
Najwigksza szerokos¢ parowozu - mm 3070
Is\lgmeksza wysokos¢ parowozu od gtowki mm 4548
Najmniejszy promien tuku toru m 150
Nadci$nienie w kotle MPa 1,6
Moc nominalna parowozu kW 949
Napiecie oswietlenia V 24
Masy
Ma'_sa catkowita parowozu w stanie kg 82900
stuzbowym
Masg ca+k_OW|ta parowozu z tendrem w kg 144900
stanie stuzbowym
Masa kotta z osprzetem i urzgdzeniami kg 25000
Masa wegla w skrzyni weglowej kg 12000
Masa wody w skrzyni wodnej kg 25000
Wiasnosci trakcyjne
Predkos¢ maksymalna km/h 100
Sita pociggowa efektywna przy 30km/godz kN 80,6
Sita pociggowa efektywna przy 100km/godz kN 13,2
Sprezarka

typ H11a3

wytwornia Starachowice

ilos¢ 1

wydajnos¢ 120m%h

ci$nienie nominalne 0,8 MPa

3200

4548
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PAR( 0 wozowniA | Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12, TKh4, Zatacznik
Ty2, Ty42, TKt48
Dane techniczne parowozu Pt47
Dane ogdlne
Pierwsza Fabryka Lokomotyw w Polsce,
Wytwérnia Chrzanéw
Zakfady Metalowe H. Cegielski, Poznan
Seria parowozu Pt47
Seria tendra 33D48 / 34D48
Uktad osi 1-4-1
System hamulca pneumatyczny Knorr'a/Westinghaus’a
Szeroko$é toru mm 1435
Catkowita dtugos$¢ ze zderzakami mm 24255/ 23835
Odlegto$¢ osi skrajnych parowozu z tendrem mm 20985 / 20565
Odlegtos¢ osi skrajnych parowozu mm 12220
Odlegtosc¢ osi skrajnych tendra mm 5700/ 5280
Srednica két napednych mm 1850
Srednica két tocznych przednich mm 1000
Srednica két tocznych tylnych mm 1200
Najwigksza szerokos¢ parowozu - mm 3070
ls\lza%v;eksza wysokos¢ parowozu od gtowki mm 4570
Najmniejszy promien tuku toru m 150
Nadci$nienie w kotle MPa 1,5
Moc nominalna parowozu kW 1470
Napiecie oswietlenia V 24
Masy
Ma*_sa catkowita parowozu w stanie kg 104200
stuzbowym
Masg ca+k_OW|ta parowozu z tendrem w kg 182100/ 178400
stanie stuzbowym
Masa kotta z osprzetem i urzgdzeniami kg 37000
Masa wegla w skrzyni weglowej kg 17000 / 10000
Masa wody w skrzyni wodnej kg 33000 / 34000
Wiasnosci trakcyjne
Predkos¢ maksymalna km/h 110
Sita pociggowa efektywna przy 30km/godz kN 127
Sita pociggowa efektywna przy 100km/godz kN 40,2
Sprezarka

typ H11a3/H11a4

wytwornia Starachowice

ilos¢ 1

wydajnos¢ 120m%h

ci$nienie nominalne 0,8 MPa

T ——
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PAROWOZOWNIA | Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12, TKh49, Zatacznik
Ty2, Ty42, TKt48
Dane techniczne parowozu Pm36
Dane ogdlne
Wytwdrnia Pierwsza Fabryka Lokomotyw w Polsce, Chrzanéw
Seria parowozu Pm36
Seria tendra 32D36
Ukfad osi 2-3-1
System hamulca pneumatyczny Westinghaus’a
Szeroko$¢ toru mm 1435
Catkowita dtugos$¢ ze zderzakami mm 23640
Odlegtos¢ osi skrajnych parowozu z tendrem mm 19820
Odlegtos¢ osi skrajnych parowozu mm 11750
Odlegtosc¢ osi skrajnych tendra mm 5700
Srednica két napednych mm 2000
Srednica két tocznych z przodu mm 1000
Srednica két tocznych z tylu mm 1200
Najwigksza szerokos¢ parowozu - mm 3025
ls\lza%v;eksza wysokos¢ parowozu od gtowki mm 4130
Najmniejszy promien tuku toru m 150
Nadci$nienie w kotle MPa 1,8
Moc nominalna parowozu kW 1323
Napiecie oswietlenia V 24
Masy
Ma*_sa catkowita parowozu w stanie kg 94000
stuzbowym
Masg ca+k_OW|ta parowozu z tendrem w kg 161500
stanie stuzbowym
Masa kotta z osprzetem i urzgdzeniami kg 30000
Masa wegla w skrzyni weglowej kg 9000
Masa wody w skrzyni wodnej kg 32000
Wiasnosci trakcyjne
Predkos¢ maksymalna km/h 130
Sita pociggowa efektywna przy 30km/godz kN 94,7
Sita pociggowa efektywna przy 100km/godz kN 30,4
Sprezarka

typ H11a4

wytwdrnia Starachowice

ilos¢ 1

wydajnos¢ 180m?¥h

ci$nienie nominalne 0,8 MPa

I
g ||<H
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PAR( 0 wozowniA | Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12, TKh4, Zatacznik
Ty2, Ty42, TKt48
Dane techniczne parowozu Tr5
Dane ogdlne
Wytwdrnia Orenstein & Koppel AG, Berlin
Seria parowozu Tr5
Seria tendra 17C1
Ukfad osi 1-4-0
System hamulca pneumatyczny Westinghaus’a
Szeroko$¢ toru mm 1435
Catkowita dtugos$¢ ze zderzakami mm 18296
Odlegtos¢ osi skrajnych parowozu z tendrem mm 14935
Odlegtos¢ osi skrajnych parowozu mm 4700
Odlegtos¢ osi skrajnych tendra mm ---
Srednica két napednych mm 1350
Srednica két tocznych mm 850
Najwigksza szerokos¢ parowozu - mm ---
Iglgmeksza wysokos¢ parowozu od gtowki mm 4550
Najmniejszy promien tuku toru m 150
Nadci$nienie w kotle MPa 1,4
Moc nominalna parowozu kW 596
Napiecie oswietlenia V 24
Masy
Ma*_sa catkowita parowozu w stanie kg 74600
stuzbowym
Masg ca+k_OW|ta parowozu z tendrem w kg 120100
stanie stuzbowym
Masa kotta z osprzetem i urzgdzeniami kg 22300
Masa wegla w skrzyni weglowej kg 7000
Masa wody w skrzyni wodnej kg 16500
Wiasnosci trakcyjne
Predkos¢ maksymalna km/h 70
Sita pociggowa efektywna przy 30km/godz kN -
Sita pociggowa efektywna przy 100km/godz kN ---
Sprezarka
typ H11a3
wytwornia Starachowice
ilos¢ 1
wydajnosc¢ 180m°/h
ci$nienie nominalne 0,8 MPa

“*;%F—

720 __2000] 2400 ngo
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PAR( 'gvgzz WNIA | Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12, TKh49, Zatacznik
Ty2, Ty42, TKt48
Dane techniczne parowozu Ok1
Dane ogdlne
Wytwdrnia Schwartzkopff, Berlin
Seria parowozu OkA1
Seria tendra 22D2
Ukiad osi 2-3-0
System hamulca pneumatyczny Knorr'a/\WWestinghaus’a
Szeroko$¢ toru mm 1435
Catkowita dtugos$¢ ze zderzakami mm 18590
Odlegto$¢ osi skrajnych parowozu z tendrem mm 15665
Odlegtos¢ osi skrajnych parowozu mm 8350
Odlegtos¢ osi skrajnych tendra mm 4750
Srednica két napednych mm 1750
Srednica két tocznych przednich mm 1000
Najwigksza szerokos¢ parowozu - mm ---
Is\lgmeksza wysokos¢ parowozu od gtowki mm 4550
Najmniejszy promien tuku toru m 150
Nadci$nienie w kotle MPa 1,2
Moc nominalna parowozu kW 662
Napiecie oswietlenia V 24
Masy
Ma'_sa catkowita parowozu w stanie kg 78200
stuzbowym
Masg ca+k_OW|ta parowozu z tendrem w kg 129700
stanie stuzbowym
Masa kotta z osprzetem i urzgdzeniami kg 24300
Masa wegla w skrzyni weglowej kg 7000
Masa wody w skrzyni wodnej kg 21500
Wiasnosci trakcyjne
Predkos¢ maksymalna km/h 100
Sita pociggowa efektywna przy 30km/godz kN 76,1
Sita pociggowa efektywna przy 100km/godz kN 15,7
Sprezarka

typ H11a3

wytwornia Starachowice

ilos¢ 1

wydajnos¢ 120m?%h

ci$nienie nominalne 0,8 MPa
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PAR( 0 wozowniA | Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12, TKh4, Zatacznik
Ty2, Ty42, TKt48
Dane techniczne parowozu Ok22
Dane ogdlne
Wytwdrnia Pierwsza Fabryka Lokomotyw w Polsce, Chrzandw
Seria parowozu Ok22
Seria tendra 22D23
Ukiad osi 2-3-0
System hamulca pneumatyczny Westinghaus’a
Szeroko$¢ toru mm 1435
Catkowita dtugos$¢ ze zderzakami mm 18640
Odlegtos¢ osi skrajnych parowozu z tendrem mm 15768
Odlegtos¢ osi skrajnych parowozu mm 8050
Odlegtos¢ osi skrajnych tendra mm 4750
Srednica két napednych mm 1750
Srednica két tocznych przednich mm 1000
Najwigksza szerokos¢ parowozu - mm 3000
Is\lgmeksza wysokos¢ parowozu od gtowki mm 4625
Najmniejszy promien tuku toru m 150
Nadci$nienie w kotle MPa 1,2
Moc nominalna parowozu kW 721
Napiecie oswietlenia V 24
Masy
Ma'_sa catkowita parowozu w stanie kg 78900
stuzbowym
Masg ca+k_OW|ta parowozu z tendrem w kg 133000
stanie stuzbowym
Masa kotta z osprzetem i urzgdzeniami kg 26600
Masa wegla w skrzyni weglowej kg 10000
Masa wody w skrzyni wodnej kg 21500
Wiasnosci trakcyjne
Predkos¢ maksymalna km/h 100
Sita pociggowa efektywna przy 30km/godz kN 79,4
Sita pociggowa efektywna przy 100km/godz kN 16,9
Sprezarka

typ H11a3

wytwornia Starachowice

ilos¢ 1

wydajnos¢ 120m?%h

cisnienie nominalne

0,8 MPa
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PAR( 0 wozowniA | Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12, TKh49, Zatacznik
Ty2, Ty42, TKt48
Dane techniczne parowozu OI12
Dane ogdlne
Wytwérnia StEG Wieden, Austria
Seria parowozu o2
Seria tendra 16C11
Ukfad osi 1-3-1
System hamulca prézniowy/pneumatyczny Westinghaus’a
Szeroko$¢ toru mm 1435
Catkowita dtugos$¢ ze zderzakami mm 16945
Odlegtos¢ osi skrajnych parowozu z tendrem mm 11230
Odlegtos¢ osi skrajnych parowozu mm 8030
Odlegtosc¢ osi skrajnych tendra mm 3200
Srednica két napednych mm 1625
Srednica két tocznych mm 870
Najwigksza szerokos¢ parowozu - mm 3070
ls\lza%v;eksza wysokos¢ parowozu od gtowki mm 4650
Najmniejszy promien tuku toru m 150
Nadci$nienie w kotle MPa 1,5
Moc nominalna parowozu kW 647
Napiecie oswietlenia V 24
Masy
Ma*_sa catkowita parowozu w stanie kg 61200
stuzbowym
Masg ca+k_OW|ta parowozu z tendrem w kg 100200
stanie stuzbowym
Masa kotta z osprzetem i urzgdzeniami kg 19900
Masa wegla w skrzyni weglowej kg 6800
Masa wody w skrzyni wodnej kg 16000
Wiasnosci trakcyjne
Predkos¢ maksymalna km/h 90
Sita pociggowa efektywna przy 30km/godz kN -
Sita pociggowa efektywna przy 100km/godz kN -
Sprezarka
typ H11a3
wytwdrnia Starachowice
ilos¢ 1
wydajnos¢ 120m%h
ci$nienie nominalne 0,8 MPa
4
)
O -
\ .-
] -
o)
L
- 1587 1500 o 1700 -»a12500 #1775 ke 1 - . .l




Dokumentacja systemu utrzymania Strona 14/185
Opracowat 2016-10 | Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii 0149, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12, TKh49, Zatacznik
Ty2, Ty42, TKt48 3

Dane techniczne parowozu OKz32

Dane ogdlne
Wytwornia Zaktady Metalowe H. Cegielski, Poznan
Seria parowozu OKz32
Seria tendra -
Uktad osi 1-5-1
System hamulca pneumatyczny Westinghaus'a
Szerokos¢ toru mm 1435
Catkowita dlugos¢ ze zderzakami mm 15320
Odlegtosc¢ osi skrajnych parowozu z tendrem mm -
Odlegtos¢ osi skrajnych parowozu mm 11700
Odlegtos¢ osi skrajnych tendra mm -
Srednica két napednych mm 1450
Srednica két tocznych mm 860
Najwieksza szeroko§§ parowozu - mm 3050
Is\lgmeksza wysokos¢ parowozu od gtowki mm 4620
Najmniejszy promien tuku toru m 150
Nadci$nienie w kotle MPa 1,5
Moc nominalna parowozu kW 1372
Napiecie oswietlenia V 24
Masy
Ma'_sa catkowita parowozu w stanie kg 118400
stuzbowym
Masa catkowita parowozu z tendrem w K _
stanie stuzbowym 9
Masa kotta z osprzetem i urzgdzeniami kg 29000
Masa wegla w skrzyni weglowej kg 6000
Masa wody w skrzyni wodnej kg 10000
Wiasnosci trakcyjne
Predkos¢ maksymalna km/h 75
Sita pociggowa efektywna przy 30km/godz kN -
Sita pociggowa efektywna przy 100km/godz kN -
Sprezarka

typ H11a3

wytwornia Starachowice

ilos¢ 1

wydajnos¢ 120m?%h

ci$nienie nominalne 0,8 MPa
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PAROWOZOWNIA | Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12, TKh49, Zatacznik
Ty2, Ty42, TKt48
Dane techniczne parowozu Tr12
Dane ogdlne
Wytwérnia Lokomotivfabrik Wien-Floridsdorf, Austria
Seria parowozu Tr12
Seria tendra 16C11
Ukfad osi 1-4-0
System hamulca prézniowy/pneumatyczny Westinghaus’a
Szeroko$¢ toru mm 1435
Catkowita dlugo$é ze zderzakami mm 17428
Odlegtos¢ osi skrajnych parowozu z tendrem mm 13694
Odlegtos¢ osi skrajnych parowozu mm 6800
Odlegtosc¢ osi skrajnych tendra mm 3200
Srednica két napednych mm 1350
Srednica két tocznych mm 1000
Najwigksza szerokos¢ parowozu - mm 3050
ls\lza%v;eksza wysokos$¢ parowozu od gtowki mm 4570
Najmniejszy promien tuku toru m 150
Nadci$nienie w kotle MPa 1,3
Moc nominalna parowozu kW 610
Napiecie oswietlenia V 24
Masy
Ma*_sa catkowita parowozu w stanie kg 79000
stuzbowym
Masg ca+k_OW|ta parowozu z tendrem w kg 107000
stanie stuzbowym
Masa kotta z osprzetem i urzgdzeniami kg 25400
Masa wegla w skrzyni weglowej kg 10000
Masa wody w skrzyni wodnej kg 21500
Wiasnosci trakcyjne
Predkos¢ maksymalna km/h 60
Sita pociggowa efektywna przy 30km/godz kN -
Sita pociggowa efektywna przy 100km/godz kN -
Sprezarka
typ H11a3
wytwdrnia Starachowice
ilos¢ 1
wydajnos¢ 120m%h
ci$nienie nominalne 0,8 MPa
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Dane techniczne parowozu TKh49

Dane ogdlne
Wytwérnia Fabryka Lokomotyw im. ’F. Dzierzyniskiego,
Chrzanéw
Seria parowozu TKh49
Seria tendra -
Uktad osi 0-3-0
System hamulca pneumatyczny Knorr'a/\WWestinghaus’a
Szeroko$¢ toru mm 1435
Catkowita dtugos$¢ ze zderzakami mm 9170
Odlegtos¢ osi skrajnych parowozu z tendrem mm -
Odlegtos¢ osi skrajnych parowozu mm 3400
Odlegtos¢ osi skrajnych tendra mm -
Srednica két napednych mm 1150
Srednica két tocznych mm -
Najwigksza szerokos¢ parowozu - mm 3030
ls\lza%v;eksza wysokos$¢ parowozu od gtowki mm 3770
Najmniejszy promien tuku toru m 70
Nadci$nienie w kotle MPa 1,3
Moc nominalna parowozu kW 400
Napiecie oswietlenia V 24
Masy
Ma*_sa catkowita parowozu w stanie kg 44000
stuzbowym
Masa catkowita parowozu z tendrem w K )
stanie stuzbowym 9
Masa kotta z osprzetem i urzgdzeniami kg -
Masa wegla w skrzyni weglowej kg 1600
Masa wody w skrzyni wodnej kg 5000
Wiasnosci trakcyjne
Predkos¢ maksymalna km/h 45
Sita pociggowa efektywna przy 30km/godz kN -
Sita pociggowa efektywna przy 100km/godz kN -
Sprezarka
typ H11a3
wytwornia Starachowice
ilos¢ 1
wydajnos¢ 120m%h
ci$nienie nominalne 0,8 MPa
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PAROWOZOWNIA | Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12, TKh49, Zatacznik
Ty2, Ty42, TKt48
Dane techniczne parowozu Ty2
Dane ogdlne
Wytwornia Deutsche-Waffen und Munitionsfabriken AG, Posen
(Cegielski) / Henschel & Sohn, Kassel
Seria parowozu Ty2
Seria tendra 32D43/30D42
Ukfad osi 1-5-0
System hamulca pneumatyczny Knorr'a
Szeroko$¢ toru mm 1435
Catkowita dlugo$é ze zderzakami mm 22975
Odlegto$¢ osi skrajnych parowozu z tendrem mm 18800
Odlegtos¢ osi skrajnych parowozu mm 9200
Odlegtosc¢ osi skrajnych tendra mm 5900/4000
Srednica két napednych mm 1400
Srednica két tocznych mm 850
Najwigksza szerokos¢ parowozu - mm 3050
ls\lza%v;eksza wysokos$¢ parowozu od gtowki mm 4450
Najmniejszy promien tuku toru m 150
Nadci$nienie w kotle MPa 1,6
Moc nominalna parowozu kW 787
Napiecie oswietlenia V 24
Masy
Ma*_sa catkowita parowozu w stanie kg 86100
stuzbowym
Masg ca+k_OW|ta parowozu z tendrem w kg 146900
stanie stuzbowym
Masa kotta z osprzetem i urzgdzeniami kg 25990
Masa wegla w skrzyni weglowej kg 32/30
Masa wody w skrzyni wodnej kg 10
Wiasnosci trakcyjne
Predkos¢ maksymalna km/h 80
Sita pociggowa efektywna przy 30km/godz kN -
Sita pociggowa efektywna przy 100km/godz kN -
Sprezarka

typ H11a4

wytwornia Starachowice

ilos¢ 1

wydajnos¢ 180m%h

ci$nienie nominalne 0,8 MPa
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PAROWOZOWNIA | Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12, TKh49, Zatacznik
Ty2, Ty42, TKt48
Dane techniczne parowozu Ty42
Dane ogdlne
Wytwdrnia Zaktady Metalowe H. Cegielski, Poznah
Seria parowozu Ty42
Seria tendra 30D42/30D43
Ukfad osi 1-5-0
System hamulca pneumatyczny Knorr'a
Szeroko$¢ toru mm 1435
Catkowita dlugo$é ze zderzakami mm 22975
Odlegto$¢ osi skrajnych parowozu z tendrem mm 18800
Odlegtos¢ osi skrajnych parowozu mm 9200
Odlegtos¢ osi skrajnych tendra mm 6450
Srednica két napednych mm 1400
Srednica két tocznych mm 850
Najwigksza szerokos¢ parowozu - mm 3050
ls\lza%v;eksza wysokos$¢ parowozu od gtowki mm 4450
Najmniejszy promien tuku toru m 150
Nadci$nienie w kotle MPa 1,6
Moc nominalna parowozu kW 787
Napiecie oswietlenia V 24
Masy
Ma*_sa catkowita parowozu w stanie kg 85000
stuzbowym
Masg ca+k_OW|ta parowozu z tendrem w kg 145800
stanie stuzbowym
Masa kotta z osprzetem i urzgdzeniami kg 25990
Masa wegla w skrzyni weglowej kg 30
Masa wody w skrzyni wodnej kg 8/10
Wiasnosci trakcyjne
Predkos¢ maksymalna km/h 80
Sita pociggowa efektywna przy 30km/godz kN -
Sita pociggowa efektywna przy 100km/godz kN -
Sprezarka

typ H11a4

wytwdrnia Starachowice

ilos¢ !

wydajnos¢ 180m%h

ci$nienie nominalne 0,8 MPa
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PAR( 0 wozowniA | Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12, TKh49, Zatacznik
Ty2, Ty42, TKt48
Dane techniczne parowozu TKt48
Dane ogdlne
Wytwérnia Fabryka Lokomotyw im. ’F. Dzierzyniskiego,
Chrzanéw
Seria parowozu TKt48
Seria tendra -
Uktad osi 1-4-1
System hamulca pneumatyczny Knorr'a/Westinghaus’a
Szerokos¢ toru mm 1435
Catkowita dlugos¢ ze zderzakami mm 14200
Odlegtos¢ osi skrajnych parowozu z tendrem mm -
Odlegtos¢ osi skrajnych parowozu mm 10500
Odlegtos¢ osi skrajnych tendra mm -
Srednica két napednych mm 1450
Srednica két tocznych mm 850
Najwieksza szeroko§§ parowozu - mm 3100
Iglgmeksza wysokosc parowozu od gtowki mm 4480
Najmniejszy promien tuku toru m 150
Nadci$nienie w kotle MPa 1,6
Moc nominalna parowozu kW 78
Napiecie oswietlenia V 24
Masy
Ma*_sa catkowita parowozu w stanie kg 98000
stuzbowym
Masa catkowita parowozu z tendrem w K )
stanie stuzbowym 9
Masa kotta z osprzetem i urzgdzeniami kg 18300
Masa wegla w skrzyni weglowej kg 6000
Masa wody w skrzyni wodnej kg 10000
Wiasnosci trakcyjne
Predkos¢ maksymalna km/h 80
Sita pociggowa efektywna przy 30km/godz kN -
Sita pociggowa efektywna przy 100km/godz kN -
Sprezarka
typ H11a3
wytwornia Starachowice
ilos¢ 1
wydajnos¢ 120m%h
ci$nienie nominalne 0,8 MPa
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KARTA DOKUMENTOW ZWIAZANYCH

Lp. Nr opracowania Tytut
1 2 3
1 Obowigzujgca w Dokumentacja technologiczno-naprawcza dla parowozoéw serii obowigzujgca
" | zakladzie naprawiajgcego| w Zaktadzie Naprawczym.
2. | PW-1 Instrukcja dla maszynisty pojazdu trakcyjnego
3. | PW-2 Instrukcja dla pomocnika maszynisty pojazdu trakcyjnego
4. | PW-13 Instrukcja o utrzymaniu pojazddéw trakcyjnych
Instrukcja pomiaréw i oceny technicznej zestawow kotowych pojazdow
5. | PW-4 .
trakcyjnych
6. | PW-16 Instrukcja o naprawie i utrzymaniu parowozoéw normalnotorowych
7. | PW-10 Instrukcja obstugi i utrzymania w eksploatacji hamulcoéw taboru kolejowego—
Decyzja nr 1 Dyrektora
8. |Parowozowni Wolsztyn z | Wytyczne wykonywania odbioréw technicznych w Parowozowni Wolsztyn.
dnia 18.10.2016r.
9.
Warunki Techniczne sprawdzania manometréow stosowanych na pojazdach
10. | P-067BK trakcyjnych oraz w urzadzeniach technicznych eksploatowanych
w PAROWOZOWNI WOLSZTYN.
11.
12.
13.
14.
23.
24,
PRZEPISY
TRANSPORTOWEGO
25. DOZORU KOTLY PAROWE
TECHNICZNEGO
PKP GLOWNY
INSPEKTORAT INSTRUKCJA TECHNOLOGICZNA 0 NAPRAWIE KOTLOW
26. | KOLEJOWEGO PAROWOZOWYCH | KOTLOW USTAWIONYCH NA WAGONACH
DOZORU KOLEJOWYCH
TECHNICZNEGO
27. | Nr 71947 GOSPODARKA OPALOWA NA KOLEJACH ZELAZNYCH

28.
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Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12, TKh49, Zatacznik
Ty2, Ty42, TKt48 El

Rozporzgdzenie Ministra Transportu z dnia 20 pazdziernika 2006 r. w sprawie
Dz. U. z 2006, nr 199, . : . ; . .
29 oz. 1469. 7 06N warunkow technicznych dozoru technicznego w zakresie projektowania,
poz. ) 2 pozn. wytwarzania, eksploatacji, naprawy i modernizacji specjalistycznych
zmianami P
urzagdzen cidnieniowych
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KARTA NORM | PRZEPISOW
Polskie Normy

Kolejnictwo. Zagadnienia ogolne. Materialy i zespoly dla kolejnictwa

Lp. Numer Tytut
1 2 3
1. | PN-70/K-02056 Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne.
2. | PN-92/K-11000 Tabor kolejowy. Hatas. Ogdlne wymagania i badania.
3. | PN-85/B-13059 Szyby bezpieczne hartowane dla kolejnictwa.
4. |PN-80/C-94134 Weze gumowe hamulcowe taboru kolejowego.
5. | PN-84/H-84027.00 Stal dla kolejnictwa. Gatunki. Ogdlne wytyczne.
6. |PN-H-84027-1:1994 Stal dla kolejnictwa. Kota bose. Gatunki.
7. | PN-84/H-84027.02 Stal dla kolejnictwa. Odkuwki swobodnie kute. Gatunki.
8. | PN-91/H-84027.03 (SSt:tlugL?. kolejnictwa. Osie zestawdéw kotowych do pojazdéw szynowych.
9. | PN-88/H-84027.04 Stal dla kolejnictwa. Odkuwki urzgdzenia sprzegowego. Gatunki.
10. | PN-84/H-84027.05 Stal dla kolejnictwa. Kota bezobrgczowe. Gatunki.
11. | PN-84/H-84027.06 Stal dla kolejnictwa. Obrecze do két pojazdow szynowych. Gatunki.
12, | PN-H-93009:1996 S;t)?lze;:g\?vl;léﬁ kesy i prety walcowane na gorgco dla kolejowych urzadzenh
13. | PN-K-88202: 1996 Tabor kolejowy. Odlewy ze staliwa. Wymagania i badania.
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Pojazdy trakcyjne.
Lp. Numer Tytut

1 2 3

1 | PN-69/E-06120 anzcjy trakcyjne. Aparaty elektryczne pradu statego. Ogolne wymagania i
badania.

2. | PN-91/K-88100 Pojazdy trakcyjne. Syreny i gwizdawki.

3. | PN-93/K-91046 Fg;zzgﬁll atrakcyjne. Osie zestawow kotowych. Wymagania

4. |PN-EN 61373:2003 Zastosoqunia kolejowe. Wyp'osaie'nie. tabqru kolejowego. Badania
odpornosci na udary mechaniczne i wibracje.

5 | PN-EN 50153:2004 Zastosowama} kolejowe -Tabor- Srodki ochrony przed zagrozeniami
elektrycznymi.

6. |PN-K-02511:2000 Tabor kolejowy. Bezpieczenstwo przeciwpozarowe materiatow.
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Tabor kolejowy. Zagadnienia ogodlne.

Lp. Numer Tytut
1 2 3
1. |PN-K-02040-1:1996 Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Wymagania ogdlne.
2. |PN-K-02040-2:1996 Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Pismo.
3. | PN-K-02040-4:1997 ;’gjt;zrdlljolejowy. Napisy i znaki. Znaki klasyfikacyjne i numer inwentarzowy|
4. | PN-K-02040-5:1996 Tabor kol’ejowy. Napisy i znaki. Napisy i znaki dotyczgce okresowych napraw i
przegladdéw.
5. |PN-K-02040-6:1996 Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Napisy i znaki hamulca.
6. | PN-K-02040-7:1999 ;gjt;c;zjolejowy. Napisy i znak; Znaki miejsc podparcia przy podnoszeniu
7 | PN-K-02040-8:1996 Tabor. kolejowy. Napisy i znaki. Napisy i znaki na pojazdach spetniajgcych
przepisy UIC.
8. |PN-K-02040-9:1996 Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Znak! d+ug<?SC|, rozstawu osi skrajnych i czopow
skretnych pojazdu oraz rozstawu osi w wozkach.
9 |PN-K-02040-10:1996 Tabqr kolfajowy. Napisy i znaki. Znak wytrzymato$ci sprzegu srubowego na
rozcigganie.
10. | PN-K-02040-11.1996 Tapor kolejow_y. ng|sy i ;nakl. Tablice zastepcze stosowane do pojazdow nie
majgcych tablicy firmowej.
Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Znaki przesuwnosci osi i zakazu kursowania
11. |PN-K-02040-12:1996 po torach z tukami o promieniach do 180 m oraz przestawnos$ci zestawow
kotowych.
12. | PN-K-02059:1994 Tabor kolejowy. Tablice i znaki ostrzegawcze przed porazeniem pradem
elektrycznym.
13. | PN-84/K-02500 Tabor_ kolgjowy. Wymagama i badania materiatobw pod wzgledem ochrony
przeciwpozarowe;j.
14. | PN-2000/K-02501 Tabor ko!ejpwy. Ir_wtensywnosc dymienia materiatbw podczas spalania.
Wymagania i badania.
15. |PN-92/K-02504 Tabor kolejowy. Pomiar sztywno$ci skretnej.
16. | PN-93/K-02505 Tabor kolejovyy. Stezenie tlenky i dwuftler)ku wegla wyd;ielanych podczas
rozktadu termicznego lub spalanie materiatéw. Wymagania i badania.
17. |PN-K-02508:1999 Tabor kolejowy. Wtasciwosci palne materiatdéw. Wymagania i metody badan.
18. |PN-K-02511: 2000 Tabor kolejowy. Bezpieczenstwo przeciwpozarowe materiatdw. Wymagania.
19. |PN-85/K-88150 Tabor kolejowy. Zderzaki. Rozmieszczenie i wymiary zabudowy.
20. |PN-92/K-88151 Tabor _kolejowy. Obsady, wstawki i kliny klockéw hamulcowych. Wymagania i
badania.
21. |PN-93/K-88156 Tabor kolejowy Sprzegi hamulcowe.
22. |PN-93/K-88158 Tabor kolejowy. Osie zestawdw kotowych. Nakietki.
23. |PN-EN 15566:2009 Pojazdy kolejowe. Urzgdzenia ciegtowe i sprzeg srubowy.
24. |PN-77/K-88168 Tabor kolejowy. Sprezyny taS8mowe stozkowe.
25. |PN-91/K-88170 Tabor kolejowy. Sprezyny tadmowe stozkowe. Wymagania i badania.
26. |PN-81/K-88171 Tabor kolejowy. Sprezyny Srubowe walcowe.
27. |PN-61/K-88174 Tabor kolejowy. Sprezyny pierscieniowe. Pierscienie.
28. |PN-K-88177:1998 Tabor kolejowy. Hamulec. Wymagania i metody badan.
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29. |PN-75/K-88180 Tabor kolejowy. Resory piérowe. Wspdlne wymagania i badania.

30. |PN-K-88182:1997 Tabor kolejowy. Cylindry hamulcowe. Wymagania i badania.

31. |PN-K-88183:1997 Tabor kolejowy. Sprezyny cylindréw hamulcowych. Wymagania i badania.
32. |PN-EN 13802:2005(U) |Kolejnictwo. Elementy zawieszenia. Amortyzatory hydrauliczne.

33. |PN-K-88207:1998 Tabor kolejowy. Zbiorniki sprezonego powietrza. Wymagania i metody badan.
34. |PN-K-88209:1997 Tabor kolejowy. Ztgczki do napetniania zbiornikéw wodnych.

35. |PN-EN 13262:2005(U) |Kolejnictwo. Zestawy kotowe i wézki. Kota. Wymagania dotyczgce wyrobu.
36. |PN-91/K-91032 Tabor kolejowy. Obrecze nieobrobione do zestawéw kotowych.

37. |PN-75/K-91033 Tabor kolejowy Pierscienie zaciskowe do zestawow kotowych.

38. |PN-91/K-91034 Tabor kolejowy. Obrecze obrobione do zestawéw kotowych.

39. |PN-K-91041:1994 Tabor kolejowy. Kota bose do zestawow kotowych. Wymagania i badania.
40. |PN-93/K-91042 g:g:; iI;clJlejowy. Obrecze nieobrobione do zestawow kotowych. Wymagania i
41. |PN-92/K-91043 Tabor kolejowy. Kofa bose obrobione do zestawow kotowych.

42. |PN-92/K-91045 Tabor kolejowy. Zestawy kotowe. Wymagania i badania.

43. |PN-EN 13715:2008 Kolejnictwo. Zestawy kotowe i wozki. Kota. Zewnetrzne zarysy wierica két.
44. |ZN-01/PKP-3507-01 Tabor kolejowy. Préba szczelnosci wodne;j.

45. |ZN-08 PKP CARGO 10 |Kontrola odbiorcza wyrobow.

46. |ZN-01/PKP-3519-04 Zderzaki. Wymagania i badania.




Dokumentacja systemu utrzymania Strona 26/185

7 4 = Opracowat 2016-10 | Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
PAROWODZOWNIA [ Parowozy serii 0149, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12, TKh49, Zatacznik
== Ty2, Ty42, TKt48 2

KARTA NORM | PRZEPISOW
Przepisy Miedzynarodowe
Przepisy UIC. Pojazdy szynowe. Zagadnienia ogélne
L.p. Numer Tytut
1 2 3
1. |505-1 Pojazdy kolejowe. Skrajnia pojazddéw.
Pojazdy trakcyjne i wagony. Wozki. Uktady biegowe.
2. |515-5 ; ¢ .
Badanie maznic zestawow kotowych.
3. |533 Uziemianie ochronne czesci metalowych pojazdu.
4. |541-03 Hamulec. Przepisy dla budowy réznych czesci hamulcowych. Uktad zaworu
' hamulcowego maszynisty.
5. |541-1 Hamulec. Przepisy dotyczace konstrukcji roznych czesci hamulca.
6. 542 Czesci hamulcowe. Wymiennose.
7. |543 Hamulec. Przepisy dotyczace wyposazenia i uzytkowania pojazdéw.
8. |544-1 Hamulec. Skuteczno$é hamowania.
9. |545 Hamulec. Napisy, cechy i oznaczenia.
10.| 547 Hamulec. Hamulce pneumatyczne. Program normalny dla préb.
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Przepisy UIC. Pojazdy kolejowe
L.p. Numer Tytut
1 2 3
1. [615-0 Pojazdy trakcyjne. Wozki i uktady biegowe. Okreslenia ogdlne.
Pojazdy trakcyjne. Wézki i uktady biegowe. Przepisy ogdlne
2. |615-1 s
dla czesci skladowych.
3. |619 Przepisy dotyczgce wirujgcych maszyn pojazdéw kolejowych i drogowych.
4. 640 Pojazdy Napisy, znaki i oznakowanie.
5 |534 Sygnaty i wsporniki sygnatowe pojazddéw kolejowych, wagonow trakcyjnych

i zespotoéw trakcyjnych.
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Przepisy UIC. Zagadnienia ogélne. Materiatly i wymagania.

L.p. Numer Tytut
1 2 3
Minimalne warto$ci promieni ftukéw w odniesieniu do giecia, zwijania
1. 800-10 brzegdw na zimno i profilowania przez walcowanie blach, tasm i
ptaskownikow szerokich ze stali 0 gwarantowanej zdolno$ci do giecia.
2. 800-11 Najmniejsze promienie zakrzywienia przy gieciu na zimno rur metalowych.
3. 800-30 Dobor gwintow ISO.
Niedoktadno$¢ obrébki przy wymiarach bez podawania tolerancji czesci
4. 800-50 X d .
obrabianych przez usuwanie materiatu.
Dopuszczalne odchyiki dla wymiaréw bez wskazania toleranc;ji
5. 800-51 .
w konstrukcjach spawanych.
6. 800-52 System tolerancji wymiaréw dla czesci lanych
Dopuszczalne odchytki wymiaréw bez wskazania tolerancji dla
7. 800-53 3
wykrawanych czesci metalowych.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw nominalnych bez wskazania tolerancji w
8. 800-55 ; ] o
konstrukcjach elementéw spawanych z aluminium.
9 800-57 Dopuszczalne odchyiki dla wymiarow bez podanych tolerancji czesci kutych
' z aluminium i stopéw aluminiowych za pomocg matrycowania.
Dopuszczalne odchyiki dla wymiarow bez podanych tolerancji dla odkuwek
10. |800-58 .
matrycowanych ze stali.
Wybor wymiardow poprzecznych dla gorgco walcowanych pretow
11. |801-17 . . .
ztobkowanych ze stali resorowe;.
12. |801-19 Asortyment profili specjalnych ze stali walcowanej dla lekkich konstrukgciji.
Zestawienie wymiaréw wkretéw do drewna z tbami kulistymi z nacieciem
13. |802-08 .
prostym lub krzyZzowym.
14. |802-11 Zestawienie wymiarow wkretéw do drewna ze tbami sze$ciokatnymi.
15. |802-23 Asortyment nakretek nitow rurkowych z tbem ptaskim lub wpuszczanym.
16. |802-24 Wykaz wyboru sworzni zamykanych pierscieniem.
Zestawienie potgczen przegubowych czesc¢ | srednice normalne watkow (8
17. |802-30
—80 mm).
18. | 802-31 Wykaz wyboru sworzni z tbem.
19. |802-32 Wykaz wyboru sworzni bez tba.
20. |802-33 Wykaz wyboru tulejek wttaczanych bez luzu.
21. |802-72 Zabezpieczanie potgczen srubowych.
22. |803-30 Wykaz opasek do rur z jednym tgcznikiem, typu normalnego.
23. |803-31 Wykaz opasek do rur z dwoma tgcznikami, typu normalnego.
24. |803-34 Wykaz wyboru potgczeh sztywnych dla rur z miedzi.
Wykaz wybranych ztgczek dla rur stalowych (ztgczki gwintowane dla
25. |803-35 ) )
uktaddéw rur bez gwintu).
26. |805-01 Wykaz smarowniczek.
27. |805-30 Wymiary pretéw kwadratowych napednych.
o8 805-70 Otwor gwintowany kanatéw dla hydraulicznego $ciggania i poluzniania

potgczen zaciskowych
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Warunki techniczne na dostawe obreczy surowych ze stali walcowanej

29. 18101 . : ; ) ; .
niestopowej dla pojazdéw napednych i wagondw.
Warunki techniczne na dostawe obreczy nieobrobionych pojazdéw
20. [810-2 . A )
szynowych napednych i wagonéw. Tolerancje.
Warunki techniczne na dostawe ptaskownikéw i profili ze stali niestopowej
21. 1810-3 PO .
dla pierscieni zaciskowych obreczy.
Warunki techniczne dostawy két obreczowanych dla wagonow i pojazdow
22. 8124 : L 4
trakcyjnych. Obreczowanie i tolerancje.
Warunki techniczne dostawy két bosych walcowanych lub kutych dla
23. [812-5 . ) . . ) o ‘s : .
pojazdow trakcyjnych i wagonéw. Tolerancje i chropowato$¢ powierzchni.
24 813 Warunki techniczne na dostawe zestawdw kotowych dla taboru trakcyjnego
' i wagonow. Tolerancje i montaz.
o5 814 Warunki techniczne dotyczace homologaciji oraz dostawy smaréw
' przeznaczonych do smarowania maznic tocznych pojazdéw szynowych.
26 820 Warunki techniczne dostawy stali sprezynowej ptaskiej dla resorow
' piérowych i sprezyn stozkowych.
27. | 821 Warunki techniczne dostawy resorow pidrowych dla pojazdéw.
o8 822 Warunki techniczne dostawy sprezyn srubowych zaciskanych formowanych
] na gorgco lub na zimno dla pojazdéw trakcyjnych i wagondw.
29. |823 Warunki techniczne dostawy sprezyn stozkowych dla pojazdow.
Warunki techniczne na dostawe hakéw ciegtowych dla obcigzen
30. [825 nominalnych 250 kN, 600 kN lub 1000 kN dla pojazdéw trakcyjnych i
wagonow.
31 826 Warunki techniczne na dostawe sprzegéw srubowych dla pojazdow
' napednych i wagondw.
32. 8271 Warunki techniczne na dostawe elementéw z elastomeréw do zderzakdw.
Warunki techniczne na dostawe pierscieni stalowych sprezyn
33. |827-2
zderzakowych.
34. |828 Warunki techniczne dostawy zderzakow ze spawanych czesci sktadowych.
35 829-1 Warunki techniczne dostawy gtowic sprzegu samoczynnego typu UIC, dla
] pojazdéw napedowych i wagondw.
Warunki techniczne dostawy czesci odlewanych z Zeliwa szare-go, z zeliwa
36. |829-2 ciagliwego lub z zeliwa sferoidalnego dla sprzegu samoczynnego typu UIC
dla pojazdéw napednych i wagondw.
Tymczasowe warunki techniczne dostawy czes$ci ze stali kutej lub
37. |829-3 walcowanej przeznaczonych dla sprzegu samoczynnego typu UIC dla
pojazdow napednych i wagondw.
Tymczasowe warunki techniczne dostawy sprezyn przeznaczonych dla
38. [829-4 : ; ; ,
sprzegu samoczynnego typu UIC dla pojazdéw napednych i wagondw.
39 829-6 Warunki techniczne na dostawe czesci z elastomerdw dla sprzegania
' sprzegu samoczynnego - hamulec pneumatyczny i inne elementy.
40 830-1 Warunki techniczne na dostawe wezy elastomerowych dla sprzegéw
] hamulcéw pneumatycznych.
41 830-2 Warunki techniczne na dostawe pierscieni uszczelniajgcych dla glowic
' sprzegéw hamulcowych.
42. |830-3 Warunki techniczne dostawy gtéwek sprzegéw hamulcowych.
43 831 Warunki techniczne dostawy uszczelek gumowych do ttokéw cylindrow
i hamulcowych.
Warunki techniczne dostawy wstawek klockéw hamulcowych z zeliwa
44. (832 X ] . ) B
fosforowego dla pojazdéw trakcyjnych i wagonow.
45. |833 Warunki techniczne na dostawe tréjkatéw hamulcowych.
Warunki techniczne dostawy. Pojedyncze odporne na ptomien zbiorniki
46. |834 ci$nieniowe ze stali dla urzgdzen hamulcowych sprezonego powietrza i

pneumatycznych urzgdzen pomocniczych w pojazdach szynowych.
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47.

Warunki techniczne na dostawe czesci ze staliwa do pojazdéw napednych i
wagonow.

48.

842-1

Warunki techniczne na dostawe materiatdw malarskich przeznaczonych do
ochrony pojazdéw kolejowych i kontenerdw.

49.

842-2

Warunki techniczne dla metod badah materiatéw malarskich i szpachli.

50.

842-3

Warunki techniczne dotyczgce przygotowania powierzchni materiatéw
metalowych i niemetalowych uzywanych przy budowie pojazdéw kolejowych
i kontenerdw.

51.

842-5

Wykonawcze warunki techniczne dotyczgce zabezpieczenia
antykorozyjnego oraz malowania wagondw osobowych i pojazdéw
trakcyjnych.

52.

842-6

Warunki techniczne kontroli jakosci systeméw malowania pojazdow
kolejowych.

53.

844-4

Warunki techniczne dostawy ptyt laminowanych o powierzchniach
dekoracyjnych na bazie tworzyw sztucznych termoutwardzalnych.

54.

846

Warunki techniczne na dostawe korpuséw maznic tocznych z zeliwa
sferoidalnego.

55.

893

Warunki techniczne dla dostawy blach na ptyty prowadnicowe ze stali.

56.

895

Warunki techniczne na dostawe przewodow izolowanych dla pojazdéw
kolejowych.

57.

896-2

Zalecenia dotyczgce zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozjg

58.

897-1

Warunki techniczne dla dopuszczenia i dostawy elektrod do recznego
spawania tukiem elektrycznym stali niestopowych lub niskostopowych o
wytrzymatosci na rozcigganie mniejszej niz 610 N/mm?2.

59.

897-2

Warunki techniczne dotyczace oznaczenia symbolami elektrod do recznego
spawania tukiem elektrycznym stali niestopowych lub niskostopowych o
wytrzymatosci na rozcigganie mniejsze;j

niz 610 N/mm2.

60.

897-4

Warunki techniczne dotyczace dopuszczenia i dostawy kombi-nacji drutéw
elektrodowych i topikow do spawania samoczynnego tukiem krytym stali
niestopowych lub niskostopowych o wytrzymatosci na rozcigganie mniejszej
0d610 N/mma2.

61.

897-5

Warunki techniczne dla znakowania symbolami elektrod drutowych i
proszkow do spawania pod topnikiem stali niestopowych lub
niskostopowych.

62.

897-6

Warunki techniczne dotyczace dopuszczenia i dostawy kombi-nacji drutéw
elektrodowych petnych i proszkowych oraz gazu do spawania
samoczynnego i pétsamoczynnego w ostonie gazowej stali niestopowych
lub niskostopowych o wytrzymatosci na rozcigganie mniejszej od 610
N/mm2.

63.

897-9

Warunki techniczne przygotowania krawedzi do spawania blach stalowych
walcowanych niestopowych lub niskostopowych o wytrzymatosci na
rozciapanie ponizej 610 N/mm2 w przypadku pétautomatycznych
spawanych wyroboéw walcowanych tukiem elektrodami otulonymi.

64.

897-13

Warunki techniczne dla kontroli jako$ci ztgcz spawanych czesci pojazdow
ze stali.

65.

897-14

Warunki techniczne dla wykonywania i badania potgczen spawanych ze
stali. Probki robocze.

66.

897-22

Warunki techniczne badan jakosci zespotow spawanych pojazdéw
szynowych wykonanych z aluminium i stopéw aluminium.

67.

897-23

Warunki techniczne dla wykonania i badania potgczen spawanych z
aluminium i stopoéw aluminium. Prébki robocze.
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Podstawowe pojecia

Utrzymanie eksploatacyjne pojazdow trakcyjnych— catoksztalt dziatan eksploatacyjnych i przedsiewzie¢
organizacyjno — technicznych, ktorych celem jest zapewnienie bezpiecznego i ekonomicznego
uzytkowania pojazdéw kolejowych w ramach obowigzujgcej organizacji obstugi oraz przyjetego planu
utrzymania i pozioméw utrzymania pojazdow trakcyjnych.

Dokumentacja procesu utrzymania pojazdéw trakcyjnych— zespdt przepisébw wewnetrznych i zasad
obowigzujgcych w podmiocie gospodarczym oraz zbiér dokumentacji zwigzanej z konstrukcjg, badaniami,
eksploatacjg i utrzymaniem pojazddéw trakcyjnych.

Dokumentacja techniczna pojazdu kolejowego — ogét dokumentéw zawierajgcych: dane techniczno —
ruchowe, warunki techniczne wykonania, odbioru i utrzymania, warunki uzytkowania i wyniki badan oraz
dane konstrukcyjne pojazdu kolejowego, jego zasadniczych zespotoéw i podzespotow.

Dokumentacja techniczna powinna zawieraé: dokumentacje techniczno — ruchowg, warunki techniczne

odbioru pojazdu kolejowego, jego zespotdow i podzespotdéw, dokumentacje konstrukcyjng wraz z

warunkami technicznymi wykonania, dokumentacje projektowania system utrzymania pojazdu

kolejowego.

Plan utrzymania — plan przedsiewzie¢ i zamierzen definiujgcych:

- poziomy utrzymania pojazdu kolejowego,

- rodzaje i zakres przegladéw i napraw pojazdu kolejowego,

- zakres oraz czestotliwos¢ prac i czynnosci zwigzanych z utrzymaniem zapobiegawczym w celu
ograniczenia prawdopodobienstwa wystgpienia uszkodzenia lub pogorszenia funkcjonowania pojazdu
kolejowego,

- zakres prac i czynnos$ci zwigzanych z naprawg po stwierdzeniu niezdolnosci pojazdu kolejowego lub

jego czesci sktadowych do korzystania zgodnie z przeznaczeniem,

- wykaz i spos6b wykonywania warunkowych czynno$ci utrzymania zapobiegawczego i naprawczego

pojazdu kolejowego,

- czynnosci wynikajgce ze szczegdlnych warunkéw utrzymania

Poziomy utrzymania — zestawienie czynnosci utrzymaniowych danego pojazdu kolejowego, okre$lajgce
zakres tych czynnosci, dla realizacji ktérych wymagany jest okreslony zakres certyfikacji, kompetenciji,
uprawnien i wyposazenia technicznego warsztatéw.

Dokumentacja systemu utrzymania — zbiér informacji i danych niezbednych w procesie utrzymania
okreslonego typu pojazdu kolejowego zestawionych w jednym opracowaniu obejmujgcym:

- opis funkcjonalny pojazdu kolejowego z podziatem na jego elementy sktadowe,

- opis czynnosci przeglagdowych i naprawczych,

- instrukcje demontazu i montazu,

- zestawienie parametrow mierzonych w procesie przeglgdu i naprawy, oraz opis metod
pomiaru,

- wzory kart pomiarowych z wykazem wartosci konstrukcyjnych, ponaprawczych i kresowych parametrow
dla zespotdéw, podzespotéw i elementéw pojazdu kolejowego,

- wykaz urzadzen i narzedzi specjalistycznych,

- wykaz testéw wykonywanych w trakcie utrzymania,

- wymagania dotyczace kwalifikacji pracownikéw oraz wymagania szczegélne w zakresie czynnosci
spawania i badan nieniszczacych,

- ograniczenia zwigzane z bezpieczenstwem i interoperacyjnoscig dla zespotdéw, podzespotdéw lub
elementow istotnych dla bezpieczehstwa, okreslajgce limity, ktérych nie mozna przekroczy¢ w czasie
eksploataciji, tagcznie z eksploatacjg w trybie awaryjnym,

- wykaz zespotéw, podzespotdéw lub elementéw objetych dozorem technicznym.

Dokumentacja czynnosci zwigzanych z utrzymaniem pojazdu trakcyjnego— zbiér informacji zwigzanych
Z procesem utrzymania pojazdu kolejowego, przygotowywanych i przechowywanych w wersji papierowe;j
lub elektronicznej, obejmujacy: rejestr czynnosci wykonanych przy utrzymaniu pojazdu kolejowego;
ewidencje usterek; dane o przebiegu, okresie eksploatacji pojazdu trakcyjnego i jego podzespotéw.
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UTK - Urzad Transportu Kolejowego, centralny organ administracji rzadowej, wiasciwy w sprawach:
- regulacji transportu kolejowego,
- licencjonowania transportu kolejowego,
- nadzoru technicznego nad eksploatacja i utrzymaniem linii kolejowych oraz pojazdéw kolejowych,
- bezpieczenstwa ruchu kolejowego.

TDT - Transportowy Dozér Techniczny, jednostka panstwowa powotana dla sprawowania dozoru
technicznego urzgdzen w zakresie okreslonym w ustawie z dnia 21.12.2000 r.

Swiadectwo dopuszczenia do eksploatacji typu pojazdu kolejowego — dokument wydany przez UTK
uprawniajgcy do uzytkowania danego typu pojazdu kolejowego w przewozach kolejowych.

Swiadectwo sprawnosci technicznej pojazdu kolejowego — dokument wystawiony przez upowaznionego
przedstawiciela przewoznika kolejowego potwierdzajacy, ze pojazd kolejowy jest sprawny technicznie.

Pojazd kolejowy — sktada sie z zespotdw, podzespotdéw i elementdw (czesci), ktére moga byc¢ tgczone w
uktady i obwody.

Zespot — dwa lub wiecej podzespotdéw stanowigcych funkcjonalnie jedng catosé, np. ostoja, wozek itp.

Podzespot — grupa elementéw tworzgcych konstrukcyjng catosé¢, np. rama woézka, resor pidrowy, zestaw
kotowy itp.

Element — niepodzielna czes¢ sktadowa (detal) wchodzgca w sktad podzespotu lub zespotu, np. 0$ zestawu
kotowego, koto bezobreczowe, sworzen itp.

Uktad — zbiér elementéw zaleznych od siebie funkcjonalnie lecz nie tworzgcych odrebnej catosci przy
montazu np. uktad hamulcowy.

Obwad - szereg potgczonych ze sobg zespotdw, podzespotéw i elementéw tworzgcych odpowiednig droge
dla pradu elektrycznego, cieczy lub gazu.

Utrzymanie — ogét czynnosci i zabiegdéw majgcych na celu zachowanie sprawnosci technicznej pojazdu
gwarantujgcej bezpieczenstwo ruchu.

Naprawa - doprowadzenie wyeksploatowanego lub uszkodzonego pojazdu kolejowego, zespotu,
podzespotu, elementu, obwodu lub ukfadu do stanu wymaganego przepisami technicznymi.

Zakres naprawy lub przegladu — czynnos$ci przewidziane do wykonania w trakcie naprawy lub przegladu
pojazdu.

Naprawiajacy — podmiot gospodarczy posiadajgcy wykwalifikowanych pracownikéw, zaplecze techniczne
oraz warunki organizacyjne, gwarantujgce prawidtowe wykonanie prac zwigzanych z naprawg pojazdéw
kolejowych, ich zespotdw podzespotéw i elementdéw, okreslonych w dokumentacji technologicznej
systemu utrzymania, adekwatnych dla danego poziomu utrzymania

Uzytkownik — przewoznik kolejowy lub zarzadca infrastruktury eksploatujacy pojazdy kolejowe a takze
przedsiebiorca wykonujgcy eksploatujgcy pojazdy kolejowe w obrebie bocznicy kolejowe;.

Wymiana — zastgpienie uszkodzonego zespotu, podzespotu, elementu, nowym lub zregenerowanym, o
parametrach zgodnych z warunkami technicznymi odbioru (WTO).

Ogledziny — czynnosci kontrolne majgce na celu okreslenie wzrokowe lub stuchowe stanu technicznego
pojazdu kolejowego, zespotu, podzespotu lub elementu.

Pomiar (zmierzenie) — czynnosci kontrolne majgce na celu okreslenie, za pomocg przyrzadéw pomiarowych,
rzeczywistych wielkosci mierzonych parametréw.

Préba dzialania — czynnosci kontrolne majgce na celu stwierdzenie prawidtowosci dziatania zespotdéw,
podzespotéw, uktadéw i obwoddéw zabudowanych na pojezdzie.

Sprawdzenie — ustalenie stanu technicznego pojazdu kolejowego, jego zespotéw, podzespotdéw, elementdw,
uktadéw lub obwodéw poprzez dokonanie ogledzin, pomiaru, proby dziatania.

Sprawdzenie kontrolne — poréwnanie stanu technicznego sprawdzanego pojazdu kolejowego, zespotu,
podzespotu elementu z odpowiednikiem wzorcowym. Sprawdzeniu kontrolnemu na stanowisku
kontrolnym z egzemplarzem wzorcowym, podlegajg miedzy innymi: predkesciomierze; manometry,
woltomierze,-amperomierze itp.

Badanie — sprawdzenie dziatania pojazdu kolejowego, zespotu, podzespotu, elementu lub obwodu za
pomocg specjalnych urzadzen lub przez odpowiednie dziatanie zewnetrzne, wprawiajgce zespdt,
podzespdt, element lub obwdd w stan pracy (ruch).

Regulacja — doprowadzenie pojazdu kolejowego, zespotu lub podzespotu do stanu zgodnego z wartosciami
parametréw podanymi w wymaganiach technicznych.
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Wymagania techniczne — warunki oraz kryteria jakie musi spetnia¢ pojazd kolejowy, zespdt, podzespdt,
element, uktad, obwdd dopuszczony do eksploatacji.

Odbioér techniczny — zespdt czynnosci kontrolnych (ogledziny, pomiary, proby dziatania, sprawdzenia),
ktérych wykonanie pozwala stwierdzi¢ czy spetnione sg wymagania techniczne decydujgce o peinegj
sprawnosci technicznej i przydatnosci uzytkowej pojazdu kolejowego.

Usterka — niewielki defekt, brak lub mate niedociggniecie, stwierdzone w pojezdzie kolejowym, ktére nie
powoduje zagrozenia bezpieczenstwa oraz nie ogranicza waloréw uzytkowych pojazdu kolejowego i nie
wymaga natychmiastowego wytgczenia pojazdu kolejowego z ruchu.

Uszkodzenie — utrata wlasnosci uzytkowych przez pojazd kolejowy, zespdt, podzespot lub element w sposob
nagty, uniemozliwiajgca lub ograniczajgca jego uzytkowanie.

Awaria — uszkodzenie pojazdu kolejowego lub jego zespotéw, bedace wynikiem: dziatania sity wyzszej,

zdarzen losowych, wykolejen, pozaréw, spalen, zamrozenia ukfadéw wodnych oraz zatar¢ czesci
ruchomych wymagajgcych ciggtego smarowania w trakcie eksploatacji, a spowodowanych brakiem
czynnikdbw smarnych, a takze zmian konstrukcyjnych wprowadzonych przez uzytkownika bez
dokumentaciji zatwierdzonej zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Jako okolicznos¢ sity wyzszej rozumie sie nadzwyczajne, niemozliwe do przewidzenia okolicznosci
i zdarzenia, w szczegdlno$ci: wojna, niepokoje i rewolucje, spory pracownicze; strajki, zamkniecia
zaktadow itp., katastrofy i wypadki komunikacyjne, dziatania sit przyrody; pozar, powddz, trzesienie ziemi,
epidemia oraz inne kataklizmy i ograniczenia natozone na mocy czynnosci prawnych rzadu lub innych
wiadz. Mianem uszkodzer awaryjnych nie mozna okresla¢ nadmiernych zuzy¢ eksploatacyjnych ani
uszkodzen powstatych z innych przyczyn niz wyzszej wymienione.

Zuzycie — utrata wtasnosci fizycznych (geometrycznych, mechanicznych, elektrycznych, dielektrycznych itp.)
przez zespot, podzespdt lub element, w wyniku normalnej eksploatacji lub oddziatywania srodowiska
naturalnego.

Parametr — wielko$¢ charakterystyczna dla danego materiatu, procesu. elementu, podzespotu lub zespotu
(wymiary, masa. wiek itp.) charakteryzujgca go z punktu widzenia jego przydatnosci.

Wymiar konstrukcyjny — warto$¢ parametru podana w dokumentaciji konstrukcyjnej.

Wymiar rzeczywisty — warto$¢ parametru okreslona w wyniku wykonanego pomiaru.

Wymiar naprawczy — wartos¢ parametru, uwzgledniajgca zuzycie, przy ktorej element moze byc¢
zamontowany do naprawianego pojazdu kolejowego.

Wymiar kresowy — wartos¢ parametru, ktérej przekroczenie kwalifikuje dany element na ztom, do naprawy
lub regeneracji. Wymiar kresowy nie moze by¢ przekroczony.

Odchytka konstrukcyjna — dozwolona réznica miedzy wymiarem rzeczywistym i wymiarem nominalnym
(konstrukcyjnym), okre$lona w dokumentacji konstrukcyjnej dla nowego wyrobu.

Odchytka naprawcza — dozwolona réznica miedzy wymiarem rzeczywistym i wymiarem nominalnym
(konstrukcyjnym) uwzgledniajgca zuzycie eksploatacyjne elementu, z ktérym moze on by¢ zmontowany
do pojazdu kolejowego w czasie naprawy okresowe;.

Braki w pojezdzie kolejowym — zespoty, podzespoty, elementy konstrukcyjne i elementy wyposazenia,
ktérych brakuje w pojezdzie kolejowym, w poréwnaniu do rozwigzan zawartych w dokumentaciji
konstrukcyjnej danego typu pojazdu kolejowego.

Zmiany konstrukcyjne — dziatania polegajgce na zastosowaniu rozwigzan konstrukcyjnych innych niz
okreslone w pierwotnej dokumentaciji konstrukcyjnej pojazdu kolejowego.

Cykl przegladowy — szereg nastepujgcych po sobie, w ustalonej kolejnosci (po okreslonych przebiegach
wyrazonych w kilometrach lub po okreslonym czasie), czynnosci ujetych w zakres przeglgdu okresowego,
wykonywanych miedzy dwiema kolejnymi naprawami.

Cykl naprawczy — okres miedzy dwiema naprawami lub tez okres miedzy oddaniem do eksploatacji nowego
pojazdu kolejowego, a jego pierwsza naprawg (po okreslonych przebiegach wyrazonych w kilometrach
lub po okreslonym czasie), w ktérym przeprowadza sie w ustalonych odstepach czasu naprawy.

Struktura cyklu — kolejnos¢ wystepowania po sobie poszczegolnych rodzajow przeglagdow i napraw.

Przebieg — ilo$¢ kilometrow przejechanych przez pojazd kolejowy.

Przebieg miedzyprzegladowy — ilos¢ kilometrow przejechanych przez pojazd kolejowy w okresie miedzy
dwoma kolejno po sobie nastepujgcymi planowymi przegladami.

Przebieg miedzynaprawczy — ilos¢ kilometrow przejechanych przez pojazd kolejowy w okresie miedzy
dwoma kolejno po sobie nastepujgcymi planowymi naprawami.

Okres miedzyprzegladowy — okres pomiedzy dwoma kolejnymi przeglagdami pojazdu kolejowego wyrazony
w dniach kalendarzowych lub miesigcach.
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Okres migdzynaprawczy — okres pomiedzy dwoma kolejnymi naprawami pojazdu kolejowego wyrazony w
miesigcach lub latach.

Poziom P1 (dawna nazwa i oznaczenie: przeglad kontrolny PK) — czynnosci okreslone dokumentacjg
technologiczng, wykonywane cyklicznie i majgce na celu sprawdzenie stanu technicznego pojazdu
kolejowego, szczegdlnie pod katem bezpieczenstwa ruchu oraz wykrycie ewentualnych usterek i ich
usuniecie.

Poziom P2 i P3 (dawna nazwa i oznaczenie: przeglad okresowy PO i przeglad okresowy duzy PD)
czynno$ci okreslone dokumentacjg technologiczng, wykonywane cyklicznie i majgce na celu utrzymanie
pojazdu kolejowego we wiadciwym stanie technicznym gwarantujgcym bezpieczenstwo ruchu oraz
zapobiegajace awariom.

Poziom P4 (dawna nazwa i oznaczenie: naprawa rewizyjna R)- naprawa okresowa o zakresie prac
obejmujgcym przeglad, naprawe lub wymiane podzespotéw i zespotéw potgczony z czesciowym ich
demontazem z pojazdu kolejowego oraz naprawe lub wymiane elementdéw zuzytych badz uszkodzonych.

Poziom P5 (dawna nazwa i oznaczenie: naprawa gtdwna G) naprawa okresowa o zakresie prac
obejmujgcym petny demontaz podzespotow i zespotdéw z pojazdu kolejowego w celu ich szczegétowego
sprawdzenia oraz naprawy lub wymiany elementéw zuzytych badZz uszkodzonych dla uzyskania
pierwotnych parametréw techniczno-eksploatacyjnych i uzytkowych.

Modernizacja pojazdu kolejowego — zespot prac i zabiegdw konstrukcyjno-technicznych majgcych na celu
unowoczesnienie, zmiane przeznaczenia (parametréw uzytkowych) Ilub poprawe parametréw
technicznych pojazdu kolejowego.

Naprawa biezaca bez wytaczenia z eksploatacji— nieplanowa naprawa pojazdu kolejowego obejmujgca
niewielki zakres uszkodzen, zuzy¢, o czasie naprawy nie przekraczajgcym 5 godzin.

Naprawa biezgca z wylaczeniem z eksploatacji — nieplanowa naprawa, zwigzana z usunieciem
powazniejszych uszkodzen, zuzyé, o czasie naprawy przekraczajgcym 5 godzin..

Naprawa poawaryjna — naprawa majgca na celu przywrdcenie wiasciwego stanu technicznego pojazdu
kolejowego, utraconego w wyniku awarii.

Reklamacja — zwrécenie sie do dostawcy, producenta, wykonawcy naprawy, w sprawie ujawnionych wad,
uszkodzen i brakéw wystepujgcych w pojezdzie kolejowym lub jego zespotach, podzespotach oraz
elementach z zgdaniem usuniecia wad, uszkodzen, brakow.

Gwarancja — odpowiedzialno$¢ naprawiajgcego lub dostawcy wobec Uzytkownika za uzywalno$¢ i dobry
stan pojazdu kolejowego dostarczonego lub po naprawie przez okreslony czas, polegajgca na
zobowigzaniu sie dostawcy, naprawiajgcego do bezptatnej naprawy pojazdu kolejowego lub wymiany
uszkodzonego zespotu, podzespotu lub elementu.

Gwarant — podmiot naprawiajgcy lub dostarczajgcy pojazd kolejowy, zespot, podzespét lub element.

Warunki gwarancji — zobowigzanie obejmujgce zasady postepowania i zakres odpowiedzialnosci na jakich
gwarant udzielit gwaranciji.

Okres gwarancyjny — okres w ciggu, ktérego gwarant zobowigzany jest do usuniecia na koszt wtasny
usterek gwarancyjnych.

Usterka gwarancyjna — kazdy stwierdzony w okresie gwarancyjnym przypadek uszkodzenia lub
nieprawidtowego dziatania pojazdu kolejowego, zespotu, podzespotu, elementu, ukfadu lub obwodu,
ktérego przyczyna nie lezy w eksploatacji niezgodnej z przepisami.
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POZIOMY UTRZYMANIA PAROWOZOW

Cykl przegladowo-naprawczy

Podziat

Klasyfikacja
Symbol

Typ przegladu

Podstawowy zakres

Arkusz przegladowo-
naprawczy

Sklad arkusza
przegladowego

Karta préb,
pomiaréw,
smarowania
Protokot

w

4

a

o | Karta czynnosci

~
(o]

PS*

Sezonowy

Czynnosci zwigzane z przygotowaniem pojazdu do
uzytkowania w okresie jesienno-zimowym lub wiosenno-
letnim

P1

Kontrolny

Sprawdzenie badz monitoring stanu technicznego
parowozu przed wyjazdem na linie, w czasie jazdy lub po
zakonczeniu stuzby.

Przeglad obejmuije:
— ogledziny kotta, uktadu jezdnego i napedowego
— sprawdzenie dziatania uktadu hamulcowego,
instalacji elektrycznej i grzewczej, urzadzeh
odpowiedzialnych za bezpieczne eksploatowanie

pojazdu kolejowego a takze weryfikacja stanu jego
wyposazenia

— zaopatrzenie parowozu w materiaty eksploatacyjne

— rzetelne zadbanie o odpowiednig twardos¢ wody i
wiasciwe smarowanie urzgdzen oraz ukfadéw
parowozu

Poziom utrzymania

P2

Okresowy

Czynnosci z zakresu utrzymania, majgce zapobiec
przekroczeniu limitdw zuzycia oraz oceni¢ stan techniczny
parowozu. Wykonywane sg po wylgczeniu pojazdu z
planowanej eksploataciji.

Sprawdzenie stanu technicznego pojazdu ze szczegdlnym
uwzglednieniem uktadow:

— kociot

— osprzet kotta

— silnik

— podwozie parowozu

— podwozie tendra

— tender

— hamulec zespolony

— urzadzenia dodatkowe
— oSwietlenie

— ogrzewanie

— smarowanie wszystkich potgczeh ruchowych
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Podziat Skifad arkusza

przegladowego

Podstawowy zakres

Klasyfikacja
Symbol
Typ przegladu
Arkusz przegladowo-
naprawczy
Karta préb,
pomiaréw,
smarowania
Protokot

Karta czynnosci

Czynnosci z zakresu utrzymania, majgce zapobiec
przekroczeniu limitdw zuzycia oraz ocenic¢ stan
techniczny parowozu. Wykonywane sg po wytgczeniu
pojazdu z planowanej eksploatacji.

Ocena wizualna:

— stanu zewnetrznej powierzchni kotta parowozu,
osprzetu kotta

— wyposazenia obstugowego i eksploatacyjnego oraz
osprzetu zabezpieczajgcego, stanu potgczenia kotta
z dzwigarem poddymnicowym i ostojg

— stanu zabezpieczen antykorozyjnych

— sprawdzeniu dziatania osprzetu kotta

— o0znaczen i opiséw

P3 Okresowy | Wykonanie proby szczelnosci i funkcjonowania osprzetu X
Duzy kotta parowozowego.

Sprawdzenie stanu technicznego pojazdu ze szczegdlnym
uwzglednieniem uktadow:

Poziom utrzymania

— silnik

— podwozie parowozu

— podwozie tendra

— tender

— hamulec zespolony

— urzgdzenia dodatkowe

— oswietlenie

— ogrzewanie

— smarowanie wszystkich potgczen ruchowych

Uwaga:

* Przeglady sezonowe PS wykonuje sie w terminach: od 15.09. do 30.10. oraz od 01.04. do 15.05,
w ramach przypadajgcych przegladow kontrolnych.
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Podziat

Klasyfikacja
Symbol
Typ naprawy

Podstawowy zakres

Skifad arkusza
naprawczego

Arkusz przegladowo-
naprawczy

Karta préb,
pomiaréw,
smarowania

Protokot

4

o | Karta czynnosci

[¢)]

~

(o]

Naprawa

P4 Rewizyjna

Poziom utrzymania

Doprowadzenie pojazdu trakcyjnego (parowozu), jego
zuzytych lub uszkodzonych elementéw, podzespotow i
zespotéw do stanu przewidzianego w WTO oraz DTR

pojazdu lub jego dokumentacji konstrukcyjnej.

Naprawa obejmuje:

oczyszczenie z brudu, smaru i korozji
wymontowanie zestawéw kotowych spod parowozu
i tendra

sprawdzenie obreczy kot i w razie koniecznosci
obtoczenie

sprawdzenie potozenia prowadnic tozysk osiowych,
tozysk osiowych, sprezyn nosnych, wieszakow,
wahaczy, dzwigaréw, zamocowan cylindréw
parowych, ttokow, suwakow, trzondw, stawidet,
korbowodow i wigzaréw z panwiami

sprawdzenie elementéw hamulca i sprzegow
weryfikacje  maszyn, urzgdzen, zespotdw,
podzespotéw i elementéow

malowanie i montaz pojazdu

préby odbiorcze

Naprawa

PS5 Gléwna

Zakres czynnosci jak w naprawie typu P4 rozszerzony o
czynnos$ci wymagane specyfikg pojazdu.
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CYKL POZIOMOW UTRZYMANIA
Obowigzujaca struktura
Oznaczenia
POZIOM UTRZYMANIA (CYKL PRZEGLADOWO-
NAPRAWGZY) TYPU P1+P2+P3+PS+PA+PS
Przeglad Przeglad Przeglad Przeglad Naprawa Naprawa
P1 Kontrolny P2 Okresowy P3 Oklr)is;;wy PS Sezonowy P4 Rewizyjna P5 Gtéwna
Wartosci
L.p. Symbol Jednostka Wartosé
1 P1 [dni] 11
2 P2 [km]/[dni] 10 000 km lub 30 dni 2
3 P3 [km]/[lata] 120 000 km lub 1 rok 3
. od 15.09. do 30.10
4 PS [termin ] od 01.04. do 15.05
5 P4 [km]/[lata] 240 000 km lub 2 lata 4
6 P5 [km]/[lata] 720 000 km lub 6 lat ®

1) Obowigzek wykonania P1 (przegladu kontrolnego) raz na dobe dotyczy parowozéw bedacych
w cigglym zatrudnieniu.
2) Na poziomie P2 podstawg do ustalenia terminéw wykonania przegladéw technicznych okresowych
parowozow sg przejechane kilometry lub ilos¢ dni, w ktorych parowéz jest czynny. Przedziat czasu
miedzy kolejnymi przeglgdami nie moze by¢ diuzszy niz 6 miesiecy. Z uwagi na koniecznosé
przelewania korkéw topliwych co 90 dni dopuszcza sie wydituzenie tego terminu o 30 dni, w
przypadku, gdy parow6z 1/2 z podstawowego okresu spedzit w zapasie krétkotrwatym.

3) Na poziomie P3 (przegladu okresowego duzego) nalezy wykonac rewizje zewnetrzng kotta.

4) Na poziomie P4 (naprawy rewizyjnej parowozu) nalezy wykonaé rewizje zewnetrzng kotta.

5) Na poziomie P5 (naprawy gtéwnej parowozu) nalezy wykonac¢ rewizje wewnetrzng kotta.

SCHEMAT CYKLU POZIOMOW UTRZYMANIA

P2

1 dzienh

1 dzien

10 000 km lub 30 dni

\ 4
A

10 000 km lub 30 dni

\ 4

A

120 000 km lub 1 rok

\ 4

A
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SCHEMAT CYKLU POZIOMOW UTRZYMANIA

P5

P4/1 P4/2 1
P3/1 4 P3/2 4 P3/3

] 1 1

v

120 000 km lub 1 rok

<

120 000 km lub 1 rok

A 4

<

240 000 km lub 2 lata

720000 km lub 6 lat

<
<«

\ 4

. Poziom utrzymania P2 i P3.

1.

aoRwd

e

Zapoznac¢ sie z aktualnymi wpisami w ksigzce poktadowej parowozu oraz w ksigzce przeglgdéw
okresowych i napraw biezgcych parowozu.

Sprawdzi¢ ogolny stan techniczny parowozu i prace podstawowych zespotow.

Usungc¢ stwierdzone nieprawidtowosci.

Sprawdzi¢ stan plomb.

Oczy$ci¢ poszycie kotta, tendra, podwozia, zespoty oraz kabing maszynisty parowozu wewnatrz
i zewnatrz.

Wyposazy¢ parowdz w materiaty eksploatacyjne.

Dokona¢ pomiaréw parametréw parowozu w terminach okreslonych w ponizszej tabeli.
Wykonanie P2 i P3 (przegladu okresowego) odnotowaé w ksigzce przegladéw okresowych i napraw
biezgcych oraz w ksigzce poktadowej parowozu.

Podczas wykonywania czynnosci z poziomu P3 (przeglgdu okresowego duzego), w obecnosci
inspektora Transportowego Dozoru Technicznego wykonac¢ probe szczelnosci i funkcjonowania
kotta parowozowego z osprzetem.

Rodzaj pomiaru Oznaczenie karty Terminy wykonywania pomiaréw
pomiarowej [Zal]

1. Pomiar zawieszenia zderzakow i 1/P na poziomie P2 i P3
zgarniaczy torowych, szynowych

2. P'omlar zawieszenia rur 1P na poziomie P2 i P3
piasecznic

3. Pomiar zuzycia obreczy zestawu 2/p na poziomie P2 i P3
kotowego

4. Pomiar parametrow uktadu 3P na poziomie P2 i P3
hamulcowego

Il. Poziom P4 P5.

1.
2.

3.

Sporzadzi¢ protokét zdawczo-odbiorczy zgodnie z zatgcznikiem 1/N.

Przeprowadzi¢ demontaz zespotdéw i podzespotéw z pojazdéw kolejowych w zakresie
przewidzianym dla danego typu naprawy.

Przetransportowac poszczegdlne zespoty i podzespoty na specjalistyczne stanowiska w celu
naprawy.

lll. Naprawa biezaca i awaryjna.

Po przeprowadzeniu naprawy wykonaé pomiary podstawowych zespotéw w zakresie przewidzianym dla
przegladéw okresowych
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DODATKOWE CZYNNOSCI PRZEGLADOWE ZWIAZANE Z PRZEGLADEM

SEZONOWYM
Okres | Lp. Wyszczegdlnienie
11 Sprawdzi¢ i uzupetni¢ izolacje na przewodach, pompach i podzespotach napetnionych
' woda,

12 Usungc¢ nieszczelnosci przy przejsciu rur parowych przez sciane dymniczg oraz dyszy
;, ' wylotowej z podstawg
g 1.3 | Sprawdzi¢ stozki wylotowe i dmuchawki, uszkodzone naprawi¢ lub wymienic
N
8 1.4 | Sprawdzi¢, odwodni¢ i otuli¢ instalacje sprezonego powietrza.
8
H 1.5 | Sprawdzi¢ drzwi i okna w kabinie maszynisty.
S
-

1.6 | Sprawdzi¢ stan i dziatanie instalacji ogrzewania parowego.
= 2.1 | Sprawdzi¢ stan odiskiernika.
°
Q 2.2 | Sprawdzi¢ szczelnos¢ osprzetu kotta.
o
3 2.3 | Sprawdzi¢ stan popielnika i zakraplacza popielnika.
=
o
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INSTRUKCJA DEMONTAZU | MONTAZU GLOWNYCH ZESPOLOW
PAROWOZU

1. Demontaz wozkow jezdnych tendra (jesli wystepuje):

a) Najechac¢ tendrem na stanowisko wyposazone w podnosniki do podnoszenia lokomotywy

b) Zabezpieczy¢ tender przed swobodnym przemieszczaniem sie

c) Wypusci¢ powietrze z uktadu pneumatycznego

d) Roztagczy¢ ciegta hamulcowe.

e) Stosujace sie do instrukciji obstugowej podnosnikéw, unies¢ lokomotywe na odpowiednig wysokosc¢
Montaz wozkdow tendra — wykonac te same czynnosci co podczas demontazu, lecz w odwrotnej kolejnosci.
2. Demontaz zestawu kotowego wraz z tozyskami:

a) Najecha¢ lokomotywg na zapadnie na stanowisku montazowym (nad zapadnig ma sie znajdowaé
demontowany zestaw kotowy)

b) Zabezpieczy¢ lokomotywe przed swobodnym toczeniem sie (np. stosujgc ptozy zabezpieczajgce)
c) Wypusci¢ powietrze z uktadu pneumatycznego lokomotywy

d) Zluzowac klocki hamulcowe demontowanego zestawu kotowego (uzywajgc odpowiednich
elementoéw regulacyjnych uktadu hamulcowego)

e) Zdemontowac rury piasecznic

f) Dokona¢ zabezpieczen polegajgcych na podparciu odpowiednich punktow
Montaz zestawu kotowego — wykonaé te same czynnosci co podczas demontazu, lecz w odwrotnej kolejnosci.
3. Demontaz silnikéw parowych.

Montaz silnikéw parowych- wykonaé te same czynnosci co podczas demontazu, lecz w odwrotnej kolejnosci.

4. Demontaz sprezarki:
a) Spuscic olej
b) Rozigczy¢ cate orurowanie
c) Zdemontowac¢ sprezarke powietrza.
d) Za pomocg urzgdzenia dzwigowego wymontowac sprezarke powietrza

Instalacje sprezarki przeprowadza sie wykonujac powyzsze czynnosci w Kolejnosci przeciwne;.
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5. Demontaz uktadu hamulcowego.

Przed przystgpieniem do demontazu tablicy pneumatycznej z lokomotywy niezbedne jest oproznienie ze
sprezonego powietrza jej uktadu pneumatycznego. W tym celu nalezy:

- oprézni¢ ze sprezonego powietrza przewdd gtéwny lokomotywy przez wykonanie hamowania nagtego,

- odcig¢ doptyw powietrza sprezonego ze zbiornika gtdbwnego lokomotywy do jej tablicy pneumatycznej

a nastepnie odpowietrzy¢ odcietg czes¢ przewodu zasilajgcego (na przyktad przez ustawienie pokretta

zaworu w potozeniu posrednim pomiedzy pozycjami otwarcia i zamkniecia),

- za pomocg dzwigni odluzniacza na zaworze rozrzgdczym (wychylajac jg do oporu) oproznié ze

sprezonego powietrza cylindry hamulcowe, zbiorniki sterujgcy i pomocniczy oraz komore czasujgca,

- upewnic¢ sie otwierajgc kurek na filtrze, czy w zbiorniku pomocniczym nie ma sprezonego powietrza,

- opréznic¢ zbiornik rozrzgdu otwierajgc recznie zawor bezpieczenstwa

6. Aby zdemontowac tablice z lokomotywy nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:

- wytgczyC¢ zasilanie elektryczne tablicy i wyjaé z uchwytow wtyczki fgczgce tablice z instalacja

elektryczng lokomotywy,

- odtgczy¢ przewody pneumatyczne tgczace tablice z ukladem pneumatycznym lokomotywy,

- ostroznie odkreci¢ sruby mocujgce i wynies¢ tablice poza lokomotywe.

Montaz tablicy pneumatycznej na lokomotywie — czynnosci wykona¢ w kolejnosci odwrotnej do demontazu

tablicy
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BUDOWA | DZIALANIE PAROWOZOW

SERII
0149, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12, TKh49, Ty2, Ty42, TKt48

Opis funkcjonalny

Przeznaczenie parowozdéw

Parowdz nalezy do grupy szynowych pojazdéw silnikowych, ktérych zadaniem jest wytworzenie sity pociggowe;.
Praca mechaniczna wykonywana jest przez site pociggowg powstaje w parowozie z energii cieplnej zawartej w
paliwie, za posrednictwem wytworzonej w kotle pary wodnej jako czynnika roboczego, wykonujgcego obieg
termodynamiczny w cylindrach parowych silnika ttokowego. Zaleznie od przeznaczenia parowozy dzielimy na:
- pospieszne,

- osobowe,

- towarowe,

- gorskie,

- manewrowe.

Charakterystyka podwozia
Podwozie parowozu skfada sie z ostoi, zestawdw kotowych, sprezyn nosnych i urzgdzenia hamulcowego.

Ostoja
Ostoja ztozona z dwdch ostojnic i kilku tgczgcych je poprzecznic, stanowi podstawe dla kotta i cylindrow

parowych. W specjalnych wykrojach ostoi prowadzone sg maznice, ktére za posrednictwem panewek opierajg
sie na szyjach zestawow kotowych. Miedzy wozkiem a ostojg istnieje facznik w postaci urzgdzenia zwrotnego,
ktérego zadaniem jest miedzy innymi Scigganie wézka do srodkowego potozenia po jego bocznym wychyleniu
oraz utrzymywanie go w srodkowym potozeniu przy jezdzie po torze prostym.

Zestaw kotowy
Zestawy kotowe tworzg dwa kota wprasowane na jedng os. Kota parowozowe napedne wykonuje sie jako

szprychowe, kofa toczne wystepujg w dwoch wersjach jako szprychowe bgdz tarczowe. Kota bose wykonuje sie
jako lane ze staliwa. Dla uzyskania wymiennosci czesci kota najbardziej narazonej na zuzycie stosuje sie
obrecze naktadane na kofa bose na goraco.

tozyska osi zestawow kotowych, zwane maznicami, umieszczone sg przy zestawach parowozowych miedzy
kotami, a przy zestawach tendrowych — zawsze na zewnatrz két. Odpowiednio do tego sg rozmieszczone szyje
tozyskowe na osiach zestawow.

Zestawy kotowe napedne bywajg bez przesuwu bocznego bgdz z niewielkim przesuwem bocznym dla
umozliwienia przechodzenia parowozu przez tuki. W tym samym celu stosuje sie na niektérych zestawach
napednych obrecze z obrzezami zwezonymi lub obrecze bez obrzezy.

Sprezyny nosne

Sprezyny nosne (resory), tgczgce sie z ostojg za pomocg wieszakdw sg sprezystymi tgcznikami, ktore
wprowadza sie miedzy maznice o stoje dla ztagodzenia uderzen od strony toru. Rzadko stosuje sie samodzielne
odsprezynowania kazdej osi, lecz sprezyny tgczy sie grupami za pomocg wahaczy, ktérych zadaniem jest
rozdzielanie obcigzen oraz uderzen na wszystkie osie wchodzgce w sktad grupy.

Urzadzenie hamulcowe

Urzadzenie hamulcowe umieszczone na podwoziu stuzy do zatrzymania parowozu na mozliwie krotkiej drodze
oraz regulowania jego szybkosci. Urzadzenie to uruchamiane jest za pomocg sprezonego powietrza,
dziatajgcego na ttoki cylindrow hamulcowych przymocowanych do ostoi.

Silnik parowozu

W sktad urzadzenia silnikowego parowozu wchodza:

- kociot parowy umieszczony na ostoi, wytwarzajgcy pare przegrzang, opalany najczesciej weglem kamiennym,
ttokowy silnik parowy o dwoch, trzech lub czterech cylindrach parowych potozonych na zewnatrz ostojnic lub
pomiedzy nimi, napedzajgcy zestawy kot napednych za pomocg mechanizméw korbowych i wigzaréw.
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Zbiorniki na wegiel i wode

Jezeli konieczne dla ruchu zapasy wegla i wody sg stosunkowo nieduze, to zbiorniki mieszczg sie na parowozie,
ktéry w tym przypadku nazywa sie tendrzakiem. Jezeli potrzebne zapasy wymagajg zbiornikéw o takiej
pojemnosci, ze nie mieszczg sie na parowozie, to zbiorniki ustawia sie na oddzielnym podwoziu, z ktérym
tacznie tworzg tzw. tender, potgczony przegubowo z parowozem.

Parowozy z oddzielnymi tendrami sg przeznaczone zasadniczo do jednokierunkowego ruchu podczas pracy.
Tendrzaki natomiast mogg poruszac sie podczas pracy w obu kierunkach.

Czesci pomochnicze parowozu

- Budka maszynisty stanowi pomieszczenie dla personelu obstugujgcego parowdz. Konstrukcja jej musi
zapewni¢ obstudze mozliwie najwiekszg wygode, spetniaé warunki bezpieczenstwa oraz obserwacje toru.
Budka maszynisty opiera sie na ostoi za po$rednictwem specjalnych wspornikéw przymocowanych do ostojnic.
Précz tego przednia Sciana budki opiera sie na stojaku kotta, przy czym to oparcie nie stanowi sztywnego
potaczenia, co umozliwia ruch wzgledny kotta.

- Pomost uktada sie po obu stronach kotta, poczynajgc od budki do belki zderzakowej z przodu parowozu, na
poziomie podtogi budki lub nieco wyzej. Pomost opiera sie na wspornikach, ktére z przodu przymocowane sg
do dymnicy, w srodkowej czesci do ostoi, z tyt za$ do stojaka kotta. Wsporniki przymocowane do stojaka nie
taczg sie sztywno z blachg pomostu, lecz moga wzgledem niej sie przesuwac.

- Wiatrownice sg to dwie blachy pionowe, ktére przymocowuje sie po obu stronach dymnicy do pomostu,
réwnolegle do osi kotta. Zadaniem wiatrownic jest wytworzenie w czasie biegu parowozu odpowiedniego pradu
powietrza, co powoduje lepszg widoczno$¢ szlaku z budki maszynisty.

- Piasecznica jest to urzadzenie stuzgce do doprowadzania piasku pod kota dla unikniecia ich poslizgu po
szynach, ktéry mogtby nastapi¢ przy zbyt duzej sile pociggowej oraz przy stanie szyn warunkujgcym
zmniejszenie wspofczynnika przyczepnosci.

- Urzadzenia oswietleniowe parowozu zasilane jest prgdem statym z turboprgdnicy o mocy najczeéciej 0,5kW.
Turbopradnice umieszcza sie na parowozie najczesciej na pomoscie tuz przy budce maszynisty lub na
dymnicy w poblizu podgrzewacza wody.
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CZYNNOSCI ZWIAZANE Z POZIOMEM UTRZYMANIA P1
L.p. Czynnosci dla poziomu utrzymania P1 Uwagi
1 2 3
1 Wykona¢ ogledziny od strony paleniska stanu skrzyni ogniowej, korkow
topliwych, rur ogniowych, zespoérek i innych czesci
2 Sprawdzi¢ dziatanie szkiet wodowskazowych i kurkéw probierczych
3 Sprawdzi¢ dziatanie odmulaczy, dmuchawki, gwizdawki parowozowe;,
zakraplaczy popielnika i dymnicy
4 Zbada¢ dymnice pod katem opréznienia leszu, stanu i czystosci siatek
odiskiernych, ptomieniéwek i ptomienic oraz szczelnosci drzwi dymniczych
5 Sprawdzi¢ szczelnos¢ przewodow wodnych tgczacych tender z pojazdem
kolejowym.
6 Zweryfikowaé dziatanie przyrzadéw zasilajgcych kociot w wode.
7 | Sprawdzi¢ dziatanie sprezarki powietrznej i urzadzen smarowniczych Stan techniczny
pojazdu opisa¢ w
8 Sprawdzi¢ szczelnos¢ przewodoéw powietrznych hamulca zespolonego ,,K§|azce pokiadowe’J,
pojazdu z napedem
— — — ——— . i przewidzianych
9 Sprawdzi¢ dziatanie piasecznicy i uzupetnic ilo§¢ suchego piasku formularzach
10 | Wykonac ogledziny wylotu rur piaskowych pod katem ich znieksztatcenia i
prawidtowego ustawienia nad gtoéwka szyny
11 Sprawdzi¢ dziatanie pradnicy, stanu zaréwek, latari oraz latarh zapasowych
12 | Sprawdzi¢ stan narzedzi i przydzielonego wyposazenia parowozu, w tym
skrzynek p.poz,
13 | Wykona¢ ogledziny wszystkich czesci parowozu i tendra, a w razie wykrycia
niedokfadnosci lub usterek nalezy podjg¢ czynnos$ci zaradcze, ewentualnie
powiadomi¢ o tym pracownikow utrzymania technicznego i odpisa¢ w ksigzce
poktadowej/ napraw pojazdu
14 | Zadbaé o odpowiednig twardos¢ wody
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CZYNNOSCI ZWIAZANE Z POZIOMEM UTRZYMANIA P2,P3,PS.
s
c
. : : o
Lp| e |o|o Czynnosci dla poziomu utrzymania P2,P3,PS. © Nr zat.
ola|a £
>
=
112]13]4 5 6 7
1] x| x| x |Przygotowaé parowdz do przegladu okresowego
ol x| x| x Dokonlaé smarowania i uzgpe’m'ié olej . 4PIN
zgodnie z kartg smarowania pojazdu kolejowego.
Mycie kotta parowozowego
Przed myciem nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem
3| x| x tozyska osiowe, panwie korbowodow i wigzaréw poprzez
przykrycie fartuchami
Po 12h oczekiwania,
o s gdy cisnienie
4 | x | X Spusci¢ wode z kotta w kotle 0 MPa, a jej
temp. 35-40°C
% ; ; R ; Woda pod ci$nieniem
5 | x | x Dokgn){wac mycia kotta usuwajgc mut i luzne kawalki 0.5 MPa i temp.
kamienia kottowego 35-40°C
6 | x | x Podczas mycia usung¢ starannie kamienh kottowy w sposoéb
mechaniczny ze Scian skrzyni ogniowej i walczaka
7 1 x | x Dokona¢ mycia elementdéw przegrzewacza strumieniem
cieptej wody
8 | x | x Sprawdzi¢ komisyjnie czystos¢ kotta
9 x Sprawdzi¢ i uzupetni¢ izolacje na przewodach i podzespotach
napetnionych wodg
Pozamykac¢ wszystkie poodkrecane do mycia wyczystki, M dchvika:
10| x | x wiazy i zawory i przystapi¢ do napetniania kotta wodg $wieza e
o temperaturze Scian kotta
Kociot
Dokona¢ wizualnej oceny stanu zewnetrznej powierzchni podczas °°r°fZ“eJ',
11 X kotta parowozu i osprzetu kotta etigtuialii
inspektora TDT
» . ) ) podczas corocznej
12 X Sprawdzi¢ wyposazenie obstugowe i eksploatacyjne oraz rewizji zewnetrznej
osprzet zabezpieczajgcy kotta w obecnosci
inspektora TDT
Zbadac¢ stan potgczenia kotta z dzwigarem poddymnicowym podczas corocznej
13 X i ostoja rewizji zewnetrzpe_j
kotta w obecnosci
inspektora TDT
pod_c§as corocznei
14 X Wykonaé probe szczelnosci i funkcjonowania osprzetu fowlal zelnetrzne]
inspektora TDT
Naprawianie kotta powinno odby¢ sie zgodnie z instrukcjg
151 x | x technologiczng o naprawie kottdw parowozowych oraz

zgodnie z zakresem uprawnien nadanych przez
Transportowy Dozor Techniczny
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Osprzet kotta-korki topliwe
N_ie rzadz_iej niz 90
161 x | x Dokonac ogledzin szczegdlowych, obowiazkowo przelac stop p%rg(st:\?vgwéggyolgszu
korkow topliwych parowoz spedzit w
zapasie krétkotrwatym
Osprzet kotta-zawory bezpieczenstwa
Zawory bezpieczenstwa nalezy rozebraé, obejrze¢, grzybki
17 ] x | X dotrzeé, uszkodzone czesci naprawic lub wymienic,
wyregulowac
Osprzet kotta-manometry
18 Manometry kottowe parowozowe sprawdzi¢ z manometrem Co 3 miesigce
X X Wzorcowym (inne co 12 miesiecy)
Osprzet kotta-kurki probiercze i wodowskazowe
Kurki probiercze i kurki szkta wodowskazowego rozebrac,
19| x | x oczyscic, otwory do kotta przeczysci¢, uszkodzone szkto
wymienic¢
Osprzet kotta-inzektory
20| x | x Zespoty dysz wyjaé i wytrawi¢ w roztworze kwasu solnego, nie
odpowiadajgce wymiarom konstrukcyjnym wymienié
Rury parowe i zasilajgce obejrze¢, oczysci¢ z kamienia
21| x | X L
kottowego, uszkodzone naprawi¢
21 x | x Wymieni¢ uszczelki przy zaworach, gniazda zawordéw
zasilajgcych napawad i tulejowac
Od ciénigniq 0:4MPa
23| x | x Zmontowany inzektor podda¢ probie dziatania dopggzgf;f:; dia
kotta
Osprzet kotlta-przepustnica
2a | x | x Zawor przepustmcy ztl)aldaf':, w przypa'dlfu stW|erdzen|a’ Co 6-miesiecy
ostrych krawedzi pierscienia uszczelniajgcego, fazowac
25 | x | x Sprawdzi¢ stan blachy odwadniacza pary, w razie
obluzowania umocowac jg
W potgczeniach przegubowych zabezpieczyé sworznie
26| x | x zawleczkami, nadmierne luzy sworzni w otworach ciegiet
nalezy usung¢
Uszczelni¢ pokrywe zbieralnika przez dotarcie lub zatozenie
27 | X | X pierécienia miedzianego w pokrywach posiadajgcych
podtoczenia
Osprzet kotta-wyczystki
Uszkodzone grzybki oraz korki wyczystkowe nalezy wymienic,
28 | x | X nieszczelne gniazda uszczelni¢, pokrywy otworéw bocznych
stojaka uszczelni¢ przez dotarcie lub zatoZzenie uszczelki
Osprzet kotta-zawory odmulacza i zawory spustowe
29| x | x Zawory zdjgé, oczy$ci¢ i zbadac, czesci zuzyte lub
uszkodzone wymieni¢
30| x | x Po zamocowaniu zaworéw sprawdzi¢ szczelnos¢ i tatwosé ich
poruszania
Osprzet kotta-gwizdawka
311 x | x Gwizdawke zdemontowac i oczysci¢, nieszczelnosci
i uszkodzenia usung¢
Po zmontowaniu i przykreceniu do kotta sprawdzi¢
32| x | x . e :
prawidtowos¢ dziatania
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Osprzet kotta-urzadzenia ciggowe w dymnicy

Usung¢ nieszczelnosci przy przejsciu rur parowlotowych przez

33| x | X | X |5 ) ;
Sciane dymniczng oraz dyszy wylotowej z podstawg

Sprawdzi¢ stozki wylotowe i dmuchawki, uszkodzone

34| x | x| x - Sy
naprawic¢ lub wymienic

Osprzet kotta-siatka odiskiernika

Wielkos$¢ oczek

35| x | x | x |Uszkodzong siatke naprawi¢ lub wymienic siatki-2 5x10 mm

W odiskrownikach bezsiatkowych uszkodzone blachy
36 | x | x | x |wymieni¢, elementy zaluzji sprawdzi¢-uszkodzone
wyprostowac lub wymieni¢

Osprzet kotta-zakrapiacz dymnicy

Rure obejrzeé¢, uszkodzong wymienic, a pozapychane otworki

37| x | x | X f s
przewodow oczyscié

Osprzet kotla-przegrzewacz

Nieszczelnosci w potgczeniach rur przegrzewacza z

38| x | x | x . . B . Lo
komorami nalezy usungé, pekniete rury wymienic

Osprzet kotta-drzwi dymnicy

39 | x | x | X |Sprawdzi¢ szczelnosé

Osprzet kotta-drzwiczki paleniskowe

40| x | x Sprawdzi¢ szczelno$é, zauwazone uszkodzenia usunaé

Osprzet kotta-sklepienie paleniskowe

41| x | x Uszkodzone sklepienie paleniskowe wymieni¢ lub odbudowaé

Osprzet kotta-ruszt

42 | x | x Rusztowiny zuzyte lub wypaczone wymienic¢

43| x | x Rusztowiny rusztu wywrotnego wedtug potrzeby wymienic i
zabezpieczy¢ przed wypadaniem

Osprzet kotta-popielnik

Pofatdowane blachy $cian wyprostowac, przepalone zatatac,

Al xx)x kraty doprowadzi¢ do stanu wtasciwego

Sprawdzi¢ zakrapiacz popielnika, przepalone rury wymienic,

45| x | x | x s
otwory oczyscic

Kabina maszynisty

Dokonac¢ ogledzin poszycia kabiny, blach w podtodze, oceni¢
46 | x | X . DOV
stan podtogi drewniane;j

47 | x | x Dokonaé ogledzin uchwytow i stopni wejsciowych

Dokonac¢ ogledzin drzwi zewnetrznych i okien, sprawdzi¢

481 x| x| x dziatanie zamkow

Dokona¢ pomiaru wysokosci zawieszenia zderzakow i
49 | x | x . 1/P
zgarniaczy torowych.
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Cylindry parowe
1 x| x Sprawdzi¢ czy nie wystepujg peknigcia cylindra, czy owalno$¢ do?)‘;“:z':g;éna
na powierzchni roboczej nie przekroczyta dozwolonych granic <2.5mm
2 | x | x Zbadag¢, czy nie ma sladéw obluzowania sie cylindrow na
ostojnicy
3| x| x Sprawdzi¢ szczelnos¢ pokryw cylindrowych
4 | x | X Przed zatozeniem ttokéw sprawdzi¢ smarowanie cylindrow
Max. gtebokosé
zarysowan:
< _1,5 mm,
5| x| x Sprawdzi¢ dopuszczalne zuzycie cylindrow ??éiﬁ;éargﬁ
< 6 sztuk,
Max. szerokosé
zatarcia: £ 2 mm
Zawory bezpieczenstwa na pokrywach cylindra
6 | x | x Zawory zdemontowaé, oczyscic, elementy uszkodzone
wymieni¢ na nowe
7| x| x Po zatozeniu sprawdzi¢ na cisnienie kottowe i zaplombowac
Wyréwnywacze cisnienia
s | x| x Wyréwnywacze rozebrac¢, oczyscic¢ i nasmarowac,
stwierdzone usterki usungc¢
Zawory przedmuchowe cylindra
9 | x| x Uszkodzone zawory naprawi¢ lub wymienic
Tloki, suwaki i dlawnice
10| x | x Ttoki sprawdzi¢, uszkodzone naprawic
11 x | X Suwaki sprawdzié, uszkodzone naprawi¢
12| x | x Dtawice sprawdzi¢, uszkodzone elementy wymienic
Krzyzulce i prowadnice
13 Krzyzulce zdjgé, oczysci¢ i zbadac na pekniecia przy pomocy
X | x ;
lupy, uderzeniu miotka lub defektoskopowo
Prowadnice krzyzulcowe nalezy doktadnie sprawdzi¢, w razie
14| x | x obluzowania srub mocujgcych wymienic¢ je na nowe-
pasowane
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Korbowody i wiazary
Korbowody i wigzary nalezy rozebrac i oczysci¢, sprawdzi¢
15 x | x T .
defektoskopowo czy sg pekniecia i nadpekniecia
161 x | x Zuzyte tulejki sworzni wigzarowych wymieni¢, zuzyte sworznie
napawac
Luz tozyska
tulejowego na czopie-
1 mm,
luz w potgczeniach
zawiasowych-
do 0,5 mm,
zuzycie szczek
17 | x | X Dopuszczalne zuzycie przy naprawie korbowodow i wigzarow potgczenia zawia-
sowego wigzarow-
<3 mm,
zuzycie sworzni-
do 3 mm,
zwigkszenie ot-
worow na stalowe
tulejki- <5 mm
Nastawnice i mechanizm rozrzadu pary
18| x | x Usung¢ luzy w tulejach przegubowych mechanizmu
19| x | x Wymieni¢ zuzyte sworznie
20| x | x Uszkodzone zabezpieczenia mechanizmu wymienié
211 x | x Nadmierne luzy kamienia (przesuwki) w jarzmie nalezy
usungc
22| x | x Nadmierne luzy w nakretce nawrotnicy usung¢
23| x | x Sprawdzi¢ doktadno$é dziatania catego zewnetrznego
mechanizmu rozrzadu pary
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Zestawy kolowe
Brak pekniec,
wykruszen i odtaman,
braK p’faskic,:h miejsc
1] x| x Sprawdzi¢ stan i mocowanie obreczy zestawow kotowych ob'rgilzeapcc;:’,vg'rzk
przesunig¢ obreczy
wzgledem kota
bosego
2 | x| x Dokona¢ pomiaréw zuzycia obreczy zestawéw kotowych 2/P
tozyska osiowe
3| x| x Sprawdzi¢ stan kadtubdw tozysk, czy pokrywy sg dostatecznie
szczelne
4 [ x | x Sprawdzi¢ smar w tozyskach, zanieczyszczony wymienic
5 | x | x Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania aparatury doprowadzajgcej
smar do powierzchni trgcych
6 | x | x Sprawdzi¢ zamocowania dolnych czesci tozysk i w razie
potrzeby doszczelnic¢
Prowadnice, kliny i zwory
7 x| x Prowadnice zewnetrzne oczysci¢ i nasmarowac
8 | x| x Sprawdzi¢ prawidtowo$é umocowania i zabezpieczenia zwoér
9| x| x Zuzyte kliny wymienic
Sprezyny nosne, wahacze i wieszaki
10! x| x Sprawdzi¢ sprezyny czy nie sg pekniete, nie majg za duzych
luzéw, usterki usung¢
11 x| x Sprawdzi¢ wahacze i wieszaki, otwory smarne oczysci¢ i
nasmarowac, uszkodzone zabezpieczenia wymienic
Potaczenie kotta z ostoja
121 x | x Sprawdzi¢ stan potgczen pod dymnica, oczyscic i
nasmarowac podpory slizgowe pod stojakiem
131 x | x Sprawdzi¢ zamocowanie blach wahadtowych do walczaka i
osi
Waozki
Oczy$ci¢ z brudu i smaru, sprawdzi¢ czy nie ma pekniec i
14| x | x L ;
nadpeknie¢ w ostoi
151 x | x Sprawdzi¢ stan poszczegdlnych czesci, uszkodzone naprawié
lub wymieni¢
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Ostoja
Brak peknie¢ spoin
lub elementéw, brak
16| x | x Dokonaé ogledzin ostoi odksztatcen,
rozwarstwien lub
przebic
Urzadzenia ciegtowe i zderzakowe
B_rak rys, peknigec
17| x | x Sprawdzi¢ stan urzadzen ciegtowo-zderzakowych 'é?ggg@;‘nﬂ:k
przekrecony
Hamulec reczny
18 x | x Elementy hamulca oczyscic, sprawdzi¢ ich stan, uszkodzone
wymienié
19| x Zuzyte klocki hamulcowe wymieni¢ Grubos¢ <10 mm
20 | x | x Przeguby i czesci nagwintowane nasmarowacé
Zbiornik wodny tendra
211 x | x Zbiornik wodny tendra nalezy oczysci¢ z mutu i przeptukad,
wigzania blach sprawdzi¢ dokfadnie i usung¢ obluzowania
2| x | x Mechanizm wodowskazu i siatki ochronne nad zaworami
nalezy sprawdzic, usterki usung¢
Sprawdzi¢ stan i szczelnos$¢ przewoddw, tacznikow
23| x | x . . o - .
i zaworéw odcinajgcych doptyw wody do inzektoréw
Potaczenie tendra z parowozem
Sprawdzi¢ stan sprezyny pidrowej sprzegtowej, zauwazone
24 | x | x obluzowania usuna¢, pekniete lub nadpekniete sprezyny
wymienic¢
25| x | x Sprawdzi¢ stan sworzni, ciegiet oraz trzonéw zderzakowych
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Instalacja i urzagdzenia pneumatyczne
11 x| x Sprawdzi¢ dziatanie i szczelno$¢ uktadu zasilania sprezonym 3/P
powietrzem
2 | x | x | x |Odwodni¢ i odolei¢ uktad sprezonego powietrza
3| x| x Sprawdzi¢ stan i zamocowanie zbiornikdw powietrznych
Praca sprezarki
bez nadmiernej
4 | x | X Sprawdzi¢ stan i dziatanie sprezarki powietrza hatasliwosci, stuki
w cylindrze
niedopuszczalne
5| x| x Sprawdzi¢ wydajnos¢ sprezarki
6 | x| x Sprawdzi¢ poziom oleju w sprezarce i ewentualnie uzupetnic¢
7| x| x Sprawdzi¢ stan zaworéw sprezarki
8 | x| x Sprawdzi¢ dziatanie regulatora biegu sprezarki
Przestawienie
9| x| x Sprawdzi¢ dziatanie gldwnego zaworu maszynisty rekojesci zaworu
na poszczegodlne
pozycje powinno
10 x | x Sprawdzi¢ dziatanie dodatkowego zaworu maszynisty odbywac sie ptynnie
bez oporéw i zacie¢
11| x | x Sprawdzi¢ dziatanie zaworu rozrzgdczego
12| x | x Sprawdzi¢ szczelnos¢ cylindrow hamulcowych
13| x | x Sprawdzi¢ szczelnos¢ uktadu hamulcowego
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Pompy olejowe
11 x| x Pompy olejowe zdjgé, zdemontowac, oczysci¢ z brudu i
doktadnie wymy¢ goragca wodg
2 [ x| x Sprawdzi¢ stan ttoczkéw i cylindrow, usterki usungé
3 Zawory zwrotne rozebrac, oczy$ci¢, w razie potrzeby Sprawdzi¢ po zmon-
X X L. towaniu cisnieniem
naprawic 2,5 MPa
4 [ x | X Pompy olejowe po zmontowaniu sprawdzi¢ cisnieniem 22,5 MPa
5 x | Dokona¢ ocieplenia pomp i przewodow
Ogrzewanie parowe
6 x Zawor rozdzielczy nalezy sprawdzi¢, w razie potrzeby
naprawic
7 x | Reduktor ci$nienia zbada¢ i wyregulowaé
8 X | Sprawdzi¢ stan przewodu gtéwnego ogrzewania parowego
9 X | Sprawdzi¢ dziatanie kurkéw koncowych i uszczelnié je
Piasecznica
10| x | x Sprawdzi¢ stan i dziatanie piasecznic 1/P
Podajnik wegla
1M1 x | x Sprawdzi¢ stan maszyny parowej i przektadni
12| x | x Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia watu przegubowego
13 x | x Sprawdzi¢ stan techniczny slimaka i jego fozysk
14| x | x Sprawdzi¢ potgczenie teleskopowe tendra z parowozem
15| x | x W razie potrzeby wymieni¢ ptyte rozdzielacza wegla
Wyposazenie parowozu
Sprawdzi¢ stan narzedzi ogniowych i $lusarskich oraz
16| x | X materiatéw zapasowych, narzedzia zuzyte
naprawi¢ lub wymienic
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Turbopradnica
Pradnica
Dokonac ogledzin zewnetrznych pradnicy i jej zamocowania.
11 x| x Sprawdzi¢ stan, zamocowanie i szczelno$¢ pokryw
komutatora oraz stan i czystos¢ zespotdéw znajdujgcych sie
wewnatrz komory komutatorowe;.
> Sprawdzi¢ stan powierzchni roboczej komutatora i dokonac¢ Owalizacja
X | x o R
pomiaru jego owalizacji. max. 0,04 mm
.. o ] Pow.przylegania 275%
3| x| x Sprawdzi¢ stan, swobode ruchu, docisk i zuzycie szczotek. Nacisk 3,0-4,0 N
Uszkodzone szczotki wymieni¢ na nowe. Wysokos¢
min.18 mm
luz wzdtuz obwodu
komutatora:
Sprawdzié urzadzenie szczotkowe, stan i zamocowanie | %{ 1_'062 T o
4 | x| x szczotkotrzymaczy. Szczegdlng uwage zwréci¢ na izolatory i | % W EECOM:
sprezyny odlegto$é obsady
komutatora
1,5-3,0 mm
; . - . : . 2MQ
5| x| x Dokona¢ pomiaru rezystancji izolacji pradnicy (na zimno). ¢o 6 miesiecy
6 | X | X Zmierzy¢ napiecie wyjsciowe, ewentualnie wyregulowac 24-26 V
Sprawdzi¢ stan potgczenh srubowych w skrzynkach
7| x| X zaciskowych oraz przewodow elektrycznych wraz z
koncowkami kablowymi.
8 | x | x Sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich dostepnych $rub i nakretek
W maszynie.
Usung¢ slady korozji i uzupetni¢ uszkodzenia powierzchni
9| x| X lakierowanych.
Turbina parowa
10| x | x Wymieni¢ smar w tozyskach Co 6-miesigcy
11 x| x Sprawdzi¢ turbopradnice, uszkodzone i zuzyte czesci
wymienié
121 x | x Sprawdzi¢ dziatanie regulatora, wyregulowac¢ predkos$é
obrotowg
Sprawdzi¢ wysokos¢ krgzka slizgowego uktadu Wysoko$¢é minimalna
13| x | x . . A
regulacyjnego. Ewentualnie wymienic. 10 mm
14| x | x Dokona¢ ogledzin odsrodkowego ukfadu regulacji obrotow.

Elementy uszkodzone naprawi¢ lub wymienic.
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Aparaty elektryczne
Sprawdzi¢ ustawienie Swiatet reflektoréw i oczyscic ich
1 X | X s Wg. zat.
odbtysniki.
L .. . L . Brak widocznych
> | x| x Oczysci¢, sprawdzi¢ stan, dziatanie i zamocowanie uszkodzen.
bezpiecznikéw instalacyjnych i tacznikow. Praca ptynna bez
zaciec
Obwody elektryczne
Brak widocznych
-z . . . uszkodzen.
4 | x | X Sprawdzi¢ stan przewodoéw doprowadzajgcych turbopradnicy. Brak upalen |
przegrzania izolacji
Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwoddw oswietlenia Dziatanie zgodnie ze
5| x| x wewnetrznego. W miare potrzeb oczysci¢ lampy schematami ideowymi
os$wietleniowe. pojazdu
Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwodow oswietlenia Dziatanie zgodnie ze
6 | x| x zewnetrznego. W miare potrzeb oczysci¢ lampy schematami ideowymi
os$wietleniowe. pojazdu
Brak widocznych
uszkodzen.
Sprawdzi¢ stan potgczen elektrycznych obwodéw pojazdu Brak upaleni
7 X X . L. . . . przegrzania izolacji
kolejowego oraz sprawdzi¢ dziatanie tych obwodow. Dziatanie zgodnie ze
schematami ideowymi
pojazdu
L, . . .. . Brak widocznych
Sprawdzi¢ stan zaciskéw gwintowych i Srubowych listw uszkodzen.
8 | x | x zaciskowych oraz stan dochodzacych do nich przewodow Brak upaleni
elektrycznych. przegrzania izolacji
Oswietlenie elektryczne
Sprawdzi¢ stan izolacji przewodéw oraz stan wszystkich
9 | x | X wylgcznikow i bezpiecznikow, w przypadku uszkodzonych
wymienié
10! x | x Wymienic przepalone zaréwki, sprawdzi¢ oprawy
oSwietleniowe
11| x | x Sprawdzi¢ impedancje nadwozie-szyna Max 0,05Q
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Zatacznik

1/P[1/2]

POMIAR ZAWIESZENIA,ZD'ERZAKC')W, ZGARNIACZY TOROWYCH
ORAZ KONCOWEK RUR PIASKOWYCH

1. Oznaczenie punktéw pomiarowych

2. Wartos¢ parametrow

Odlegtos¢ od gtéwki szyny

Srodka .
zgarniaczy - .
geometrycznego tarcz koncéwek rur piaskowych
zderzakowych torowych/szynowych
L"? N P
wielko$¢ kresowa [mm]
dolna gorna . .
dolna goérna dolna goérna
[=X) T P3 T3)
1010 | 1000 | 1060 | 1060 100 150 50 65

1) Po przeobreczowaniu zestawu kotowego obowigzuje wymiar konstrukcyjny 1050 io mm.

2) Dopuszczalna réznica wysokosci zawieszenia zderzakow:
- na jednej czotownicy < 5mm, - miedzy koncami pojazdu kolejowego < 8mm.
3) P, T - oznaczenia ruchu (pasazerski, towarowy)
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Lp , Np — przéd parowozu; Lt, Nt - tyt parowozu
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POMIAR ZUZYCIA OBRECZY ZESTAWOW KOLOWYCH.

1. Oznaczenie punktéw pomiarowych

Tm 99 T .09
(@) (@)
T ﬂx
[ 1 sls| e { TL s|5
— e [— L
A b ’
z = A z =
(@] (@}
z E z
Napedny i dowigzany zestaw kotowy Toczny zestaw kotowy
2. Wartos¢ parametréow
Odleglosé Odlegtose
oE |oE| o E|RFE migdzy , Zarysan
Grubos¢ @ £ @ £ ? £ S & o Wysokos¢ Stromosé wewnetrznymi Srednica kot obgzez
obreczy <] SR|SR|523 obrzeza obrzeza [mm] powierzchniami w okregu obr czy
[mm] 5N G858 887 [mm] obreczy tocznym [mm] eczy
2 2 RN w zestawie zestawow
° °© SN kolowym [mm] kotowych
Y [mm]
Og +
o (o Oy | Og og._:,,, Ow ar A7 D | |D-D| E;
23X T T
c £58 |22 | 2w | £ | wielkoss wielkos¢ c
2| 2 3 = E © 2 Q S g @ kresowa kresowa 5% réznica
5163 s |88 |8 | = wielkosé S 5| srednic | wielkos¢
2N 25 38 = - N B 2 kresowa 2N kot ** kresowa
a0l =2 o<Y |98 ]2 el ® @ © @© 20
81 2| 88z |£§5 L85 2| €| ¢ £ £ g
5% 2V 2N £ 18] s S S
25 2 = s = hel (o)) © (o)}
< g |
5 >401|>30 22* * U 50* | 25 | 36 6,5 1357 | 1361 - <10 1410
© N N~
o N -~
z
5 >35|>30 22* - - 50 | 25 | 36 6,5 1357 | 1361 - <10 1410
|_

*) w zaleznosci od A, i w granicach E;
**) miedzy wozkami wigzanymi, w wozku tendra, miedzy zestawami tendra 3 — osiowego

Ogi - grubosc¢ obrzeza obreczy kota lewego

Ogp — grubosc¢ obrzeza obreczy kota prawego
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Seria.......ccoccveiiiiie
Nr parowozu /tendra...............c.cccvveeeeeeennn.
Sprawdzenie osadzenia D
ata ; : .
obreczy zestawu kotowego | sprawdzenia Podpis Wynik sprawdzenia

- czystos¢ dzwieku

obreczy

- poprawnos¢ ustawienia

znakow kontrolnych

- prawidtowo$¢ osadzenia

pierécienia zaciskowego

- wystepowanie rdzy

Data

. Podpis Ocena pomiaru
pomiaru

- defektoskopowanie osi

zestawu kotowego.
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UKLAD SPREZONEGO POWIETRZA

1. Sprawdzenie wskazan i oznaczen cisnien maksymalnych na tarczach manometréow.

Rodzaj Maksymalne cisnienie[Mpa]
manometru wymagane zmierzone
Zbiornik gtéwny 0,80
Przewéd gtowny 0,50
Cylinder
hamulcowy 040

2. Préba szczelnosci ukladu pneumatycznego.

Spadek ci$nienia w czasie 5 minut
W zbiorniku gtéwnym W przewodzie gtéwnym W cylindrach hamulcowych po
z 0,80 Mpa z 0,5 Mpa hamowaniu nagtym
dopuszczalny zmierzony dopuszczalny zmierzony dopuszczalny zmierzony
[Mpa] Mpa] (Mpa] [Mpa] (Mpa] [Mpa]
0,02 0,01 0,01

3. Pomiar skoku tloka w cylindrach hamulcowych.

Cylinder Skok ttoka [mm]

|
Il
1]
v
Uwaga: Skok ttoka cylindra 70 + 100 mm.

4. Sprawdzenie odchodzenia klockéw przy luzowaniu.

Luz miedzy klockiem a obreczag k6t [mm]

Zestaw
strona prawa strona lewa

5

6

Uwaga: Luz miedzy klockiem a obreczg kota powinien wynosi¢ ok. 10 mm .

Pomiaréw dokonat Mistrz sekcji
Data Data
Nazwisko i imie Podpis Nazwisko i imie Podpis
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) . Zuzycie srodkow
< 3 Srodki smarowe Czestotliwo$¢ smarowania smar. Na 1 pkt. Lub 1
2 N iJ' kpl. Zastep-
% N & B (o) i czZp
azwa smarowanego N - : . znaczenie : W napra- ~ i
5_ zespolu 5 Miejsce smarowania ~§ - w przesg(ljada:;h okre wach okre- IEioosar]r;]a_e wymiana Srodki Uwagi
z 3 = % WY sowych wan! smarowe
= S 4 lato zima
o P1 P2/P3 | PS P4 P5 [ka] [ka]
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
1 Uktad napedowy
1.1 Silnik parowy
cylinder i tiok, dtawnice cylindrowy do cylindrowy do
1.1.1 kpl | przednie i tylne trzonu olej Y y . Y y . S S S w w
tiokowego pary przegrzanej | pary przegrzanej
suwak i tuleja suwakowa, cylindrowy do cylindrowy do
1.1.2 kpl | dtawnice przednie i tylne olej Y y . 4 y . S S S w w
rzonu suwakowego pary przegrzanej | pary przegrzanej
Krzyzulec z
1.2 ) .
prowadnicami
1.2.1 kpl | sworzen krzyzulca olej osiowy osiowy S S S S S
122 powierzchnie Slizgowe olej osiowy osiowy s s s | s | s
prowadnic krzyzulca
) powierzchnie obrotowe i
13 Korbowody, wigzary, slizgowe tulei korbowodow i . . .
. czopy korbowe kpl Wigzaréw, sworzni wiazarow i olej osiowy osiowy S S S S S
czopow korbowych
1.4 Mechanizm stawidtowy
1.4.1 kpl | Powierzchnie slizgowe olej osiowy osiowy s s s s S
prowadnic jarzma i przesuwka
powierzchnie obrotowe i
slizgowe watkéw, tulei,
sworzni i czopdw — jarzma,
14.2 kpl | wodzidta jarzma, wodzidta olej osiowy osiowy S S S S S
suwaka, wahaczy, wodzidta
wahaczy, watu stawidtowego,
przeciwkorby kota silnikowego
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1 2 3 4 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
1.5 Nastawnica
1.5.1 silnik powietrzny olej sprezarkowy sprezarkowy S S S w W
powierzchnie obrotowe i .
1.5.2 slizgowe tulei, sworzni, olej maszynowy maszynowy S S S w W
2. Podwozie
2.1 Zestaw kotowy kpl | tozyska osiowe olej osiowy osiowy S S S w w
29 Prgwadzeme tozysk kpl powmrzqhme §I|;gowe olej osiowy osiowy s s s W W
osiowych prowadnic maznic
2.3 Uresorowanie
resor piérowy i podktadki ) )
2.31 siodetkowe smar grafitowany grafitowany S w w
sworznie wieszakow, wahacze
2.3.2 dwuramienne, .wahacze smar grafitowany grafitowany S S w W
katowe, opaski resorowe,
gwinty wieszakow
2.4 Woézek
powierzchnie obrotowe i $liz-
241 gowe tulei, sworzni, $lizgéw, olej osiowy osiowy S S S W \W
czopow skretu wozkow,
24.2 nastawiacz powrotny olej maszynowy maszynowy S S w \W
243 resor plorowy | podktadki smar grafitowany grafitowany W w w W
siodetkowe
3 Uktad pneumatyczny i hamulcowy
3.1 Sprezarka
311 kpl silnik sprezarki (cylinder olej cylindrowy do . cylindrowy do ) s s s W W
parowy) pary nasyconej pary nasyconej
3.1.2 cylindry powietrzne sprezarki olej sprezarkowy sprezarkowy S S S w w
3.2 Cylinder hamulcowy
kpl
- Aeroshell Aeroshell
3.21 gtadz cylindra smar Grease 6 Grease 6 w w
3.2.2 sworzen, tloczysko smar £T-4S3 £T-4S3 S w w
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
3.3 Aparatura powierzchnie trgce olej osiowy osiowy S S w w
pneumatyczna
przektadnia $ruba-nakretka,
3.4 Hamulec reczny przeguby, sworznie, tuleje smar £T-4S3 £T-4S3 S S
35 E:ESIS:MQ”DWV kpl | przeguby, sworznie, tuleje olej | Pm-30/50-0-020 | Pm-30/50-0-020 s s | w | w
4 Urzadzenia elektryczne
41 Turbogenerator tozyska toczne smar £T-4S3 £T-4S3 w w
4.2 Aparatura elektryczna
Waze-
. lina
4.2.1 styki elektryczne techni- T™W TW S S w w
czna
powierzchnie obrotowe i V\Ilﬁ;e'
422 slizgowe watkow, tulei, techni- TW TW S w w
sworzni
czna
5 Pudto
5.1 Urzadzenia ciegtowe
5.1.1 prowadnik haka ciegtowego 2 smar LT-4S3 £T-4S3 S S w w
5.1.2 Sruba, czopy, sworzefi 2 | olej L-AN46 L-AN46Z s s W
sprzegu srubowego
5.2 Zderzak 4
5.2.1 tarcza zderzaka 4 smar £T-4S3 £T-4S3 S S W W
5.2.2 trzon 4 smar grafitowany grafitowany S S w w
5.3 Stojak slizgi i ptyty slizgowe olej osiowy osiowy S S w w
5.4 Drzwi kpl | zamki, zawiasy kpl smar LT-4S3 £T-4S3 S S w
5.5 Pompa wodna silnik parowy olej cylindrowy do. cylindrowy do' S S S W W
pary nasyconej pary nasyconej

5.6

Stoker
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1 2 3 4 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
5.6.1 silnik parowy olgj | OYiindrowydo | cylindrowydo | g S s | w | w
pary nasyconej pary nasyconej
5.6.2 sprzegta przegubowe olej maszynowy maszynowy S S S w w
5.6.3 przektadnia zebata olej maszynowy maszynowy S S S W W
5.7 | Serzeg migdzy
parowozem i tendrem
5.7.1 sworznie i tby ciegiet smar £T-4S3 £T-4S3 S W W
5.7.2 zderzaki i ptyty oporowe smar £T-4S3 £T-4S3 S w
5.7.3 tr_zpn zderzaka i sprezyna smar grafitowany grafitowany S
piérowa
Oznaczenia:

S — sprawdzi¢, w razie potrzeby smarowac

W — wymienic

PS — przeglad sezonowy
Poziom P1 — przeglad kontrolny
Poziom P2 — przeglad okresowy

Poziom P3 — przeglad okresowy duzy

Poziom P4 — naprawa rewizyjna
Poziom P5 — naprawa gtéwna
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c
o
Lp. | P4 | P5 Czynnosci dla poziomu utrzymania P4,P5. g Nr zal.
£
=
1 2 3 4 5 6
Kociot
Przed rewizjg zewnetrzng opréznic kociot z wody,
otworzy¢ wyczystki, usung¢ sklepienie skrzyni ogniowej i
1 X rusztowiny, zdjg¢ otuline ze zbieralnikdw pary i zaworow
bezpieczenstwa, odchyli¢ otuline w tylnej czesci kotta i
oczyscic¢ kociot z kamienia, sadzy i popiotu
Zdjac¢ lub odchyli¢ otuline na innych czesciach kotta lub
2 X pod czesciami popielnika, jezeli zachodzi podejrzenie
nieszczelnosci lub usterek pod otuling
Gdyby rewizja zewnetrzna wykazata, ze stan kotta
wymaga bardziej szczegotowego zbadania i wiekszego
3 X zakresu naprawy, to woéwczas nalezy dokonac rewizji
wewnetrznej i zakwalifikowaé parow6z do naprawy
gtébwnej P5
Kociot (Skrzynia ogniowa)
Dokfadnie oczysci¢ wewnetrzne Sciany skrzyni ogniowej a
4 X nastepnie przeprowadzi¢ ultradzwiekowe pomiary
grubosci wszystkich scian i podniebienia
Kociot (Skrzynia ogniowa - Sciany boczne)
powyzej 4mm jezeli
wyste{puja} pomi_e,dzy
Wieksze miejscowe wydecia $cian nalezy naprawic; sasiadujacymi ze
5 X . . , . ., sobg zesporkami na
nieprzekraczajgce dopuszczalne warto$ci pozostawic powierzchni wigkszej
niz 4 podziafki
zesporek
Usuna¢ w miejscach wydec zespérki i zbadaé od strony
6 X wody, czy nie ma nagromadzonego kamienia kottowego
oraz peknie¢ lub nadpeknie¢ $cian
7 | x Wydecia ogdlne $cian pozostawic Jezelinie przekraczaja
Blachy skrzyni ogniowej tgczy¢ przez spawanie; tgczenie
8 X przez nitowanie dozwolone jest tylko przy starych
skrzyniach ogniowych nitowanych
Przy licznych peknieciach pomiedzy otworami
9 « zesporkowymi lub nadpeknieciach od otwordw
zesporkowych po ich wycieciu wspawac wstawke lub
wstawke brzezng
jezeli ich dlugos¢ nie
przekracza' 3
10 | x Spawaé peknigcia pomiedzy otworami zespérkowymi pc\fzggf:eﬁzzgﬁlfea
wiecej jak 8 na kazdej
ze $cian bocznych
E iaei z < ; jezeli ogolna ilos¢ nie
11 « Spayvap nadpekniecia od otworow zespoérkowych po ich orzokracza 30
wycieciu nadpeknie¢
12 X Napawac¢ powiekszone otwory zesporkowe
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13

Usuwaé nadpekniecia otwordw przez ich rozwiercanie

Srednica otworu
rozwierconego nie
moze przekraczac

Srednicy 35 mm

CZYNNOSCI ZWIAZANE Z POZIOMEM UTRZYMANIA P4,P5
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1 4 5

W miejscach wydec¢ nalezy usunac¢ zesporki; sprawdzic

14 od strony wody czy nie ma kamienia kottowego oraz
peknie¢ i nadpeknie¢ scian
& A H ; ; : jezeli grubos¢ blachy
15 Naprawe scian bocznych skr_zynl ogniowej nalezy nie jost mniejsza niz
dokonywac poprzez spawanie 7mm
Spawac pekniete spoiny fgczace Sciany boczne z sitowg
16 lub drzwiczkowa albo spoiny wstawek brzeznych po
uprzednim doktadnym wycieciu peknietej spoiny
jezeli grubos¢ blachy
17 Napawa¢ miejscowe wyzarcia $cian nie jest6 mniejsza
niz 6,5mm
spoina nie przechodzi
3 . . L. przez 7 rzedow
18 Wspawaé wstawki brzezne na scianach bocznych w zesporek i nie wyzej
przypadku zuzytych Scian niz od 2 rzedu
mierzgc od
podniebienia
Wspawacé na ptaszczyznie Sciany bocznej jedng zamknietg
wstawke o wymiarze nie mniejszym niz 3x3 podziatki
19 zesporkowe; w przypadku gdyby dolna spoina wstawki miata
wypasc¢ ponizej pierwszego rzedu zesporek nad wiehcem
stopowym wowczas wstawke nalezy powiekszyc¢ i zanitowac
razem z wiencem stopowym
Kociot (Skrzynia ogniowa - Sciana sitowa)
jezeli grubos¢ w
miejscu uchoyvania
20 Wymieni¢ $ciang sitowg skrzyni ogniowej mrrt’lre(g; 'ncif)fgfntm’
a w dolnej czesci
mniejsza niz 7mm
Spawac pojedyncze pekniecia miedzy dwoma nitami
21 oraz od nita do krawedzi blachy na wiehAcu stopowym z
wyjatkiem peknie¢ wystepujgcych w naroznikach skrzyni
Wspawac¢ wstawki na bocznych zatamach sciany ponizej
otwordw na rury, przy czym wstawka powinna siega¢ od
krawedzi blachy (spoiny tgczgcej sciany) i obejmowac
22 najmniej jeden rzad zesporek na Scianie; w przypadku
gdyby dolna spoina wstawki przypadta ponizej
pierwszego rzedu zespoérek wstawke nalezy wydtuzy¢ i
potgczyé z wiehcem stopowym
A miai : ; &~ P &ei grubos¢ Sciany w
23 ls\litaop\),?gac miejscowe wyzarcia w czesci rurowej Sciany mijseach wyzartych
nie mniejsza niz 8mm
24 Napawa¢ powiekszone otwory na rury cyrkulacyjne
.. . . L, . jezeli grubos¢ blachy
25 Napawa¢ miejscowe wyzarcia nad wiencem stopowym i przed napawaniem
na ptaszczyznie poza rurami ”ieJeSt;“n:‘rfisza od
Wspawac¢ wstawki lub wstawki brzezne przy peknieciach
26 lub gtebszych wyzarciach, wystepujgcych w naroznikach
Sciany lub nad wiencem stopowym na czesci ponizej rur
4 . i ini gtebokos¢ brana po
o7 Nap_awac wyzarcia mlejS(?O\.Ne,O(.'j strony wody na obu stronach éciany
kotnierzach i na ptaszczyznie sciany od 3 do 5mm
Spawac pekniete mostki miedzy otworami na zesporki; kqgélnﬁ iloéék,
28 przy wigkszej ilosci peknigé wspawac wstawke lub ey retrotayt
wstawke brzezng 5
ér‘ednica
29 Napawaé powiekszone otwory na zesporki i usungé foZWISTeonegs

nadpekniecia w otworach przez rozwiercenie

otworu nie moze
przekracza¢ 35mm
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w granicach ogolnej
ilosci nieprzekracza-

30 Wiegksze nadpeknigcia otworéw nalezy spawac iacej 15% wszystkich
otworéw na $cianie
Spawac pekniete lub nadpekniete mostki miedzyrurowe z
wyjatkiem przypadkow:
- jezeli pekniecia tworzg obwod zamkniety
31 - jezeli dtugos¢ pekniecia przekracza 4 mostki
- jezeli pekniecia otworu rurowego wystepujg w czterech
kierunkach
- jezeli ilos¢ mostkow catych oddzielajgcych miedzy sobg
pekniete jest mniejsza od dwdch
- gdy wydecia $ciany
32 Kotnierzowa¢ odpowiednio rury w dymnicy celem ?i;nfr:fekraczaja
usztywnienia sciany - podczas spawania
mostkow
Wycinac¢ i wstawia¢ wstawki w miejscach wydec ,
33 ogolnych; nieprzekraczajace dopuszczalne wartosci preekraczajacych
pozostawic
34 Spawac wstawki brzezne na czesci rurowej $ciany sitowej
w granicach:
35 Pozostawié po oczyszczeniu szlifierkg owalne otwory na | gfofnfa’;‘l’;‘“j’;i
rury - do 1mm dla
ptomienic
36 Rozwierci¢ wieksze owalnosci rur
i . . w ogolnej ilosci do
37 Napawac otwory na rury, powiekszone ponad wymiary 10 otworéw dla
dopuszcza'ne p’fomlenlc_l’15 dla
ptomieniéwek
Zabrania sie spawac pekniecia przechodzace na wskros
38 blachy, wystepujace w zatamach pionowych i poziomych
Sciany sitowej
39 W przypadku braku mozliwosci naprawy sciany, wymieni¢
na nowag
Kociot (Skrzynia ogniowa - Sciana drzwiczkowa)
Wspawac wstawki na bocznych zatamach sciany, przy
czym wstawka powinna siega¢ od krawedzi blachy
(spoiny $ciany) i obejmowac najmniej jeden rzad
40 zesporek na Scianie; w przypadku gdyby dolna spoina
wstawki przypadta ponizej pierwszego rzedu zesporek
wstawke nalezy wydtuzy¢ i potaczy¢ z wiencem
stopowym
Spawac pojedyncze peknigecia miedzy dwoma nitami oraz
41 od nita do krawedzi blachy na wiencu stopowym z
wyjatkiem peknie¢ wystepujgcych w naroznikach skrzyni
; . . L. L, jezeli grubos¢ blachy
42 Napawac wyzarcia miejscowe blachy nad szwem wienca | przed napawaniem
Stopowego Wynosi nie mniej niz
7mm
Wspawac¢ wstawki lub wstawki brzezne przy peknieciach
43 lub gtebszych wyzarciach, wystepujgcych w naroznikach
Sciany nad wiencem stopowym
ogdlna ilos¢ spoin na
ScClanie nie moze
44 Spawac pekniecia miedzy otworami na zesporki przekracza¢ 5
peknietych podziatek
zesporkowych
i . Lo i Srednica otworu
45 Napawac¢ powiekszone otwory na zesporki i usungé rozwierconego nie

nadpekniecia w otworach przez rozwiercenie

moze przekraczac
$rednicy 35 mm
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w granicach ogolnej
R L. P , ilosci nieprzekracza-
46 Spawac wigksze nadpeknigcia otworow zesporkowych jacej 15% wszystkich
otworéw na $cianie
47 Wstawi¢ wstawki przy wiekszej ilosci nadpeknietych
otworow, zwtaszcza gdy wystepujg one skupione
ogdlna ilos¢ peknigc
, . L. . i nie moze przekraczac
48 Spawac pojedyncze pekniecia od krawedzi blachy do nita | 6, wystepujacych w
otworu drzwiczkowego réznych miejscach
otworu
drzwiczkowego
spoina powinna
49 Przy liczniejszych peknieciach wspawaé wstawke prjzekcgggﬁ;?ye1bihgej
obejmujgca potowe lub caty otwor drzwiczkowy rzedem zesporek na
Scianie
50 Spawac pekniecia spoin po uprzednim doktadnym ich
wycieciu
Spawac jedng wstawke zamknieta na scianie o
powierzchni 3x3 podziatki zesporek; w przypadku gdyby
51 dolna pozioma spoina wstawki miata wypas¢ ponizej
pierwszego rzedu zespoérek nad wiencem stopowym,
wstawke powiekszy¢ i zanitowac razem z wiencem
stopowym
50 Zabrania sie spawania peknie¢ w zatamach pionowych
lub poziomych $ciany
53 W przypadku braku mozliwosci naprawy sciany, wymienic
na nowag
Kociot (Skrzynia ogniowa - podniebienie)
. B Lo . Srednica
54 Usuwac¢ nadpekniecia otwordw na zesporki przez ich rozwierconego
rozwiercenie otworu nie moze
przekroczyé 36mm
B . . . . jezeli grubos¢ blachy
55 Napawac wyzarcia wystepujgce pojedynczo na w tych miejscach
powierzchni podniebienia lub przy otworach na zespérki wynosi ;'e mniej niz
mm
- jezeli wstawka z
jednej lub obu stron
szerokosci
podniebienia ma
przekroczy¢ drugi
skrajny rzad zespdrek
podniebiennych,
wstawke nalezy
wydtuzy¢ wszerz
skrzyni ogniowej by
swojg dtugoscig
B . A i L. o obejmowata co
56 Wspawac wstawki w srodkowej czesci podniebienia przy | najmniej dwa gome

Scianie sitowej lub drzwiczkowe;j

rzedy zesporek na
$cianach bocznych
- szerokos$¢ wstawki
musi obejmowacé od
strony $ciany
drzwiczkowej co
najmniej dwa rzedy
zesporek
podniebiennych, a
przy Scianie sitowej
co najmniej cztery
rzedy zesporek
podniebiennych
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w ogolnej liczbie
Spawac nadpekniecia od otworéw zesporkowych i na nieprzel;raclfajagej 15
57 korki topliwe oddzielonych od siebie dwiema wystepuaoyeh W
nieuszkodzonymi podziatkami zespdrek réznych miejscach na
powierzchni $ciany
58 Napawa¢ powiekszone otwory na zesporki
nagwintowanym
. L . . . kotkiem i ospawac,
59 ZaSlepic¢ powiekszone otwory na korki topliwe korek topliwy
przekraczajgce wymiary naprawcze przeniesc na
sgsiednie pole
podniebienia
ogdlne wydecia
przekraczajgce
Wycigé i wstawi¢ wstawke w miejscu wydec; 10mm oraz
60 . . 7. . miejscowe
nieprzekraczajgce dopuszczalne wartosci pozostawic przekraczajace 4mm
na dtugosci 4
podziatek zesporek
Zabrania sie wstawiania wstawek niejednolitych
(sktadanych z czesci) na podniebieniu, umieszczania
61 spoiny wstawek na zatamach podniebienia (na przejsciu
do $cian bocznych skrzyni ogniowej), spawania peknie¢
wystepujacych na podniebieniu i wstawiania wstawek
zamknietych na ptaszczyznie podniebienia
Kociot (Zesporki i Sciagi)
Zesporki i Sciggi urwane, naderwane nie nadajgce sie do przy gtgbokosci
62 uszczelnienia, wyzarte na sworzniu ponizej eworenia wynoero
dopuszczalnych wymiaréw nalezy wymienic 3mm
63 Zesporki speczone powinny by¢ poddane wyzarzaniu w temperaturze
normalizujgcemu i studzeniu na wolnym powietrzu 890-920°C
i A &AinaAi i i P AR jezeli przekracza na
64 Sprawdz!c poprzeczne sciggi 'StOjlleka, w razie peknied, <rednicy 0 4 mm
nadpeknieé lub wyzarcia wymienié wymiar konstrukcyjny
Kociot (Zewnetrzne sciany stojaka)
65 Grubos¢ blach stojaka nie moze by¢ mniejsza od 2/3
grubosci konstrukcyjnej
Napawac lub wycigé i wspawac¢ wstawke w miejscowych
66 wyzarciach blach dochodzgcych do potowy grubosci wyzarcia glebokosci
konstrukcyjnej, a w zatamach do 1/3 grubosci; miarodajna powyzej 1,5mm
jest tgczng gtebokosé po obu stronach blachy
67 POJec!ynczg nadpe’k'nlema w zatamach i pomiedzy glebokosé do 3mm
zesporkami wycig¢ i spawaé
W przypadku gtebszych nadpekniec i peknie¢ w zatamach
68 lub na scianie pomiedzy zesporkami oraz peknie¢ od
otwordw wyczystkowych nalezy wycig¢ uszkodzong czesé
Sciany i wpawa¢ wstawke
Wpawac¢ wstawki naroznikowe na $cianie drzwiczkowej lub
69 podgardlanej przy wiencu stopowym; wpawac na
ptaszczyznach bocznych $cian stojaka wstawki brzezne
Wykona¢ obowigzkowe badania podziatek
70 miedzyzespdrkowych przez otwory na zesporki, jak réwniez
badanie zatamdw przez otwory wyczystkowe
71 Napawac¢ pojedyncze wyzarcia na szwach nitowych; przy glebokosci do 3mm

gtebszych wycig¢ blache i wspawaé wstawke
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nie wiecej jak 3
Wyciagé i spawac pojedyncze pekniecia od otworu nita do pi?;ﬁ?&i z?:é?; Jia\,se
72 krawedzi blachy i pomiedzy nitami z wyjgtkiem peknie¢ w ogdlnej ilosci nie
naroznikach przekraczajgcej 10
peknig¢ z kazdej
strony $ciany
73 Nadpekniecia i pekniecia od nitu do krawedzi otworu
drzwiczkowego wycigc i spawac
74 Nieszczelne szwy nitowe wiehca drzwiczkowego zezwala sie
uszczelni¢ przez ospawanie krawedzi
75 Wstawi¢ gwintowane lub spawane tulejki w powigkszone do @ 46mm
otwory na zesporki (po rozwierceniu)
Wieksze otwory spawac¢ do wymiaréw konstrukcyjnych lub
76 wstawic tulejki spawane, ale tylko w przypadku gdy nie ma
peknie¢ miedzy zesporkami
Kociot (Walczak)
77 Punktowe wyzarcia blach nalezy oczysci¢ do metalicznego nie przekraczajgce
potysku i napawac 5mm
- Wyzarcie do gtebokosci 1/3 grubosci $cian walczaka Jezeli powierzchnia
. wyzar¢ nie
napawac przekracza 300 cm?
79 Gniazda pokrywy wyczystek i wkazu nalezy sprawdzi¢ i
dotrzeé
Po oczyszczeniu oczyszczacza wody (odmulacza), rury i
80 inne jego czesci nalezy sprawdzi¢ i naprawié, a przegrody
uszczelnic¢
81 Wyzarte lub nieszczelne spoiny wstawek nalezy wycig¢ i
spawag, jezeli nie ma peknieé
82 Spawac nadpekniete wzmocnienia usztywniajgce sciane
sitowg walczaka
83 Walczak malowac¢ zewnetrznie po zabezpieczeniu
antykorozyjnym
Kociot (Ptomieniéwki, ptomienice i rury cyrkulacyjne)
Ptomieniowki i ptomienice, nieszczelne, pekniete i z
84 opalonymi kotnierzami nalezy wymienic; dopuszcza sie dwa szwy na rurze
zastosowanie rur starouzytecznych
85 Wyja¢ czesé rur dla zbadania ich stanu i oczyszczenia kotta
z kamienia kottowego
Rury cyrkulacyjne kotta nalezy oczysci¢ i sprawdzic¢, w wydecia
86 przypadku wyde¢ przekraczajgcych lub peknie¢ rury przekraczajace
wymieni¢ 3 mm
Nieszczelne spoiny rur cyrkulacyjnych nalezy wycig¢
87 naokoto rury, oczy$cic¢ i na nowo przyspawac szwem
wzmochionym
Kociot (Sciana sitowa walczaka)
88 Wyzarcia i rysy w zatamach wygtadzic, gtebsze wycigc i do glebokosci
napawac 4 mm
Wyzarcia miejscowe na ptaszczyznie sciany nie
89 przekraczajgce 1/3 grubosci mozna pozostawi¢ bez
naprawy, gtebsze nalezy napawac
Kociot (Dymnica)
%0 Pekniete blachy dymnicy nalezy spawac¢; mozna stosowaé
wstawki i naktadki
91 Przy naprawie dymnicy nalezy mie¢ na uwadze zupetng

szczelnos¢, aby powietrze nie mogto przenikng¢ z zewnatrz
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Kociot (Potaczenie kotla z ostojg parowozu)

92

Sprawdzi¢ potgczenie kotta z ostojg parowozu, luzne sruby i
nity wymienic

93

Sprawdzi¢ slizgi stojaka, zuzyte powierzchnie slizgowe
nalezy wyréwnaé

94

Spawac pekniecia naktadki na podpoérkach blach
wahadtowych kotta; przerdzewiate lub uszkodzone blachy
naprawi¢ przez wspawanie wstawek

Kociot (Sprawdzanie szczelnosci)

95

Po wykonaniu naprawy kotta sprawdzi¢ jego szczelnosé
naciskiem wody o wielkosci cisnienia roboczego pary w kotle

Kociot

96

Zbadac stan blach kotta, ich potgczen, wzmocnien, wigzan,
rur wodnych, ptomieniéwek, ptomienic, przewodow
zasilajgcych woda, zawordw bezpieczenstwa,
wodowskazow, wszystkich czesci kotta i urzgdzeh
zwigzanych z kottem oraz ujawnienie wszelkich uszkodzen
blach szwow itp., jak rowniez wszystkich wad ukrytych,
niewidocznych podczas pracy kotta i przy rewizji zewnetrznej

97

Wyciggna¢ kociot z ostoi i poddac rewizji wewnetrznej

98

Wyjac¢ ptomienice i ptomieniéwki, odjg¢ otuline, sciany kotta
starannie oczy$ci¢ wewnatrz z kamienia, a z zewnatrz z
sadzy i innych zanieczyszczen

99

Usung¢ sciany kotta lub ich czesci, ktére juz w wyniku
zewnetrznych ogledzin uznane zostang za wymagajace
zmiany. W razie podejrzenia nadmiernego zuzycia lub
uszkodzenia kotta w miejscach niedostepnych (zwtaszcza
zatamach Sciany drzwiczkowej stojaka) dla umozliwienia
zbadania kotta usuna¢ jeszcze inne czesci kotta

100

Wewnetrze Sciany stojaka zwlaszcza kottéw nowych lub
kottéw o nieznanej konstrukcji, dla ktérych, dla ktérych brak
doswiadczalnych danych stwierdzajgcych ich wiasciwosci
podczas pracy kotta, podda¢ zaostrzonej obserwaciji,
zaréwno w czasie eksploataciji, jak i przy naprawach
niezwigzanych ze szczegétowym badaniem

101

Zbadac stojak od strony wody przez otwory wyczystkowe i
zesporkowe z wnetrza skrzyni ogniowej , przy odpowiednio
oswietlonej przestrzeni wodnej

102

Niewyjmowane Sciany wraz ze spoinami na skrzyni ogniowej
poddac¢ badaniu od strony wody

103

Zdemontowac Sciane sitowg dymnicy znitowang z
walczakiem za pomocg katownika, celem zbadania szwu
nitowego ze wzgledu na pekniecia wystepujgce miedzy
otworami nitowymi

przy kazdej drugiej
rewizji wewnetrznej

104

W kottach z wnitowang sciang sitowg w walczak wycigé
potksiezycowg tate w dolnej czesci dzwona dla zbadania
wyoblenia sita ze wzgledu na wystepujgce tam
nadpekniecia; stosowac¢ w przypadkach, gdy dolna czes¢
przedniego dzwona walczaka nie podlega wymianie lub nie

zachodzi potrzeba wstawienia tam potksiezycowej wstawki

przy kazdej drugiej
rewizji wewnetrznej
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jezeliw tych
miejscach nity nie
, . odlegajg wymianie z
Zbada¢ poprzeczne szwy nltoyve na dzwonach wglczaka ze |P innscﬂ,apozvodéw
105 x | wzgledu na wystepujace pekniecia od otwordw nitowych do nalezy pomimo to
krawedzi blach, zwlaszcza w dolnej czesci walczaka zmienic codrugi lub
trzeci nit w szwach
dla umozliwienia
badania stanu blach
106 « Spoiny walczaka obustronnie oczysci¢ i zbadaé¢ ze wzgledu
na wystepujgce niekiedy rysy lub nadpekniecia
Inspektor Transportowego Dozoru Technicznego po uptywie
okreslonego czasu eksploatacji kotta lub w wyniku badﬁ”'? W’faécr']"é?éc;]
107 x | uszkodzen wskazujgcych na obnizenie wytrzymatosci blach | N EIRE 7O
moze nakaza¢ wykonanie specjalistycznych badan blach pierscieniowych
walczaka
Kociot (Skrzynia ogniowa)
na podstawie stanu
technicznego skrzyni
Doktadnie oczysci¢ wewnetrzne $ciany skrzyni ogniowej a Ogmowel 'rft‘spektor
. .. L . P ransportowego
108 X naste,pn_le pljzgpr(_)wadz[c u_Itrqdzme,kowe pomiary grubosci | p oru Technicznego
wszystkich $cian i podniebienia podejmuje decyzje
ojej daIszej
eksploatacji
na podstawie stanu
technicznego skrzyni
) . L . . . ogniowej inspektor
109 X Wykona¢ ogledziny stanu zakamienienia skrzyni ogniowej Transportowego
od strony wody Dozoru Technicznego
podejmuje decyzje
o jej dalszej
eksploatacji
Kociot (Skrzynia ogniowa — sciany boczne)
L. o jezeli grubos¢ blachy
110 X | Sciany boczne wymieni¢ jest mniejsza
od 8 mm
A 2 ; ; po prostowaniu
111 x Wyprostqwac ogolne yvyde,ma w strone wody przgkraczajacg wydecie nie moze
15mm:; nieprzekraczajgce dopuszczalne wartosci pozostawi¢ |  pryekraczaé 3mm
Wyprostowaé ogolne wyde,cia w stro_ne, ognia nie po prostowaniu
112 X | przekraczajgce 4mm; nieprzekraczajgce dopuszczalne wydecie nie moze
warto$ci pozostawic¢ przekracza¢ 3mm
0 powierzchni nie
Pozostawi¢ miejscowe wydecia wystepujgce miedzy \g{'etkszel od 903"33
. — . S objetego przez 3x
113 X zesporkar.r!l, nieprzekraczajgce dopuszczalne wartosci podialki zesporek i
pozostawic nie przekraczajg
3 mm
Przy wymianie zuzytych wstawek brzeznych $cian bocznych
114 X spoina nowej wstawki powinna znajdowac sie w odlegtosci
co najmniej jednego rzedu zesporek ponad dawng spoine
spoina nie powinna
znajdowac sie ponizej
7 rzedu zesporek,
3 . . L. liczgc od wienca
115 « Spawac wstawki brzezne na $cianach bocznych w stopowego i nie wyzej

przypadku zuzytych scian

niz miedzy drugim i
trzecim rzedem
zesporek, liczac od
podniebienia skrzyni
ogniowej
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nieprzekraczajgce
25% ogolnej ilosci
116 x | Naprawia¢ duze otwory zesporkowe otworéw
zesporkowych na
Scianie
Spawac pojedyncze pekniecia wystepujgce od otworu
117 x | nitowego do krawedzi blachy oraz miedzy nitami wierfica
stopowego
118 " Spawac pekniecia na spoinach wstawek brzeznych po
wycieciu spoiny peknietej
119 « Zabrania sie spawac pekniecia wystepujgce na ptaszczyznie
Scian bocznych oraz wstawia¢ na nich wstawki zamknigte
Sciany boczne moga by¢ wykonane jako jednolity ptaszcz z
podniebieniem lub moga sie sktada¢ z trzech spawanych
120 " czesci, tj. podniebienia i dwoch Scian bocznych, ktoérych spo-
iny powinny znajdowac sie ponizej trzeciego rzedu zesporek,
liczagc od podniebienia i nie nizej 7 rzedu zesporek, liczac od
wiehca stopowego przy $cianie drzwiczkowej
121 x | Wyzarzy¢ nowowykonane recznie lub giete na zimno $ciany
. L o Lo, . I dopuszczalne
122 X Zmierzy¢ i ustali¢ ogodlne wygiecie $cian pomiedzy osiami wygiecie $cian w
skrajnych rzedéw zesporek kierunku wody lub
ognia wynosi 3mm
Blachy kottowe dla nowych $cian powinny odpowiadac
obowigzujgcym warunkom technicznym, a wymiary
123 x | rysunkom konstrukcyjnym. Na kazdej nowej Scianie w
miejscu hajmniejszego zuzycia nalezy wybi¢ cechy materiatu
z jakiego zostata wykonana
Kociof (Skrzynia ogniowa — sciana sitowa)
jezeli grubos¢ w
miej§cu um_oc;owania
124 x | Wymieni¢ $ciane sitowg skrzyni ogniowej r‘jqﬁf;fg”\f’jéﬁ};d
czesci mniejsza od
. 8 mm
Sciggi sciany sitowej bez wzgledu na ich stan odjgc i o gtebokosci
125 X . . . . . ‘. do 3mm
wyzarzy¢. Napawac¢ wyzarcia na sciggach
126 " W przypadku wigkszych wyzar¢ i peknie¢ Sciggi wymieni¢ na
nowe
w polu zespdrek
Wymieni¢ $ciany z wiekszymi niz dopuszczalne ogdlnymi szekfaczaiafe 4mm,
127 x | wydeciami w kierunku wody lub ognia; nieprzekraczajace Jamacowenta rur
dopuszczalne wartosci pozostawic przekraczajace
10mm
Usztywni¢ $ciane sitowg z dopuszczalnym wygieciem
128 X | poprzez zastosowanie kotnierzy na ptomienicach i

ptomienidwkach w dymnicy
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przekraczajgce 3mm,
na powierzchni
Sciany wigkszej od
L, . Lo .. . | pola zajetego przez 3
Wyn_nemc sciany z W|eksz¥m| niz dopuszczalne MiejSCOWYMI | * pogzialki zesporek
129 X | wygieciami; nieprzekraczajgce dopuszczalne wartosci lub gdy to wygiecie
pozostawic obejmuje wiekszg
powierzchnig na sicie
niz pole zajete przez
5 ptomiennic lub 7
ptomienidwek
130 X | Zabrania sie wspawywania wstawek na sicie sciany sitowej
131 . | Oczysci¢ i wygtadzic szlifierka owalne otwory na na pg°g‘r'ner?]'°r‘1";k' od
ptomieniowki i ptomienice p’fomie’nice do 1,0mm
132 « W przypadku wiekszej owalnosci otwory wyréwnaé
rozwiertakiem
133 « Regenerowac zbyt duze otwory na zesporki przez 25% ogdlnej ilosci
napawanie otworéw na $cianie
jezeli ich glebokos¢
nie przekracza 3mm i
i i . . L. L. jezeli grubos¢ blachy
134 « Napawac ogdlne wyzarcia miejscowe na ptaszczyznie w tych miejscach
Sciany sitowej wystepujgce od strony wody w obrebie sita przed napawaniem
WYnosi co najmniej
8,5mm - miejsca
napawane wyréwnac
stosowac wstawke
Ly R . . brzezng na catej
Wym'lenlc uszkodzorjq CZ@sC Sciany; w pr'zypadku wyzaré szerokosci Sciany Iub
135 x | skupionych lub peknie¢ wystepujacych miedzy lub nad tez wstawki w
nitami wiefica stopowego albo w naroznikach naroznikach
dochodzace do
wienca stojaka
136 x | Naprawi¢ otwory na rury cyrkulacyjne przez napawanie
137 X Przy odbiorze nowej sciany sitowej ogdélne wygiecie w
kierunku wody lub ognia nie moze przekracza¢ 2mm
Kociot (Skrzynia ogniowa — sciana drzwiczkowa)
S g . . . . jezeli grubo$¢ wynosi
138 x | Wymieni¢ sciane drzwiczkowg skrzyni ogniowej mniej niz 8mm
.o N . P ., w strone wody
Wycig€ i wgtawm wstaw[«f;_ w miejscach ogo_lnych wygiec wklesniecie
139 X | przekraczajgcych wartosci dopuszczalne; nieprzekraczajgce przekraczajace
dopuszczalne warto$ci pozostawic¢ 10mm, lub wydecie
4mm w strone ognia
L . . , wystepujace na
140 « Wycigé i wstawi¢ wstawke w miejscach wydec; powierzchni 3x3
nieprzekraczajgce dopuszczalne wartosci pozostawic podziatki zesporek
przekraczajagce 3mm
4 ; ; ; nieprzekraczajgce
141 x Napayvac otwory rur cyrkulacyjnych i powiekszone otwory 25% ogoine losci
zesporkowe otworew
Wspawaé wstawki naroznikowe przy peknigeciach w
142 X naroznikach sciany nad szwem nitowym wienca stopowego i
pomiedzy nitami oraz przy gtebszych wyzarciach
wystepujgcych w wymienionych miejscach
, . przez potowe, % lub
143 x | Wspawac od dotu wstawke brzezng calg szerokosé cian
Spawac pojedyncze pekniecia wystepujgce od otworu
144 « nitowego na wiencu stopowym od krawedzi blachy lub

miedzy dwoma nitami szwu z wyjatkiem peknie¢ w narozach
Sciany
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1 4 5
spoina powinna sie
5 iar&miani znajdowac miedzy 1
145 Wspgwac petng wstawke pierscieniowg naokoto otworu 22 1zedem zesporek
drzwiczkowego otaczajgcych otwor
drzwiczkowy
146 Przy odbiorze nowej Sciany drzwiczkowej ogdlne wygiecie w
kierunku wody lub ognia nie moze przekracza¢ 2mm
Kociot (Skrzynia ogniowa — podniebienie)
L S . . . jezeli grubos¢ blachy
147 Wymieni¢ podniebienie skrzyni ogniowe;j jest mniejsza od 8mm
- skierowane w
Wycig¢ i wstawi¢ wstawke w miejsce ogolnych wklesnieé lub k'e“:(nku wody
p S . przekraczajgce
148 wyde,g p.odnleblem'a’, nieprzekraczajgce dopuszczalne 10mm
wartosci pozostawi¢ -w kierunku ognia
przekraczajgce 4mm
L. . . wystepujgcych w polu
W.y(_:lac i wstawic¢ wstayvke, w mlejsc_ach wiekszych yw?gkézy),/n niz §’
149 miejscowych wydec¢; nieprzekraczajgce dopuszczalne podziatki zesporek
wartosci pozostawié podniebiennych i
przekraczajagce 3mm
Zalac korki topliwe nowym stopem i wybi¢ przepisowe
150 oznaczenie. Odciski tych znakéw przechowuje zaktad, ktory stop Sp10
zalewat korki.
Wystep korkdw ponad podniebienie kotta (od strony wody)
151 powinien by¢ zgodny z obowigzujgcg normg lub rysunkami
konstrukcyjnymi
wodowskazy, kurki
probiercze oraz
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ ustawienia wodowskazu i kurkow Véskaén'k_' _
. e podniebienia |
152 prob@rc;yc_h w stosunku do najnizszego punktu najnizszego poziomu
podniebienia wody ustawi¢ zgodnie
z rysunkami
konstrukcyjnymi
] L w ilosci nie
153 Napawac powiekszone otwory zesporek podniebiennych przekraczajacej 15%
ogdlnej ich liczby
jezeli grubos¢ blachy
P . . . . przed napawaniem
154 Napawac wystgpujace pojedyncze wyzarcia od strony wody | .o jest mnicjsza niz
7,5mm
wstawka powinna
obejmowac swoja
szerokoscig co
najmniej 2 rzedy
zesporek
podniebiennych przy
155 Wstawié tylko jedng wstawke na podniebieniu przy $cianie Sffr;'z‘zggzxg;g‘r’:"?
sitowej lub drzwiczkowej na catej szerokosci podniebienia podniebiennych przy
Scianie sitowej, a
swojg dtugoscig co
najmniej dwa rzedy
zesporek na scianach
bocznych skrzyni
ogniowej
156 Sprawdzi¢ i ustalié ogdlne wygiecie nowego podniebienia w 'gge;‘i’:';‘i’ewrgg;’;“b
pomiedzy osiami skrajnymi zesporek przekroczyé 3mm
157 Powiekszone otwory na korki topliwe tulejowaé

Arkusz N1[11/17]
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Zatgcznik

4

Kociot (Zewnetrzne sciany stojaka)

158

Sprawdzi¢ Sciane stojaka, jezeli grubosé¢ blachy jest
mniejsza od 2/3 grubosci konstrukcyjnej nalezy wymienié

159

Wyzarcia dochodzgce na ptaszczyznach scian do potowy
grubosci konstrukcyjnej blachy oraz na zatamach
dochodzgce do gtebokosci 1/3 grubosci blach nalezy
napawaé

160

Jezeli wyzarcia miejscowe w zatamach przekraczajg 1/3
grubosci blachy nalezy uszkodzone miejsca wycigc€ i
wpawac wstawke

161

W powiekszone pojedyncze otwory na zesporki nalezy
wkrecac lub wpawac tulejki; w przypadku wiekszej ilosci
otwordéw powiekszonych wystepujacych grupowo nalezy
wycigC czesc Sciany i wstawi¢ wstawke lub wymienic
sciane

42-46 mm

162

Sprawdzi¢ wszystkie usztywnienia scian kotta z blachy

i kgtownikow czy nie majg wyzarc lub pekniec;
nadpekniecia o wielkosci do 1/3 przekroju blachy nalezy
wycig¢ i spawac, a w przypadku gtebszych wyzaré lub
nadpeknie¢ usztywnienie wymieni¢

163

Spawac nadpekniecia blach od otworéw zespérkowych,
wpawac gniazda wyczystkowe

164

Nadpekniecia i pekniecia krawedzi blachy otworu
drzwiczkowego nalezy wycig¢ i spawacé

165

Przesuniecie wzajemne tgczonych spoing blach w
Scianach prostych

nie powinno

przekracza¢ 1 mm,

a w przecieciach
2mm

Kociot (Wieniec stopowy i drzwiczkowy)

166

Napawa¢ wyzarcia o gtebokosci przekraczajgcej 2 mm
z tym, ze powierzchnia przekroju wienca w miejscu
wyzarcia nie bedzie mniejsza niz 80% powierzchni
konstrukcyjnej

167

Napawa¢ otwory srub dla rusztu i popielnika oraz
powiekszone otwory nitéw

168

Spawac pekniecia wystepujgce w odlegtosci nie mniejszej
niz 300 mm od naroznika wienca stopowego

Kociot (Walczak kotta)

169

Wyzarcia blach punktowe (jak ospa) nalezy oczysci¢ i
napawadé, a nastepnie wygtadzi¢ do metalicznego potysku

nie gtebsze od 1/4
grubosci blachy

170

Pojedyncze pekniecia krawedzi blach od otworu nita
nalezy spawac, ale nie w wiekszej ilosci jak dwa potozone
obok siebie i pie¢ w ogdlnej ilosci

171

Wyzarcia miedzy nitami i obok szwow przekraczajgce
3 mm gtebokosci nalezy zaspawac a szew przenitowac,
powyzej 3 mm nalezy wymieni¢ blache

172

Nieszczelne i wyzarte nity szwoéw poprzecznych i
podtuznych wymieni¢

173

Spawajac wstawke nalezy nowg spoine przesungé¢ poza
dawng spoine

€O najmniej o
30 mm
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Kociot (Zbieralnik pary i oczyszczacz wody)
174 Pokrywe zbieralnika pary nalezy dotrze¢ lub przeszlifowac
na powierzchni uszczelniajacej
Oczyszczacz wody (odmulacz) nalezy przeczysci¢ z
175 osadu; rury zasilajgce i inne czesci sprawdzi¢, a
uszkodzone naprawi¢; przegrody uszczelni¢
176 Napawa¢ wyzarcia blachy zbieralnika i oczyszczacza,
ktérych gtebokosé nie przekracza 1/3 grubosci blachy
177 Napawac¢ wyzarcia na powierzchni uszczelniajgcej
zbieralnik pary
Kociot (Ptomienice, ptomienidéwki i rury cyrkulacyjne)
178 Wszystkie ptomienice i ptomieniowki nalezy wyjac, w
przypadku ich zuzycia zmieni¢ ale tylko catymi zespotami
179 Rury cyrkulacyjne wymieni¢
Kociot (Sciana sitowa walczaka)
180 Sciang sitowg walczaka wyjac i prostowaé na gorgco e
Miejscowe wyzarcia $ciany wystepujgce po stronie
181 dymnicy na powierzchni poza sitem dochodzace do 1/3
konstrukcyjnej grubosci blachy nalezy napawac, przy
gtebszych zatozy¢ wstawke
w ogélnej ilosci nie
przekraczajacej
5 inei < ; H 6 potozonych w
182 Spawac pekniecia otworoéw nitowych do krawedzi blachy (62nych misjscach
Sciany lub
2 potozone obok
siebie
w ogolnej ilosci
183 Napawac powigkszone otwory rur p,fomieiii'ﬂ 5 dla
ptomieniéwek
184 Napawa¢ wyzartg krawedz kotnierza sciany niezaleznie
od dlugosci miejsca wyzarcia
185 Wspawac¢ wstawke kotnierzowg w dolnej czesci Sciany
186 Wspawac gniazda wyczystek oraz napawac wyzarcia
187 Spawac wyciete nadpekniecia blachy przy otworze na
rure komunikacyjng
188 Napawa¢ wyzarcia na usztywnieniach $cian z blach jezeli glebokosé nie
i katownikow przekracza 2 mm
Kociot (Dymnica)
189 Po zakonczeniu naprawy dymnica powinna by¢ catko-
wicie szczelna, nie przepuszczaé powietrza do wewnagtrz
Sciany dymnicy zuzyte wymienic; pekniecia blach mozna jezeli zuzycie jest
190 spawac; nowe dzwony dymniczne mogg by¢ nitowane wigksze niz
lub spawane 6 mm
Wstawki zaktadane na $cianach dymniczych mogg by¢
191 taczone za pomocg spawania lub nitéw i wstawiane bez

ograniczenia
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Kociot (Potaczenia kotta z ostoja parowozu)

192

Sprawdzi¢ doktadnie potaczenie kotta z ostojg parowozu,
potgczenie musi by¢ pewne (mocne)

193

Wszystkie luzne lub uszkodzone $ruby i nity nalezy
wymienié

194

Powierzchnie slizgowe nalezy wyrownac i wygtadzi¢, a w
razie ich zuzycia zezwala sie napawac elektrycznie;
zuzyte wkiady brgzowe wymienic

jezeli zuzycie jest
wigksze niz

4 mm

195

Zuzyte i uszkodzone wkrety $lizgéw kotta nalezy
wymienié

196

Wymienione $lizgi nalezy doktadnie dopasowaé

Kociot (Otulina kotta)

197

Uszkodzone blachy otuliny, pasy i stupki pod pasy nalezy
naprawi¢ lub zmienié

198

Otuline kotta oraz izolacje nalezy zaktadac dopiero po
prébie kotta na gorgco; otulina powinna by¢ szczelna
i zabezpieczac izolacje kotta

Kociot (Préba wodna i goraca kotta)

199

Po zakonczeniu naprawy kotta nalezy poddaé go prébie
wodnej

na cisnienie
P,=Px1,25

200

Do préby wodnej kociot powinien by¢ zamkniety i
wyposazony we wszystkie czesci podlegajgce cisnieniu
kottowemu; zawory bezpieczenstwa poddac cisnieniu
probnemu

201

Kociot nalezy utrzymac pod cisnieniem prébnym przez
5 minut, po czym cisnienie w kotle nalezy obnizy¢ do
ci$nienia roboczego

202

Inspektor Dozoru Technicznego powinien sprawdzic¢
wszystkie czesci kotta pracujgce pod cisnieniem na ich
szczelnos¢ i odksztatcenia zaréwno w czasie
pozostawania kotta pod cisnieniem probnym jak i
roboczym

203

Stwierdzone przy prébie wodnej usterki nalezy usungg i
kociot przygotowaé do préby na gorgco w celu
sprawdzenia szczelnosci kotta i jego armatury pod parg

204

Po wyregulowaniu zaworow bezpieczenstwa nalezy kociot
wolno ostudzi¢ obnizajgc stopniowo jego cisnienie; przy
tym cisnieniu nalezy kociot gruntownie przedmuchac
przez zawory spustowe, a po zupetnym opadnieciu
cisnienia i ostygnieciu kotta do temperatury ok. 40°C
mozna przystgpi¢ do wypuszczenia wody i wymycia kotta
goracg woda; usterki usungc, sprawdzi¢ szczelnos¢ drzwi
dymnicy

do 0,15 MPa

205

Po prébie; gdy kociot jest jeszcze gorgcy nalezy go
pomalowac

206

Po prébie kotta na gorgco kociot moze by¢ uzyty do
dalszego sktadania dopiero po catkowitym ostygnieciu

powinno nastgpi¢ w
okresie 15-20 godzin
(zaleznie od pory

roku)
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4

Osprzet kotta-wyczystki

207

Grzybki wyczystkowe z zuzytymi krawedziami i zuzytym
gwintem na sworzniu wymienic

208

Sprawdzi¢ gniazda wyczystkowe; w razie wystepowania
usterek naprawi¢ lub wymienic

209

Gwint na korkach wyczystkowych i w gniazdach nalezy
zbadac¢ na zuzycie i w razie potrzeby naprawic lub zmienié
korek lub gniazdo; korki przed wkreceniem posmarowac
pastg grafitowg

210

Wyczystki owalne i okrggte w gniezdzie wspawanym
powinny odpowiada¢ obowigzujgcym normom

Osprzet kotla-przegrzewacz pary

211

Skrzynie przegrzewacza nalezy wymontowac i oczyscic;
peknietg lub nadpeknietg nalezy naprawié przez spawanie
lub wymienic; przed ponownym zatozeniem wyprobowaé
ci$nieniem wodnym

2,5 MPa

212

Powierzchnie doszczelniajgce nalezy wyfrezowac i dotrzeg;
otwory gniazd o powierzchni stozkowej i kulistej
powinny by¢ metalicznie czyste

213

Rury przegrzewacza nalezy oczysci¢ od sadzy i osadu
kottowego przez piaskowanie i przedmuchanie parg lub
sprezonym powietrzem; nie nadajgce sie do uzytku rury
nalezy wymieni¢; miejscowe wyzarcia mogqg by¢ napawane
metodg gazowa; rury powinny by¢ poddane probie wodnej

przy ci$nieniu
2,5 MPa

214

Wszystkie zuzyte uszczelki, Sruby tgczgce rury ze skrzynig
przegrzewacza nalezy wymienic

215

Po zatozeniu rur przegrzewacza nalezy caty przegrzewacz
poddac probie wodnej

przy ci$nieniu nie
mniejszym niz
0,4 MPa

Osprzet kotta-osprzet dymnicy

216

Pogiete drzwi dymnicy nalezy wyprostowac, a jej wypalone
czesci skladowe wymienic; powierzchnia doszczelniajgca
drzwi musi by¢ gtadka aby drzwi zamykaty sie szczelnie;
mate zuzycie powierzchni nalezy napawac i doszlifowaé

217

Powiekszone otwory nitowe w szwie taczagcym dymnice z
walczakiem nalezy napawaé

218

Sprawdzi¢ czesci komina; uszkodzone naprawic;
uszkodzone w znacznym stopniu wymieni¢ lub wymieni¢
caty komin

219

Dysze wylotowg dokfadnie oczysci¢ i sprawdzi¢
prawidtowosc jej potozenia

220

Dmuchawke parowg nalezy wymienic; zakrapiacz dymnicy
sprawdzi¢, wypali¢, przeczyscic, uszkodzony wymienié

221

Siatke odiskierng sprawdzi¢; uszkodzone lub przepalone
wymieni¢

oczka siatki
2,5x10 mm

Osprzet kotta-osprzet paleniska

222

Drzwiczki paleniska sprawdzié na szczelno$¢; w razie
stwierdzenia uszkodzenh naprawic

223

Ruszty state, wstrzgsane i wywrotne naprawi¢; zuzyte
rusztowiny wymieni¢; sprawdzi¢ mechanizm rusztu
wywrotnego i wstrzgsajgcego
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1 4 5
Sklepienie paleniskowe, zuzyte wsporniki i sworznie nalezy
224 wymienic; sklepienie nalezy budowac dopiero po odbytej
jezdzie probnej parowozu
Osprzet kotta-popielnik
Pogiete blachy i kgtowniki popielnika nalezy naprawic;
przepalone lub wyzZarte wymieni¢ na nowe; klapy popielnika
225 powinny by¢ szczelnie dopasowane; mechanizm
uruchamiajgcy klapy nalezy doprowadzi¢ do stanu
uzywalno$ci i sprawdzi¢ jego dziatanie
226 Spra_wd_zjé zamocowanie popielnika; uszkodzone wkrety
wymienié
227 Sprawdzi¢ zawory do zakrapiania popielnika i dymnicy
Spawac pekniecia w blachach popielnika; zaspawaé otwory,
228 jak réwniez napawac zuzyte powierzchnie na czesciach
mechanizmu uruchamiajgcego klapy popielnika
Osprzet kotta-przepustnica i przewody parowe
229 Przepustnice zaworowg lub suwakowg nalezy rozebrag;
czesci uszkodzone lub zuzyte naprawi¢ lub wymienic
Mechanizm uruchamiajgcy przepustnice nalezy rozebraé,
230 a wszystkie jego czesci obejrze¢ i sprawdzic; zuzyte sworznie
wymienié
231 Sworznie i tulejki hartowaé powierzchniowo
Rury parowylotowe i wylotowe nalezy sprawdzi¢; miejscowe
232 wyzarcia lub pekniecia naprawic¢ przez natozenie fat
lub spawanie
233 Sprawdzi¢ czesci sktadowe przewodu parowego przepust-
nicy; czesci wyzarte lub zuzyte wymieni¢ na nowe
234 Sprawdzi¢ doktadnie rury wlotowe, przelotowe i wylotowe;
miejscowe wyzarcia lub pekniecia zaspawaé
0 0,5 MPa wigkszym
od ci$nienia
235 Przed zatozeniem rury wyprébowaé pod ci$nieniem f,az?gvf,eegf ;c,’\fl'ggu_?
przelotowe,0,5 MPa
—rury wylotowe
Potgczenia rur z przepustnica, przegrzewaczem, dyszg
236 wylotowgq i cylindrami powinny by¢ uszczelniane za pomocg
soczewek
L . . .. . pod ci$nieniem
237 Uszczelnienie rur po naprawie nalezy sprawdzi¢ poddajgc wigkszym 0 0,5 MPa
wlotowe rury parowe inzektoréw prébie wodnej od cisnienia
roboczego kotta
Osprzet kotta-inzektory i zawory zasilajgce
Inzektory nalezy rozebrac¢ i oczysci¢ od osadu kamienia
238 kottowego; popekane lub zuzyte dysze i inne czesci nalezy
wymienic
ci$nieniem od
0,4 MPa do max.
239 Naprawione inzektory wyprobowac¢ na stanowisku probnym Ciénienia roboczego
kotta, przy temp. 35°C
wody i 2 m ssania
3 . . . 3 . . pod cisnieniem o
240 Napawac wyzarte powierzchnie kadtubéw poddajgc je potem | 0,5 MPa_ wigkszym
probie wodnej od ci$nienia
roboczego kotta
241 Napawac¢ zuzyte gniazda zaworéw zasilajgcych lub wstawic

nowe

Arkusz N1[16/17]
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Osprzet lekki kotta

242

Zawory bezpieczenstwa nalezy rozebraé; wszystkie
zuzyte przerdzewiate lub uszkodzone czesci nalezy
wymienié; sprezyny sprawdzié¢

243

Po naprawie zaworéw (przed ztozeniem) wyprobowaé
pod parg na stanowisku prébnym na szczelno$¢ i
prawidtowos$¢ dziatania

244

Manometry naprawié; rurki manometréw w razie
uszkodzenia nalezy wymienic; po naprawie manometry
sprawdzi¢ poréwnujac je z manometrem kontrolnym

245

Korki topliwe nalezy wytopic i zala¢ na nowo

246

Korpusy kurkow i zaworow sprawdzac na pekniecia;
w przypadku ich wystgpienia nalezy je pospawac;
wyrobione gniazda grzybkéw nalezy przefrezowac;
wszystkie kurki i zawory podlegajg na stanowisku
probnym préobie wytrzymatosci i szczelnosci

247

Wodowskaz i kurki probiercze nalezy rozebrac; zuzyte
czesci wymienic, stozki kurkéw dotrzeé, a jezeli nie
posiadajg zapasu materiatu na dalsze dotarcie nalezy je
wymieni¢; kanaty nalezy doktadnie przeczyscic i
sprawdzi¢ czy otwory w stozkach sg wspotosiowe z
otworami w kadtubach

248

Gwizdawke wraz z mechanizmem uruchamiajgcym
nalezy zdjgc¢, rozebrac¢, oczysci¢, uszkodzone elementy
naprawi¢

249

Nasady stuzgce do przymocowania armatury i osprzetu
kotlowego nalezy oczyscic¢ i doktadnie zbadac; zuzyte
wkrety stuzgce do przymocowania osprzetu kotta nalezy
zmieni¢

Kabina maszynisty

250

Oczysci¢ poszycie stalowe oraz szkielet z zanieczyszczen
i korozji; uszkodzone lub zuzyte elementy naprawic lub
wymieni¢; zabezpieczy¢ antykorozyjnie

251

Drzwi zewnetrzne sprawdzi¢, naprawi¢; uszkodzone
uszczelki wymienié

252

Skorodowane i uszkodzone drzwi zewnetrzne wymienic
na nowe, uszczelki wymienic

253

Zamki drzwi zewnetrznych wyjaé, rozebrac i sprawdzi¢;
uszkodzone lub zuzyte elementy naprawi¢ bgdz wymienié

254

Szyby okienne sprawdzi¢, oczysci¢, uszkodzone
wymienié; sprawdzi¢ uszczelki szyb, uszkodzone
wymieni¢

w poziomie P5
wszystkie uszczelki
wymieni¢ na nowe

255

Sprawdzi¢ stan podtogi drewnianej; deski uszkodzone wy-
mienié

256

Porecze, stopnie i uchwyty sprawdzi¢, uszkodzone
naprawi¢ lub wymienié

257

Pomalowac kabine wewnatrz i z zewnatrz
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5
Lp. | P4 | P5 Czynnosci dla poziomu utrzymania P4,P5. = Nr zal.
3
=
1 2 3 4 5 6
Cylindry parowe
Cylindry parowe, ktorych owalnos¢, stozkowosé oraz nie-
1 X X | rownosci i zatarcia gtadzi przekraczajg wymiary 1,5 mm
naprawcze nalezy wytoczy¢
Jezeli wewnetrzna srednica cylindra zwiekszy sie przez
5 " « wytoczenie ponad wymiary naprawcze to po wytoczeniu
wstawic tuleje cylindrowa; tuleje po wprasowaniu powinny
by¢ wytoczone
Sprawdzi¢, czy nie nastgpito obluzowanie i przesuniecie
3 X x | cylindra wzgledem ostoi; Sruby luzne wymieni¢ na nowe
pasowane
Tuleje skrzyn suwakowych, ktérych owalnosc,
4 | x | x |stozkowos$é oraz nieréwnosci i zatarcia gtadzi 0.75 mm (po
roztoczeniu)
przekraczajg wymiary naprawcze powinny byé wytoczone
5 « « Tuleje skrzyn suwakowych ktérych srednice przekraczajg 6 mm dla P4,
wymiary naprawcze nalezy wymienic 4 mm dia P5
Pokrywy cylindrowe i suwakowe na powierzchniach styku
6 X x | nalezy wyréwnac zaleznie od ich ksztattu przez
obtoczenie lub zestruganie; uszkodzone wymieni¢
Zawory bezpieczenstwa na pokrywach cylindra
7 « « Umieszczone na pokryv_vach zawory bezpiecz_er']stwa _
nalezy rozebra¢ oczyscié, w razie uszkodzenia naprawi¢
8 « « Po zatozeniu sprawdzi¢ na cisnienie kottowe i
zaplombowac
Tloki, suwaki ditawnice
9 X x| Tioki sprawdzié¢, uszkodzone naprawi¢ badZ wymienic
10 X x | Suwaki sprawdzi¢, uszkodzone naprawi¢ badz wymienic¢
Dtawnice powinny by¢ doprowadzone do takiego stanu,
11 X x | by zapewniaty dostateczng szczelnos¢ oraz obejmowaty
prawidtowo trzony ttokowe
Krzyzulce i prowadnice
12 " « Krzyzu‘lce pppe,kane Iup uszkodzone nalezy wymie.nié na
nowe, jezeli nie mozna ich naprawi¢ przez spawanie
13 | «x " Oblu_zov_vane Sruby i kotki krzyzulcowe powinny by¢
wymienione na nowe
14 Wyktady slizgdéw krzyzulcowych z brgzu nalezy wyréwnac
X . . . L. .
i dopasowac; w miare potrzeby zatozy¢ podktadki
15 x Wyktady slizgéw krzyzulcowych z brgzu nalezy wyréwnac
i dopasowag; podktadki wymieni¢ na nowe
16 X Dopasowac klin krzyzulcowy
17 x| Wymieni¢ Kklin krzyzulcowy
Sworzen krzyzulcowy wyréwnac na szlifierce i
18 « « dostosowac do otworu krzyzulca; sworznie, ktére nie

posiadajg zapasu na dalsze dotarcie do otworéw w
krzyzulcu wymieni¢ na nowe
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19

Prowadnice krzyzulcowe nalezy sprawdzi¢ i w razie
potrzeby wyréwnac na powierzchniach slizgowych oraz
sprawdzi¢ czy powierzchnie slizgowe prowadnic sg
rownolegte wzgledem osi cylindra

20

Prowadnice zuzyte wymieni¢ na nowe

21

Zuzycie otwordow na sruby prowadnic ponad wymiar
naprawczy nalezy doprowadzi¢ do wymiaru
konstrukcyjnego przez napawanie; sruby prowadnic
powinny by¢ wymienione na nowe, toczone, dopasowane
do otwordw, a ich otwory wyréwnane rozwiertakiem

Korbowody i wiazary

22

Korbowody i wigzary sprawdzi¢ za pomocg defektoskopu
czy nie ma peknie¢ i nadpekniec

23

Nieréwnosci na powierzchniach tbow i widet
obejmujgcych panewki nalezy wyréwnaé

24

Zuzyte tulejki sworzni wigzarowych nalezy wymieni¢;
zuzyte sworznie napawac

25

Po kazdym przelaniu panewki korbowodowej lub
wigzarowej sprawdzi¢ czy nie zostaty roztoczone
stozkowo

26

Przesuwnos¢ panewek korbowodowych i wigzarowych
nalezy doprowadzi¢ do wymiaréw konstrukcyjnych

27

Korki smarownic wigzarowych i korbowodowych z
pokaleczonymi tbami napawac i obrobi¢, ze zuzytym lub
uszkodzonym gwintem wymienic; wszystkie smarownice
wymy¢ gorgcg wodg

28

Pogiete wigzary lub korbowody prostowac na gorgco i po
wyréwnaniu sprawdzi¢ na ptycie

Nastawnice i mechanizm rozrzadu pary

29

Sprawdzi¢ doktadnosc¢ dziatania catego zewnetrznego
mechanizmu rozrzadu pary; uszkodzone elementy
naprawi¢ lub wymienié
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Lp.| P4 | P5 Czynnosci dla poziomu utrzymania P4,P5. g Nr zat.
>
=
1 2 3 4 5 6
Zestawy kotowe
1 X x | Zestaw kotowy wymontowac, oczysci¢ i odrdzewi¢
2 X x | Wykona¢ defektoskopowe badania osi zestawu kotowego
‘s : : 2ia czopy powinny by¢
3 « « Sprawdzm stan powierzchni czopéw: czop korbowy, czop Stadkio, boz rys
wigzarowy, czop korbowodowy i Sladéw zataré
4 X x | Sprawdzi¢ stan powierzchni szyjki osiowej
nie dopuszcza sie
5 X x | Sprawdzi¢ osadzenie két bosych zestawu kotowego widocznych sladéw
przesuniecia
6 « « Sprawdzi¢ kota bose i obrecze na wystepowanie pekniec, ‘brak peknie¢
jam usadowych i rozwarstwien i rozwarstwien
zachowana szczelnosé
osadzenia obreczy i
i A i i 5 pierscienia
7 « « Sprawdzi¢ stan mocowania qbrec;y ( czy nie sg luzne) Jaciskoweqs na kole,
oraz stan zamocowania pierscieni zaciskowych brak przesunigé
obreczy wzgledem kota
bosego
8 X x | Obrecze przetoczy¢ na wymiar naprawczy lub wymienié
9 « « Przeciwkorby z peknieciami lub majgce niebezpieczne
karby nalezy wymienié
10 " « Podczas wymiany kota bosego wykonac wykres
wttaczania i przeprowadzi¢ préobe trwato$ci potaczenia
11 « " Po wymianie elementu zestawu kotowego wywazy¢ 7IN
zestaw kotowy oraz sprawdzi¢ jego rezystancje
12 X x | Wykona¢ pomiary geometryczne zestawow kotowych 7N
tozyska osiowe
Kadtuby nadpekniete lub pekniete w miejscach
13 X X | przenoszacych obcigzenie sprezyn nosnych na osie
zestawow kotowych nalezy wymienié
14 « Slizgi tozysk osiowych powinny mie¢ jednakowg grubosc¢
na catej dtugosci
15 x | Slizgi tozysk osiowych wymienié na nowe
16 " « Panewki osiowe nalezy sprawdzi¢; nadpekniete lub
pekniete wymieni¢ na nowe
17 « " Pokrywy tozysk osiowych oraz pierscienie uszczelniajgce
nalezy dopasowac¢ do tozysk osiowych
Aparaty smarujgce nalezy doprowadzi¢ do stanu
18 X x | uzywalnosci; zuzyte poduszki smarne oraz sprezyny
wymieni¢ na nowe
19 " « Luz miedzy bocznymi $scianami spodka tozyska osiowego 1 mm — dla P4
i kadtubem tozyska osiowego nie powinien przekraczaé 0,5 mm —dia P5
20 « x Luz pomiedzy szyjkg osiowg zestawu kotowego i nie powinien by¢
spodkiem tozyska osiowego mniejszy niz 2 mm
Sprezyny nosne, wahacze i wieszaki
21 « " Sprawdzi¢ stan resorowania parowozu; elementy 5 mm

uszkodzone wymieni¢




- Dokumentacja systemu utrzymania Strona 105/185
=l Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz N3[2/2]
PA wuia | Parowozy serii O49, Pta7, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tri2, TRhao, |
Ty2, Ty42, TKt48
1 4 5 6
22 Sprawdzi¢ charakterystyke resorow
23 Sprawdzi¢ stan sprezyn nosnych; uszkodzone wymienic
o4 Sprawdzi¢ wszystkie wieszaki oraz wahacze; uszkodzone
lub zuzyte naprawi¢ lub wymieni¢
Wozki
Zdemontowac¢ wszystkie zespoty, podzespoty i elementy;
25 oczysci¢ z brudu i korozji; sprawdzi¢ czy nie wystepujg
pekniecia
26 Czesci uszkodzone naprawi¢ lub wymieni¢
Ostoja
Zdemontowac¢ wszystkie elementy odejmowalne z ostoi;
27 oczysci¢ z zanieczyszczen i korozji; sprawdzi¢ czy nie ma
peknieé, wybrzuszen; nieprawidtowosci naprawic
8 Uzupetni¢ zabezpieczenie antykorozyjne, a nastepnie
ostoje pomalowac
Urzadzenia cieglowe i zderzakowe
Rozmontowacé i oczysci¢ zderzaki; sprawdzi¢ elementy
zderzaka; uszkodzone i nadmiernie zuzyte wymienic;
29 sprawdzi¢ charakterystyke sprezyny; elementy 3/N
wspotpracujgce nasmarowac; wymiary zderzakow
doprowadzi¢ do wielkosci naprawczych
30 Dokona¢ pomiaru wysokosci zawieszenia zderzakoéw od 6/N
gtéwki szyny
31 Elementy sprzegu Srubowego zdjgé, oczysci¢, sprawdzic, 4N
naprawi¢ lub wymieni¢ czesci uszkodzone
32 Haki ciegtowe i prowadnice zdjaé, oczysci¢, sprawdzié, 5/N
naprawic¢ lub uszkodzone wymienic.
33 Po naprawie urzadzenia ciegtowe i zderzakowe
pomalowac
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Ty2, Ty42, TKt48

Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12, TKh49,

Zatgcznik

Lp.

P4

P5

Czynnosci dla poziomu utrzymania P4,P5.

Nr zat.

4

o1| Wymagania

Instalacja i urzagdzenia pneumatyczne

Rozebraé¢ sprezarke powietrza, oczysci¢ i sprawdzic¢
wszystkie elementy sktadowe, naprawi¢ lub wymienic
czesci uszkodzone lub zuzyte, wymienic olej;

po naprawie sprezarke zmontowac i sprawdzi¢ dziatanie
oraz wydatek sprezarki.

Odwodnic i odolei¢ uktad sprezonego powietrza.

Sprawdzi¢ zawor rozrzgdczy; uszkodzony naprawi¢ lub
wymienié.

Sprawdzi¢ zawor gtéwny maszynisty; uszkodzony
naprawic lub wymienic.

Sprawdzi¢ dodatkowy zawér maszynisty; uszkodzony
naprawic lub wymienic.

Sprawdzi¢ dziatanie regulatora biegu sprezarki

Sprawdzi¢ zawory piasecznic; uszkodzone naprawi¢
lub wymienic

Sprawdzi¢ cylindry hamulcowe; uszkodzone oraz zuzyte
czesci wymieni¢ na nowe

Zbiorniki powietrza (gtéwne i pomocnicze) oczyscic,
przedmuchac i sprawdzi¢ zgodnie z przepisami
Transportowego Dozoru Technicznego; po naprawie
i badaniu zbiorniki pomalowac

10

Sprawdzi¢ zbiorniki piasku; uszkodzone naprawi¢
lub wymienic

11

Sprawdzi¢ stan oraz droznos¢ przewodow powietrza
i ich osprzetu; uszkodzone naprawi¢ lub wymienic;
wymieni¢ gumowe pierscienie uszczelniajgce; po wy-
mianie przewody stalowe pomalowaé

12

Sprawdzi¢ stan oraz drozno$¢ sprzegéw powietrza;
uszkodzone naprawi¢ lub wymienic¢; wymieni¢ gumowe
pierécienie uszczelniajgce; sprzegi hamulcowe po 6
latach wymieni¢ na nowe

13

Weze gumowe wymieni¢ na nowe

14

Sprawdzi¢ stan i dziatanie manometrow; uszkodzone lub
niesprawne naprawic¢ zgodnie z obowigzujgcymi
WT sprawdzania manometréw

15

Dokona¢ smarowania powierzchni wspétpracujacych
urzadzen pneumatycznych zgodnie z kartg smarowania
pojazdu kolejowego.

16

Zmontowac uktad sprezonego powietrza i przeprowadzic¢
préby
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Lp.| P4 | P5 Czynnosci dla poziomu utrzymania P4,P5. 2 Nr zal.
:
1 2 3 4 5 6
Turbopradnica
Pradnica
Wymontowa¢ maszyne elektryczng, oczyscic korpus z
1 X x | zanieczyszczen i dokonaé ogledzin zewnetrznych; korpus
maszyny nie moze posiadac peknie¢
Sprawdzi¢ stan elementéw mocowania, fozysk
2 X X |zawieszenia wirnika i czopow watu napedowego;
naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone lub zuzyte czesci
Dokona¢ ogledzin stanu przewodéw elektrycznych,
5 X X kohcéwelf przewpdowych, tgbliczek zaciskquch.,
przepustéw powietrznych, siatek wentylacyjnych i pokryw
inspekcyjnych
Wymontowac¢ wirnik maszyny i dokona¢ ogdlnej oceny ancia rojaci
wnetrza stojana, sprawdzi¢ stan potaczen migdzy Rl
6 x x poszczegglnyml uzwojeniami, d__o_konac?_pomlar_u rezystancja
rezystancji uzwojen i rezystancji izolacji; w razie potrzeby +1‘52;V<?’Jvea”r'ti-s,ci
dokonac przezwojenia czesciowego lub catkowitego onstrukcyjne;
stojana
7 X X Sprawdzi¢ stan urzgdzenia szczotkowego i o brak widocznych
szczotkotrzymaczy, uszkodzone elementy wymienié uszkodzen
8 x . Sprayvd;jé wat wirnika, uszkodzony naprawic lub
wymieni¢
Oczyscic i dokonac ogdlnej oceny wirnika; sprawdzi¢ stan
potgczen miedzycewkowych, zamocowania uzwojenia w
9 X x | ztobkach, potgczen czotowych i bandazy mocujgcych; w
razie potrzeby dokona¢ wzmocnienia zamocowania
uzwoijenia
rezystancja izolacji:
Dokonac¢ pomiaru rezystancji uzwojen i rezystancji izolaciji min. 2 MQ
10 | x | x [|wirnika; w przypadku uszkodzenia izolacji uzwojenia fispondioe
dokona¢ przezwojenia wirnika. +10 % wartosci
konstrukcyjnej
Sprawdzi¢ stan komutatora; dokona¢ sprawdzenia owalnosé
owalizacji komutatora, gtebokosci wyciec max. 0,04 mm
miedzywycinkowych i sfazowania krawedzi; sprawdzi¢ gteboko$¢ wyciecia
11 | x| x |stan polaczenia uzwojenia wirnika z wycinkami o>.0mm
komutatora; w razie potrzeby komutator przetoczy¢, 0,2/45°
naprawic¢ lub wymienic; stozek izolacyjny pomalowac éfedm‘z; 'r‘;i:]ima'”a
emalig elektroizolacyjng
12 « " Wykongé impregngcje uzwojen stojana i wirnika srodkami
elektroizolacyjnymi
13 | x | x |Wirnik wywazyé dynamicznie el il
14 N « Oczysci¢ %92¥§ka toczne, uszkodzone tozyska i zuzyty
smar wymieni¢
15 X x | Zmontowa¢ maszyne
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Sprawdzi¢:
-stan zamocowania urzgdzenia szczotkowego pow. przylegania:
. 0,
i szczotkotrzymaczy, 275%,
) . nacisk 3,0-4,0 N
-gatunek, typ i wymiar szczotek, Wysokos$¢:
-wielkos¢ luzéw i naciskow szczotek, | mig-{“?mgh g
-wielko$¢ luzéw w tozyskach, O R itatora
-rezystancje uzwojen stojana i wirnika, 0,1-0,2 mm,
-rezystancje izolacji, '“le'z’zrg’{j‘gtgf:j‘*ek
-wielkoé_é szczeliny powietrznej pod nabiegunnikami, 0.1-0.2 mm,
-prawidtowosc¢ potgczen uzwojen; odlegtos¢ obsada —
o ) o komutator:
przy wymianie lub naprawie uzwojenia elektrycznego lub 1,5-3,0 mm
komutatora nalezy maszyne poddac¢ prébie napieciowej
17 Sprawdzi¢ maszyne na stanowisku probnym w zakresie
zaleznym od zakresu naprawy
Dokona¢ sprawdzenia prawidtowosci zamocowania
18 i szczelnosci skrzynek zaciskowych, przepustow, siatek
wentylacyjnych oraz pokryw inspekcyjnych
19 Zmontowang i sprawdzong maszyne pomalowac¢ zgodnie
z dokumentacjg
20 Dokonac¢ regulacji turbopradnicy
Turbina parowa
21 Rozebrac¢ turbine parowg i wyczysci¢ gorgcg wodg lub
para.
Na podstawie ogledzin zewnetrznych, badanh i pomiaréow
22 wstepnych nalezy sporzadzi¢ spis prac koniecznych dla
doprowadzenia turbiny parowej do stanu uzywalnosci.
Sprawdzi¢ stan wirnika turbiny; wygieta tarcze wirnika
prostowac¢ na gorgco; wymienic¢ peknietg tarcze lub piers- F’4_przeia_rtt19 +20patki
L . wiecej niz 1,2 mm
23 cienie, uszll<od’z.one? ’fOp.aﬂfl, nakre’_tk(—; z usqudzonym P5 przezarte fopatki
gwintem; pierscienie wirnika nalezy naktada¢ na gorgco, wigcej niz 0,8 mm
nagrzewajgc je do temperatury okoto 300°C.
P4 -uszkodzone lub
i . zuzyte czesci
Sprawdzi¢ stan :
. zezwala sie
- pOdStaWy tL_‘rbmy spawac, napawac.
24 - ostony turbiny Po spawaniu nalezy
_ ; ; wyzarzyc€.
obsady nakretk! kp’rpgkowe1 P5 -usskodzone Iub
- tarczy uszczelniajgce;. zuzyte czesci
nalezy wymienié
e i . i Luz naprawczy
o5 Sprawdzi¢ wymiary suwalfa, po przglfroczenlu luzu 0. 1mm. Suwak v
naprawczego suwak nalezy wymienic. stali nierdzewne.
. . .. P5 —czes¢ obsad
Uszkodzone ramie regulatora, obsade wk’fadkllwgglowej i Wefdadki Y
26 Srube z nakretkg naciggowag sprezyny po wymianie przylegajacej do
nalezy kadmowag. Sruby ustalajace]
nalezy utwardzic¢
Wymieni¢ pierscienie uszczelniajgce; nowe pierscienie
powinny by¢ wykonane przy zastosowaniu dwoch
27 obtoczen albo jednego obtoczenia, lecz z obrébkg
termiczng (wyzarzanie)dla uzyskania potrzebnej
sprezystosci.
Rozmontowac¢ odsrodkowy ukfad regulacyjny; elementy
28 konstrukcyjne poddac¢ weryfikacji, uszkodzone naprawic

lub wymienié¢; Wymienic krgzek slizgowy uktadu regulaciji
obrotéw na nowy
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PA wuia | Parowozy serii O49, Pta7, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tri2, TRhao, |

Ty2, Ty42, TKt48
1 3 4 5 6
Wszystkie przewody parowe przedmucha¢ parg lub
przemy¢ gorgcg woda, a nastepnie oczysci¢ z osadu i Po naprawie
29 « przedmughac’; spreilonym. powietrzem; tgczyé ze sobg wyprobowac przy
swobodnie bez dociggania; przewody parowe nie Clsmerllg A(?nt;oczym
powinny mie¢ wgniecen i ostrych zagie¢, powinny by¢
szczelne; pekniete wymienic.
Dokonac sprawdzenia stanu dyszy, uszczelek, sprezyn i
pozostatych elementéw turbiny parowej; uszkodzone,
30 X . . . . 0 ;
zuzyte i odbiegajgce od wymiardw konstrukcyjnych
wymienic.
31 X Po wykonaniu naprawy turbina powinna przejs¢ kontrole
techniczna.
Bezpieczniki instalacyjne NN
32 x | Zdemontowaé podstawe bezpiecznikowg z pojazdu
Oczysci¢ poszczegodlne elementy podstawy
33 x | bezpiecznikowej, w razie potrzeby demontujgc samg
podstawe oraz jej elementy
Obwody elektryczne
Sprawdzi¢ stan i zamocowanie elementéw instalacji jak
34 « przewody, kohcowki w tablicach zaciskowych, puszki i
skrzynki rozgatezne itp., uszczelnienie rur, puszek i
skrzynek; naprawi¢ uszkodzone elementy instalacji
35 « Sprawdzi¢ stan rur, dtawikéw i wezy ochronnych oraz
pewnosc¢ ich mocowania, uszkodzone elementy wymienic
36 x | Wymieni¢ wszystkie przewody elektryczne na nowe
Dokonac¢ pomiaru rezystancji izolacji przewodow niskiego
37 i wysokiego napiecia; wymieni¢ uszkodzone przewody;
X DU e NN21 MQ
przeprowadzi¢ probe napieciowg dla nowo wykonanych
potgczen elektrycznych
38 « Sprawdzi¢ zamocowanie aparatow elektrycznych i
przyrzadéw pomiarowych
39 Sprawdzi¢ zgodnos¢ oznaczen i potgczen przewodow ze postepowat
X . . . . zgodnie ze sche-
schematami elektrycznymi pojazdu kolejowego. matami_pojazdu
postepowac
40 Sprawdzi¢ dziatanie i dokona¢ regulacji obwodéw zgodnie ze
X Y . . schematami
odwietlenia zewnetrznego. ideowymi
pojazdu
41 Sprawdzi¢ dziatanie obwoddéw oswietlenia wewnetrznego
42 Sprawdzi¢ impedancje nadwozie - szyna 0,05Q
43 Sprawdzi¢ ustawienie reflektorow 2/N
44
45
46
47
48

49
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_ - | Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz N6[1/2]
PAROWOZOWNIA | Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12, TKhdo, | . .
= - Ty2, Ty42, TKt48 argeznt
3
c
S
L.p.| P4 | P5 Czynnosci dla poziomu utrzymania P4,P5. g Nr zat.
>
=
1 2 3 4 5 6
Smarowanie
Wymy¢ zbiorniki oleju i ponownie napetni¢ do
1 X x | wyznaczonych granic, wzglednie do wysokosci
wskaznikéw napetnienia.
5 « N Nasmarowaé czesci zespotow, podzespotow i uktadow
parowozu wspotpracujgce ruchowo
3 X x | Oleje i smary — zgodne z kartg smarowania 4P/N
Malowanie
4 x | Wykona¢ malowanie parowozu
5 « N Sprawdzi¢ umiejscowienie oraz czytelnos¢ wykonanych
napisow i znakow
Odbioér koncowy
6 X x | Zamontowac¢ wozki pod parowozem
7 X x | Sprawdzi¢ potaczenie tendra z parowozem
8 X x | Sprawdzi¢ resory ptaskie i sprezyny nosne
9 X x | Sprawdzi¢ mocowanie urzadzeh na podwoziu
10 X x | Sprawdzi¢ mocowanie urzadzen nadwozia
11 X x | Sprawdzi¢ wielko$¢ skoku ttoka cylindra hamulcowego
12 X x | Sprawdzi¢ ustawienie zderzakow 6/N
13 X x | Sprawdzi¢ ustawienie zgarniaczy 6/N
Sprawdzi¢ sufit, poszycie, podtoge, okna, drzwi,
14 X X . . ;
zamki w kabinie maszynisty
15 « " Sprawdzi¢ kompletnos¢ i mocowanie wyposazenia kabiny
maszynisty
16 X x | Sprawdzi¢ zbiorniki powietrza.
17 X x | Sprawdzi¢ piasecznice 6/N
18 X x | Sprawdzi¢ instalacje elektryczng
19 X x | Wykona¢ prébe pracy sprezarki 8/N
20 X x | Wykona¢ prébe stacjonarng hamulca 9/N
21 X x | Sprawdzi¢ sygnaty akustyczne
22 X x | Sprawdzi¢ potgczenie kotta z ostoja
23 X x | Sprawdzi¢ kociot wraz z osprzetem
24 X x | Sporzadzi¢ protokdt odbioru rekonstrukcji i robot dodatk. 10/N
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Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz N6[2/2]

PA NIA | Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tri2, Tkhao, | .

Ty2, Ty42, TKt48 agezni

1 4 5 6
25 Przeprowadzi¢ probng jazde parowozem 11N
26 Przeprowadzi¢ wazenie parowozu 6/N
27 Wykonaé pomiary parowozu po jezdzie probne;j 6/N
28 Sporzadzic protokét z jazdy probnej 12/N
29 Wypetnic karte obiegowg parowozu po naprawie 13/N
30 Sporzadzi¢ protokot odbioru parowozu. 14/N
31 Wystawi¢ ,Swiadectwo kontroli jako$ci” 15/N
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o = Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
PAROWOZOWNIA i .
PAROWODZOWNIA | Parowozy serii Ol49, Pt47, Pmis,zT%Af(Z)k}k (tilézz, Ol12, OKz32, Tr12, TkN49, | - o | 1 N[1/1]

PROTOKOL ZDAWCZO - ODBIORCZY

..................................... ydata...
(miejscowosé)
(nazwa zaktadu naprawiajgcego)
Protokét zdawczo-odbiorczy Nr..........cccceviniiieninniaeenn

Parowdz sefii...........oooe.... 9] S wraz z tendrem sefii........................ o] GRS

dOSTArCZONY W STANIE. ... .eiiiii e

Ze e aaas , celem dokonania naprawy.........ccccccceeececeeieinieennn.

(nazwa uzytkownika pojazdu) (rodzaj naprawy)
Termin naprawy od........ccccceeeeeennn... o [o TSR WG UMOWY Nl .eiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeveveeneeennes

Dokumenty dostarczone wraz z parowozem:

2 B (€T 1&= Y o =1 {0111V -4 U
2.2 Dokumentacja rejestracyjna zbiornikdw sprezonego pOWIEtrZa............ccooviieiiiiiieiiiii e
2.3 KSIgZKa POKIAAOWA ... ..ot e e e e e e e e e e aaaeae e et e aeeaaaaranraaanan
A [0 a L= (0] (W] 0= o1 2 SO RUR PP

(podpis przekazujgcego pojazd do naprawy) (podpis komisarza odbiorczego) (podpis przyjmujacego pojazd do naprawy)




Dokumentacja systemu utrzymania Strona 113/185
Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii 0149, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, 012, OKz32, Tr12, TKh49, .
T2, Tya2, TS Zatgcznik 2/N[1/2]

Pomiar ustawienia reflektorow

a) Przygotowanie parowozu.

Dla sprawdzenia prawidtowego ukierunkowania osi optycznych reflektoréw, parowéz nalezy ustawic¢ na torze

prostym w potozeniu srodkowym (przy obcigzeniu parowozu petnymi zapasami).

b) Obliczenie wspétrzednych pkt. A, B i C na ekranie.
Na ekranie nalezy wyznaczy¢ osie V i H oraz punkty, na ktére majg padac¢ osie optyczne reflektoréw.

c) Sposoéb przeprowadzenia regulaciji.

Przed czotem parowozu w odlegtosci x > 7 m (zaleca sie odlegtos¢ od 20 do 25 m) od powierzchni swietinej

reflektorow nalezy ustawi¢ ekran prostopadle do toru w ten sposéb aby o$ H - H przecinata o$ toru.

ekran
H
C <
o)
V. B AV,
o)
—_Q
poziom gtowki
. , szyny
a'(a) 1Ma'(a)
Rys. 1.
gdzie:
(a); (b); (c) - wspotrzedne usytuowania reflektoréw na parowozie
a,b’,c - wspodlrzedne punktéw A, B, C na ekranie.
AB,C — srodki jasnych plam na ekranie
, . 400—x , X
a'=a =b c'=c+ (5600-c)
400 400
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Parowozy serii 049, Pt47, Pmis,z‘T;sy,;Z)’k}k ct)4|é22, OI12, 0Kz32, T2, TKNn49, |7 oo | 5 N[2/2]
Wyniki pomiaréw
. . . i o Wielkos$¢ rzeczywista [mm
Srodek jasnej ) Wltelklz)sg elko$¢ rzeczywista [mm]
plamy onstrukcyjna na parowozie na ekranie
[mm] przod tyt przod tyt
Reflektor A a a’
Reflektor B a a
Reflektor A b b’
Reflektor B b b’
Reflektor C c c
Uwagi:

1. Przy pomiarach wysokosci reflektorow na parowozie nalezy uwzglednié¢ zuzycie obreczy
2. Kazdy reflektor powinien by¢ sprawdzony indywidualnie przy wygaszonych pozostatych.
3. O$ optyczna kazdego reflektora powinna pada¢ na ekran w punkcie wyznaczonym.

4. W przypadku rozbieznosci nalezy przeprowadzi¢ korekcje poprzez odpowiednie ukierunkowanie ogniskowej
reflektora.

Pomiaru dokonat Mistrz Sekcji Napraw
Data Data
Podpis Podpis
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PAROWOZOWNIA [ Parowozy serii Ol49, Pt47, Pmis’z,T;syﬁ(z?,k}k(t)A,kszz’ Ol12, OKz32, Tr12, TKN49, | .\ iy 3/N[1/2]
KARTA POMIAROWA
Zderzak ze sprezyng pierscieniowg
K
X X
N
] Y
| { fn
- Y IS Y
<
J < \ % <
a Mzzzzzf% Pl H -
N G
62045
| Wielkos¢ Wielkos¢ naprawcza Wielkosé
- . Oznaczenie ; [mm] )
L.p Miejsce pomiaru na rvsunku konstrukcyjna rzeczywista
y [mm] P4 P5 [mm]
1 2 3 4 5 6 7
Srednica wewnetrzna +1,2 +1,2
1 pochwy A 202, 204,5 202,
2 | Srednica zewnetrzna tulei B 2017, 198,5 2017,
Srednica gniazda dla 1,2 112
3 pé’fpierécieni oporowych C 214, 216,5 214,
4 |Srednica rowka dla F 1917, 189,0 191°
potpierscieni oporowych , .
Srednica wewnetrzna 05 10,5
5 pblpierscient E 191, 192,0 191,
Szerokos¢ potpierscienia
6 OPOroWego H 20+0,3 18,5 20+0,3
Szerokos¢ rowka dla +0,3 +0,3
! potpierscienia oporowego G 206, 22,0 206,
8 | Grubos¢ potpierscienia D 10 20’3 9,25 10 ‘30’3
9 | Zuzycie tarczy zderzaka K 0 <3,0 0

1. Szczelina w pierscieniach przecietych sprezyn pierscieniowych w stanie wstepnego naprezenia nie moze by¢

mniejsza od 2 mm.

2. Przy naprawie rewizyjnej dopuszcza sie stosowanie podktadki o grubosci max. 8 mm w celu
uzyskania naprezenia wstepnego w zderzakach ze sprezynami pierscieniowymi.

3. Charakterystyka zespotu sprezyn pierscieniowych nie moze odbiega¢ od wielkosci konstrukcyjnych o + 8%

Pomiaru dokonat

Mistrz Sekcji Napraw

Komisarz Odbiorczy

Data

Data

Data

Podpis

Podpis

Podpis
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PAROWOZOWNIA | Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12, TKh49, .
WOoOLSZT ~ Ty2, Ty42, TKt48 Zaiacznlk 3/N[2/2]
Zderzak elastomerowy
__Lw_ ‘
; . V. SR
M =0 o

Fd

L1 ~L

62043 <]
1300
1200
1100
1900
9a0
800
700
640
500
400
300
200 /f L]
i L

0 10 20 30 40 50 50 70 80 90 100

Zderzak nr.....strona.....koniec.....par. serii.....

f [mm]

- energia przejeta dynamicznie >70kN

energia przejeta statyeznie ~30kN

Symbol poziomu utrzymania......

Wielkosc¢ Wielkoss
L.p Wymiar lub parametr Symbol | Jednostka dopuszczalna etkosc
rzeczywista
P4 P5
1 | Dopuszczalne zuzycie tarczy zderzaka K mm max. 3 0
2 | Dopuszczalny luz poosiowy (docisniecie rekg) Lw mm max. 15 max. 15
3 | Dopuszczalny kat odchylenia tarczy od osi poziomej a ° max. 1°30" | max. 1°30’
4 | Skok roboczy H mm 105%5 10505
5 | Sita napiecia wstepnego Fw kN >7/10/15" | =2 7/10/15"
6 | Sita koncowa Fk kN 2440/4802 | 2440/480%
7 | Energia przejeta We kJ =20 =20
8 | Energia pochtonieta Wa kJ >0,5We | =20,5We
9 | Predkos¢ obcigzania \Y m/s 0,01 do 0,05
10 | Charakterystyka amortyzatora 3 - - wg wykresu
11 | Wymiary geometryczne podzespotow 3) - mm wg dok. konstrukcyjnej
1) Minimalna sita napigcia wstepnego Fw wynosi odpowiednio:
- 7 kN dla zderzaka KK-ZC4
- 10 kN dla zderzaka KX-ZC4
- 15 kN dla zderzaka KX-ZC2
2) Minimalna sita koncowa Fk wynosi odpowiednio:
- 440 kN dla zderzaka KK-ZC4
- 480 kN dla zderzaka KX-ZC4 i KX-ZC2
3) Wstawi¢ znak V potwierdzajgcy spetnienie wymogu
Pomiaru dokonat Kierownik KJ Komisarz Odbiorczy
Data Data Data
Podpis Podpis Podpis
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PAROWOZOWNIA [ Parowozy serii Ol49, Pt47, Pmis,z‘T;sy,A‘(z)’k} 5 (t)4|%22, Ol12, OKz32, Tr12, K49, | o i | 4 /N[1/2]
KARTA POMIAROWA
Wymiary dopuszczalne sprzegoéw srubowych:
Wielkosé Wielkose Wielkos¢
. : naprawcza ;
Lp. Okreslenie Symbol konstrukcyjna [mm] rzeczywista
[mm] [mm]
P4 P5
1 3 4 5 6 7
1 | Srednica sworznia D1 557 5 54 |55,
2 | Srednica czopa nakretki D, 45° 42 | 457
patgk tubka
lewego Ds 56 30’5 - 56 30’5
Srednica otworu w
3
tubce
prawego D4 46 30’5 - 46 30’5
. . +0,5 +0,5
4 | Srednica otworu w patgku Ds 46 - 46
w obszarze o o
potgczenia a 325 29 3275
kretk
5 | Grubos¢ pataka Z nanre™a
w czesci gietej W; 40°, 375 | 40°,
. w piaszczyzme b 29 21 29
- 9 |poprzecznej
S @
E Z . o
fd = | Wplaszezyznie W, 25,5 21 25,5
5} wzdtuznej
S5
6 0
‘n P
% o w piaszczyzme c 20 19 20
o S | poprzecznej
R =
w © .o
5 | wptaszczyznie W, 235 19 235
wzdtuznej ' ’
Z,Vo‘;*?zii‘iﬁyén'e d 20 19 20
7 Szerokos¢ ucha
patgka .
w ptaszczyznie w 235 19 235
wzdtuznej 2 ’ :
8 Luz poprzeczny mug,d;y sworzniem a Z, max. 2 max. 5 | max. 2
otworem w uchu tubki
Luz poprzeczny miedzy czopem
9 | nakretki a otworem w uchu tubki lub Z; max. 2 max.7 | max. 2
patgka
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PAROWOZOWNIA Parowozy serii 0149, Pt47, Pmis,z’T%Af(z)’k} % (tilézz, 0112, OKz32, Tr12, TKh49, Zatacznik | 4/N[2/2]
W, : D1 D; W,
Z; Z W, Dz_L
2
1] . —
(S B rAA r
(i b ) 1 | \
I A SININEy /
W3
% [ o
© a | U
) D) (X )
N %7 | &
D3 / NI Dy
Ds
!
.
! \
Pomiaru dokonat Kierownik KJ Komisarz Odbiorczy
Data Data Data
Podpis Podpis Podpis
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PAROWODZOWNIA | Parowozy serii Ol49, Pt47, Pmis,z‘T%sy,;z)’k} 5 (t)4|ézz, Ol12, OKz32, Tr12, TKn9, | /i | 5 /N[1/1]
KARTA POMIAROWA
Wymiary dopuszczalne haka ciegtowego
Wielkos$é Wielkos$¢ naprawcza Wielkos$é
Lp. | Miejsce pomiaru konstrukcyjna [mm] rzeczywista
[mml P4 P5 [mm]
1 2 3 4 5 6
Grubos$¢ haka w
1 | ptaszczyznie dziatania sity 80 ;' 76 80,
pociggowej
Grubos$¢ haka w ) +2
2 ptaszczyznie pionowej 120, 116 120,
Dopuszczalne zuzycie +2 +2
3 zaczepu patgka 4, 47 41,
Luz w prowadniku haka . .
4 cieglowego 2+4 7 2+4
5 Srednica otworu dla
sworznia haka ciegtowego 56 59 56 "
Grubos¢ trzona haka 0 0 0 0
6 cleglowego 64 %95x 64 %95 60 x 61 64 %95x 64 005
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) =
.Pﬂﬁ oW DZOWNIA Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12, TKh49, .
LS ZTv¥mn Ty2, Tva2, TK4 Zatacznik | 6/N[1/7]

PROTOKOL Z OGLEDZIN, POMIAROW | PROB POSTOJOWYCH

Parowoz serii.................... [ wraz z tendrem Sefii......c............. |

po dokonaniu NAPrawy ..........cccceevceeeeeiniiieeeenens W ettt e e e e e e e e e e e e e e e annannanneaaaaaens
(rodzaj naprawy) (nazwa zakfadu wykonujgcego naprawe)

poddano prébom postojowym w ponizszym zakresie:

Czesé A

L.p Wyszczegdlnienie Wyniki préby i uwagi

Sprawdzenie kompletnosci i prawidiowosci
1 | montazu ogdlnego

Préby dziatania instalacji oswietleniowej
2 |- ustawienie reflektorow
— lampy oswietleniowe

3 | Sprawdzenie szczelnosci parowozu na wode

4 | Praca silnika

5 | Stan turbopradnicy

Sprawdzenie szczelnosci ukfadu:
6 |- sprezonego powietrza
- smarowania

7 | Praca sprezarki

8 | Préby hamulca i uktadu pneumatycznego

9 | Dziatanie hamulca postojowego

10 | Dziatanie piasecznicy

11 | Dziatanie sygnalizacji dzwiekowych

Sprawdzenie pozostatych urzadzen:
12 | sprawdzenie waznosci legalizaciji
i wskazan manometrow, wyposazenie kabiny

Ocena wykonania: powtok malarskich, napisow

13 i znakéw ostrzegawczych




= :

v
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Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12, TKh49,

Ty2, Ty42, TKt48

Zatacznik | 6/N[2/7]

14. Pomiar odlegtosci i luzow parowozu

Wielkos¢ konstrukcyjna

Wielko$¢ rzeczywista

Lp. Okreslenie pomiaru
[mm] mm]
Prz6d parowozu Tyt parowozu
strona | strona | strona
lewa prawa lewa | strona prawa

1 | Odlegtos¢ osi zderzaka od gtowki szyny

10501

Odlegtosc rury piaskowej od gtowki

2 50 + 65
szyny
3 | Odlegtos¢ zgarniaczy od gtéwki szyny 100 + 150
Zestaw kotow
1 2 3 4 5 6
4 Wielkos¢ prowadna zestawu kotowego 1426 o

Ez=og |_+Og P+Az’

-1

Og., Ogp — grubos¢ obrzeza zestawu kotowego; A,’ — odlegto$é migdzy wewnetrznymi powierzchniami obreczy zestawdéw kotowych
zabudowanych na parowozie

*) dla nowych obreczy zestawu kotowego

16. Podczas ogledzin, pomiardw i prob postojowych stwierdzono ponizsze usterki:

Po usunieciu wymienionych usterek parow6z mozna poddac prébnej jezdzie.

Zdajacy

Kierownik WKJ

Komisarz Odbiorczy

Data

Data

Data

Podpis

Podpis

Podpis
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PAROWOZOWNIA | Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12, TKh49, .

WOoOLSZTYN Yy Ty2, Ty42, TKt48 Zaiacznlk 6/N[3/7]

Czeéé B

Wazenie parowozu w stanie stuzbowym przeprowadzi¢ po jezdzie prébnej.

Nr zestawu Naciski rzeczywiste
Zestawu [daN] Kot [daN]
Strona prawa Strona lewa
[
]
11}
\Y
\'/
VI
Suma naciskéw
Masa stuzbowa parowozu [kg]:

Zalecenia wg BN-71/3520-02 (wyd. V):

1. Parowéz powinien by¢é wazony w stanie stuzbowym z petnymi zapasami.
2. Odchyiki ciezaru rzeczywistego parowozu od ciezaru okreslonego w dokumentacji
technicznej nie powinny przekracza¢ + 3 %.

3. Roznica nacisku kot tego samego zestawu nie powinna przekracza¢ 4 % z potowy
sumy naciskéw obu kot.

4. Nacisk kazdego zestawu napednego nie powinien rozni¢ sie wiecej niz + 2 % sSredniego
rzeczywistego nacisku zestawu napednego dla catego parowozu.

5. Réznica sumy naciskow kot stron parowozu nie powinna przekraczac¢ 2 % z potowy sumy
naciskow kot obu stron.

Przeprowadzajgcy wazenie Kierownik KJ Komisarz Odbiorczy
Data Data Data
Podpis Podpis Podpis
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Parowozy serii 0149, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12, .
TKN49, Ty2, Ty42, TKt48 Zatacznik | 6/N[4/7]

Teoretyczne wartosci naciskéw zestawéw kotowych:

1. Parowo6z 0OI149

Naciski teoretyczne
Nr zestawu Zestawu [daN] s Kot [daN]
trona prawa Strona lewa
| 15641 7820,5 7820,5
Il 16671 8335,5 8335,5
i 16671 8335,5 8335,5
v 16671 8335,5 8335,5
\' 15641 7820,5 7820,5
Suma naciskow 81295 40647,5 40647,5

2. Parowoz Pt47

Masa stuzbowa parowozu [kg]: 82900

Naciski teoretyczne
Nr zestawu Kot [daN]
Zestawu [daN] Strona prawa Strona lewa

[ 11964 5982 5982

Il 17848 8924 8924

1] 18044 9022 9022

Iv 18240 9120 9120

Vv 18240 9120 9120

VI 17848 8924 8924

Suma naciskéw 102184 51092 51092

3. Parow6z Pm36

Masa stuzbowa parowozu [kg]: 104200

Naciski teoretyczne

Nr zestawu Kot [daN]
Zestawu [daN] Strona prawa Strona lewa

[ 12258 6129 6129

Il 12258 6129 6129
1] 16867 8433,5 8433,5
Iv 16867 8433,5 8433,5
Vv 16867 8433,5 8433,5
VI 17063 8531,5 8531,5

Suma naciskéw 92180 46090 46090

Masa stuzbowa parowozu [kg]: 94000
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Opracowat | 2016-10

Wojciech Marszatkiewicz

Arkusz

Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12,

TKh49, Ty2, Ty42, TK48 Zatacznik | 6/N[5/7]
4. Parowé6z Tr5
Naciski teoretyczne
Nr zestawu Kot [daN]
Zestawu [daN] Strona prawa Strona lewa
[ 10296 5148 5148
Il 15886 7943 7943
1] 15298 7649 1649
Iv 15788 7894 7894
Vv 15886 7943 7943
Suma naciskéw 73154 36577 36577
Masa stuzbowa parowozu [kg]: 74600
5. Parowoéz Ok1
Naciski teoretyczne
Nr zestawu Kot [daN]
Zestawu [daN] Strona prawa Strona lewa
[ 12944 6472 6472
Il 13140 6570 6570
1] 16279 8139,5 8139,5
Iv 17357 8678,5 8678,5
Vv 16965 8482,5 8482,5
Suma naciskow 76685 38342,5 38342,5

6. Parowo6z Ok22

Masa stuzbowa parowozu [kg]: 78200

Naciski teoretyczne
Nr zestawu Kot [daN]
Zestawu [daN] Strona prawa Strona lewa
[ 13680 6840 6840
Il 13680 6840 6840
1] 16671 8335,5 8335,5
Iv 16671 8335,5 8335,5
Vv 16671 8335,5 8335,5
Suma naciskow 77373 38686,5 38686,5

7. Parowé6z Ol12

Masa stuzbowa parowozu [kg]: 78900

Naciski teoretyczne
Nr zestawu Kot [daN]
Zestawu [daN] Strona prawa Strona lewa
[ 10101 505,05 505,05
Il 14023 7011,5 7011,5
1] 14121 7060,5 7060,5
Iv 14023 7011,5 7011,5
Vv 7747 3873,5 3873,5
Suma naciskow 60015 25462,05 25462,05

Masa stuzbowa parowozu [kg]: 61200
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Parowozy serii 0149, F>tT4K7r,1 IQT'??,ZT'FFS)M(Z),I('} . ct)4|%22, Ol12, OKz32, Tr12, Zatacznik 6/N[6/7]
8. Parow6z OKz32
Naciski teoretyczne
Nr zestawu Zestawu [daN] Két [daN]
Strona prawa Strona lewa
[ 16671 8335,5 8335,5
Il 16671 8335,5 8335,5
1] 16671 8335,5 8335,5
Iv 16671 8335,5 8335,5
\'/ 16671 8335,5 8335,5
\'d 16671 8335,5 8335,5
Vil 16083 8041,5 8041,5
Suma naciskéw 116109 58054,5 58054,5
Masa stuzbowa parowozu [kg]: 118400
9. Parow6z Tr12
Naciski teoretyczne
Nr zestawu Zestawu [daN] Kot [daN]
Strona prawa Strona lewa
[ 10493 5246,5 5246,5
1l 14121 7060,5 7060,5
1] 14121 7060,5 7060,5
v 14023 7011,5 7011,5
\'/ 13925 6962,5 6962,5
Suma naciskéw 66683 33341,5 33341,5
Masa stuzbowa parowozu [kg]: 68000
10. Parow6z TKh49
Naciski teoretyczne
Nr zestawu Zestawu [daN] Kot [daN]
Strona prawa Strona lewa
[ 14469 7259 7210
1l 14567 7308 7259
1] 14517 7229 7288
Suma naciskéw 43553 21796 21757

11. Parowoéz Ty2

Masa stuzbowa parowozu [kg]: 44000

Naciski teoretyczne

Nr zestawu Kot [daN]
Zestawu [daN] Strona prawa Strona lewa

[ 9022 4511 4511

Il 14906 7453 7453

1] 14906 7453 7453

Iv 15200 7600 7600

Vv 15200 7600 7600

\'A] 15200 7600 7600

Suma naciskéw 84434 42217 42217

Masa stuzbowa parowozu [kg]: 86100
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Parowozy serii Ol49, PtT4K7r,] fgﬁ?'zﬁ%fz),k} kagzz, Ol12, OKz32, Tr12, Zatacznik 6/N[7/7]
12. Parowo6z Ty42
Naciski teoretyczne
Nr zestawu Kot [daN]
Zestawu [daN] Strona prawa Strona lewa
[ 8826 4413 4413
Il 14906 7453 7453
1] 14906 7453 7453
Iv 14906 7453 7453
\'/ 14906 7453 7453
VI 14906 7453 7453
Suma naciskéw 83356 41678 41678

13. Parowoz TKt48

Masa stuzbowa parowozu [kg]: 85000

Naciski teoretyczne

Nr zestawu Kot [daN]
Zestawu [daN] Strona prawa Strona lewa
[ 15077 7538,5 7538,5
Il 16475 8237,5 8237,5
1] 16524 8262 8262
Iv 16475 8237,5 8237,5
Vv 16475 8237,5 8237,5
VI 15077 7538,5 7538,5
Suma naciskow 96103 48051,5 48051,5

Masa stuzbowa parowozu [kg]: 98000
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Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii 0149, P_tr4K7r,1 ng%?’z,T%Syh(z),k} . ct)4k822, Ol12, OKz32, Tr12, Zataoznik | 7/N[1/34]
KARTA POMIAROWA
Zestaw kotowy toczny parowozu OI49 - zarys EN 13715 - $S1002/h28/e32,5/6,7%
L/IHIAB BT
[
r‘.}
o [ ; o
- i e ____...___.:._____.__ W P R p— = [l
] : < S
~1G1AB)
M A, (A,)
=
=
g
Sita wttaczania na kazdy mm -
Srednicy otworu piasty [KN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopow korbowych kot 4+6 Dopuszczalny moment
napednych oraz két wigzanych niewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkos¢ WielkosSc. Strona ,
Lp g ; Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D' 850 800
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ' <A1 <1
: |D-D'|
tocznych w jednym
zestawie
2 | Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$¢ obreczy (o) 75 j =45
SR 1 2
szeroko$¢ obreczy b 140 3 140 fz
srednica kota bosego D1 --- ---
odlegtos¢ migdzy wew. A; 1360°, 1360°,
ptaszczyznami obreczy
wysokos¢ obrzeza Ow 28703 28703
grubos¢ obrzeza Oq 32,50 2285
stromos$¢ obrzeza ar 10,8 i‘éﬁ 10,8 i‘éﬁ
3 | Szyjki osi D3 180 175
4 | Opornosé Q 0,01 0,01

* - niepotrzebne skresli¢
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Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii Ol49, PtT4K7r,] fgﬁg'zﬁsyh(z),k} kﬂgzz, Ol12, OKz32, Tr12, Zatacznik | 7/N[2/34]
Zestaw kotowy wigzany parowozu OI49 - zarys EN 13715 - $S1002/h28/e32,5/6,7%
7|HIAB *;i'?
G
o]
ﬁ [}
o I ; s
[ [ . = %
/1GIAB
b Az (Ag)
==|
]
b dr
Sita wttaczania na kazdy mm i
Srednicy otworu piasty [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopow korbowych kot 4:6 Dopuszczalny moment
napednych oraz kot wigzanych niewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkosé Wielko$¢. Strona .
Lp . . Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D’ 1750 1690
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ) <05 <0,5
: ) |D-D’|
wigzanych w jednym
zestawie na 1000mm
srednicy
2 | Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$¢ obreczy (o) 75 ff =45
Jo 1 2
szeroko$¢ obreczy b 140; 1407
srednica kota bosego D1 1600 1595
odlegtos¢ miedzy wew. A; 1360°, 1360°,
Ptaszczyznami obreczy
wysoko$¢ obrzeza Ow 28103 2807
grubosc¢ obrzeza Oy 32,50 = 28,5
stromos¢ obrzeza ar 10,8 i‘éﬁ 10,8 i‘éﬁ
3 | Szyijki osi D3 220 203
4 | Czopy wigzaréw Dw 130 127
5 |Opornosc¢ Q 0,01 0,01
* - niepotrzebne skresli¢
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Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii 0149, F>tT4K7r,1 IQT'?F?ZT'FFS)M(Z),I('} . %22, Ol12, OKz32, Tr12, Zataoznik | 7/N[3/34]
Zestaw kotowy napedny parowozu OI49 - zarys EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%
/|HIAB L
o
Lo
[ ) » )
o ] [ 1 zls
H o
H l ! - N
TCI8—4
- Ay (Ay) ‘
|
Lo
b qp
Sita wttaczania na kazdy mm .
Srednicy otworu piasty [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopow korbowych kot 4:6 Dopuszczalny moment
napednych oraz kot wigzanych niewywazania 0,250
os/koto bose dla parowozow 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkosc¢ Wielkos¢. Strona ,
Lp . ; Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D' 1750 1680
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot , <0,5 <0,5
: : |D-D’|
wigzanych w jednym
zestawie na 1000mm
srednicy
2 |Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$¢ obreczy (o) 75 j =45
Jo 1 2
szerokos¢ obreczy b 140 3 140 fz
Srednica kota bosego D1 1600 1595
odlegtos¢ migdzy wew. A; 1360°, 1360°,
Ptaszczyznami obreczy
wysokos¢ obrzeza Ow 28 tg:g 28 i8;§
grubo$c¢ obrzeza Oy 32,50 > 28,5
stromos¢ obrzeza ar 10,8703 10,8703
3 | Szyijki osi D3 220 213
4 | Czopy wigzarow Dw 190 182
5 | Czopy napedny D 165 157
6 |Czopy przeciw korby Dn 50 47
7 | Opornosc¢ Q 0,01 0,01
* - niepotrzebne skresli¢




Dokumentacja systemu utrzymania Strona 130/185
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Parowozy serii Ol49, PtT4K7r,] ng'?'S‘ZT%Syﬁ(Z),k} k%zz, Ol12, OKz32, Tr12, Zalacznik | 7/N[4/34]
Zestaw kotowy toczny parowozu Pt47 - zarys EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%
ZTHEB ,lig
C:
L]
= .
22! [
o I ; g
- DALLLE LULLLL b DAL L L bRl L LU AL LU L S Lt A R - ekl E G
. - TR
~1G1AB
TALED)
ES
o
qr
Sita wttaczania na kazdy mm .
Srednicy otworu piasty [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopdw korbowych kot 4:6 Dopuszczalny moment
napednych oraz két wigzanych niewywazania 0,250
os/koto bose dla parowozow 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkosé Wielkos¢. Strona ,
Lp . ; Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D' | 1000/ 1200 950/1150
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ' <1 <1
: |D-D'|
tocznych w jednym
zestawie
2 | Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$c¢ obreczy 75 j =45
Jo 1 2
szeroko$¢ obreczy 140; 14072
srednica kota bosego D1 ---
odlegto$¢ miedzy wew. A 1360°, 1360°,
ptaszczyznami obreczy
wysokos¢ obrzeza Ow 28103 2807
grubos$c¢ obrzeza Oy 32,50 = 28,5
stromos¢ obrzeza qr 10,8703 10,8703
3 | Szyjki osi D3 | 180(p)/190(t) | 173(p)/183(t)
4 |Opornosé¢ Q 0,01 0,01

* - niepotrzebne skresli¢
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Wojciech Marszatkiewicz

Arkusz

Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12,

TKh49, Ty2, Ty42, TKt48

Zatgcznik 7/N[5/34]

Zestaw kotowy wigzany parowozu Pt47 - zarys EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%

7|HIAB *;i'?
G
o]
- =] )
o I ; -
= | | - =
i /1GIAB
Ay (Ag)
==|
]
Qg
Sita wttaczania na kazdy mm -
Srednicy otworu piasty [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopow korbowych kot 4+6 Dopuszczalny moment
napednych oraz kot wigzanych niewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkosc¢ Wielkos¢. Strona .
Lp g ; Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D' 1850 1790
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ) <0,5 <05
: : |D-D’|
wigzanych w jednym
zestawie na 1000mm
srednicy
2 |Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$¢ obreczy (o) 75 j =45
szeroko$¢ obreczy b 140 31 140 ﬁ
Srednica kota bosego D1 1700 1695
odlegto$¢ miedzy wew. A; 1360 ‘32 1360 ‘32
Ptaszczyznami obreczy
wysokos¢ obrzeza Ow 28 tg:g 28 i8;§
grubo$c¢ obrzeza Oy 32,50 > 28,5
stromos¢ obrzeza qr 10,8707 10,8073
3 | Szyijki osi D3 245 234
4 | Czopy wigzarow Dw 130 127
5 | Opornosé Q 0,01 0,01
* - niepotrzebne skresli¢
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Arkusz

TKh49, Ty2, Ty42,

Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12,

TKt48

Zatgcznik 7/N[6/34]

Zestaw kotowy napedny parowozu Pt47 - zarys 28AC10-140 ZN-94/PKP-3511-01

Og
1::

r‘.’
T - ) .ﬁ
a I ; i
I | N R FR—" E——— ~ =
b l ! - o
~|GIAB
M Ay (Ag)
=
o
b
Sita wttaczania na kazdy mm -
Srednicy otworu piasty [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopow korbowych kot 4:6 Dopuszczalny moment
napednych oraz kot wigzanych niewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkosc¢ WielkosS¢. Strona ,
Lp g ; Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D' 1850 1790
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ) <0,5 <0,5
: : |D-D’|
wigzanych w jednym
zestawie na 1000mm
srednicy
2 |Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$¢ obreczy (o) 75 j =45
szeroko$¢ obreczy b 140 31 140 ﬁ
Srednica kota bosego D1 1700 1695
odlegtos¢ migdzy wew. A; 1360°, 1360°,
Ptaszczyznami obreczy
wysokos¢ obrzeza Ow 28 tg:g 28 i8;§
grubo$c¢ obrzeza Oy 2303 23 0%
3 | Szyjki osi D3 245 234
4 | Czopy wigzaréw Dw 200 198
5 | Czopy napedny Dk 180 172
6 | Czopy przeciwkorby Dn 70 65
7 | Opornosé Q 0,01 0,01
* - niepotrzebne skresli¢
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Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii 0149, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12, _
TKh49, Ty2, Ty42, TKt48 Zalgeznik | 7/N[7/34]

Zestaw kotowy toczny parowozu Pm36 - zarys EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%

ZIHIAB _lﬂ

& T — |-
RS B8 11 O PRSI SRR ) RS IPRR ON- S 8 PP S ——— =

1 : RN
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TGI8
M A, (A,)
£
o
b qp
Sita wttaczania na kazdy mm -
Srednicy otworu piasty [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopow korbowych kot 4:6 Dopuszczalny moment
napednych oraz két wigzanych niewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkos¢ WielkosS¢. Strona ,
Lp . ; Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D’ 1000(p) / 950(p) /
1250(t) 1200(t)
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ' <1 <1
: |D-D'|
tocznych w jednym
zestawie
2 | Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$¢ obreczy 0] 75 j =45
Jo 1 2
szeroko$¢ obreczy b 140; 1407
srednica kota bosego D1 -
odlegto$¢ miedzy wew. A; 1360°, 1360°,
ptaszczyznami obreczy
wysokos¢ obrzeza Ow 28103 2807
grubos$c¢ obrzeza Oy 32,50 = 28,5
stromos$¢ obrzeza ar 10,8703 10,8f3ﬁ
3 | Szyjki osi D3 [170(p)/180(t) [ 157(p)/175(t)
4 | Opornosé¢ Q 0,01 0,01

* - niepotrzebne skresli¢



* _

iepotrzebne skresli¢

Dokumentacja systemu utrzymania Strona 134/185
Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii Ol49, PtT4K7r,] fgﬁg'z,ﬂsyhg,k} k%zz, Ol12, OKz32, Tr12, Zalacznik | 7/N[8/34]
Zestaw kotowy wigzany parowozu Pm36 - zarys EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%
[ZTHIAB -lig
C:
r-..}
- = ﬁ
il _ [ . _
| S| S RN (AN, —— l— 55
[ | = =
i ~1G1AB
M A, (A,)
£
o
b qp
Sita wttaczania na kazdy mm -
Srednicy otworu piasty [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopow korbowych kot 4:6 Dopuszczalny moment
napednych oraz kot wigzanych niewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkos¢ WielkosS¢. Strona ,
Lp g ; Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D' 2000 1940
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ) <05 <0,5
: : |D-D’|
wigzanych w jednym
zestawie na 1000mm
srednicy
2 |Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$¢ obreczy (o) 75 j =45
Jo 1 2
szerokos¢ obreczy b 140 3 140 fz
Srednica kota bosego D1 1850 1845
odlegtos¢ migdzy wew. A; 1360°, 1360°,
Ptaszczyznami obreczy
wysokos¢ obrzeza Ow 28 tg:g 28 iS;Z
grubo$c¢ obrzeza Oy 32,50 > 28,5
stromos¢ obrzeza ar 10,8703 10,8703
3 | Szyjki osi D3 230 219
4 | Czopy wigzarow Dw 100 98
5 |Opornosé Q 0,01 0,01
n




Dokumentacja systemu utrzymania Strona 135/185
Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii 0149, P_tr4K7r,1 IQT'?F?,ZT'FFS)M(Z),I('} . ct)4|;22, Ol12, OKz32, Tr12, Zataoznik | 7/N[9/34]
Zestaw kotowy napedny parowozu Pm36 - zarys 28AC15-140 ZN-94/PKP-3511-01
T8 _lig
G
L]
=
s ]: H -
] ' = ¥
Z1GIAB
=1 Az (Ag) |
=
o
b
Sita wttaczania na kazdy mm -
Srednicy otworu piasty [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopow korbowych kot 4:6 Dopuszczalny moment
napednych oraz kot wigzanych niewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkosc¢ WielkosSc. Strona ,
Lp g ; Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D' 2000 1940
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ) <0,5 <0,5
: : |D-D’|
wigzanych w jednym
zestawie na 1000mm
srednicy
2 |Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$¢ obreczy (o) 75 j =45
Jo 1 2
szerokos¢ obreczy b 140 3 140 fz
Srednica kota bosego D1 1850 1845
odlegtos¢ migdzy wew. A; 1360°, 1360°,
Ptaszczyznami obreczy
wysokos¢ obrzeza Ow 28 tg:g 28 i8;§
grubo$c¢ obrzeza Oy 180 180
3 | Szyjki osi D3 230 223
4 | Czopy wigzaréw Dw 190 188
5 | Czopy napedny Dk 160 153
6 | Czopy przeciwkorby Dn 70 65
7 | Opornosé Q 0,01 0,01
n

* - niepotrzebne skresli¢




Dokumentacja systemu utrzymania Strona 136/185
Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii Ol49, PtT4K7r,] fgﬁg'zﬁsyhg,k} kﬂézz, Ol12, OKz32, Tr12, Zalacznik | 7/N[10/34]
Zestaw kotowy toczny parowozu Tr5 - zarys EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%
ZTHEB fg
C:
Lo
Q [l
o [ ; g
- - [ — ------.----:--- - [T [ — = =3
| . - =]
Z1GIAB
M A, (A,)
o
b qp
Sita wttaczania na kazdy mm i
Srednicy otworu piasty [KN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopdw korbowych kot 4+6 Dopuszczalny moment
napednych oraz két wigzanych niewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkosé Wielko$¢. Strona .
Lp . . Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D' 850 800
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ' <1 <1
. |D-D'|
tocznych w jednym
zestawie
2 |Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$¢ obreczy (o) 75 j =45
Jo 1 +2
szerokos¢ obreczy b 140 3 1407
Srednica kota bosego D1 ---
odlegtos¢ migdzy wew. A; 1360°, 1360°,
ptaszczyznami obreczy
wysokos¢ obrzeza Ow 28 tg:g 28 i8;§
grubo$c¢ obrzeza Oy 32,50 > 28,5
stromos$c¢ obrzeza qr 10,8703 10,8703
3 | Szyjki osi D3 160 148
4 | Opornosé Q 0,01 0,01

* - niepotrzebne skresli¢




Dokumentacja systemu utrzymania Strona 137/185
Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii 0149, F>tT4K7r,1 IQT'??,ZT'FFS)M(Z),I('} . ct)4k822, Ol12, OKz32, Tr12, Zataoznik | 7/N[11/34]
Zestaw kotowy wigzany parowozu Tr5 - zarys 28AC15-140 ZN-94/PKP-3511-01
/|HIAB Og
=
Y
[=1
5 i [
) :|: i R
A= o | e
= | | = %
/ICIAB
-1 Az (Ag)
==
o
b dg
Sl’fa'wt’faqzama na ka;dy mm [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
Srednicy otworu piasty
o$/koto bose dla tendrow,
czopow korbowych kot 4:6 Dopuszczalny moment
napednych oraz két wigzanych niewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkosé Wielko$¢. Strona .
Lp . . Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D’ 1350 1290
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ID-D’| <0,5 <05
wigzanych w jednym
zestawie na 1000mm
srednicy
2 | Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$c¢ obreczy (o) 75 ff =45
Jeo 1 2
szeroko$¢ obreczy b 140; 1407
srednica kota bosego D1 1200 1192
odlegtos¢ miedzy wew. A; 1360°, 1360°,
Ptaszczyznami obreczy
wysoko$¢ obrzeza Ow 28103 2817
grubosc¢ obrzeza (zarys EN Oy 32,57 = 28,5
13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%)
grubosc¢ obrzeza (zarys Oy 1807 180
28AC15-140 ZN-94/PKP-3511-01)
stromos¢ obrzeza dr 10,803 10,8073
3 | Szyjki osi D3 210 198
4 | Czopy wigzaréw Dw 100 97
5 |Opornosé Q 0,01 0,01
* - niepotrzebne skresli¢




*

iepotrzebne skresli¢

Dokumentacja systemu utrzymania Strona 138/185
Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii Ol49, PtT4K7r,] zEaTiS'z,T%;z),k} ,Kﬂézz, Ol12, OKz32, Tr12, Zalacznik | 7/N[12/34]
Zestaw kotowy napedny parowozu Tr5 - zarys 28AC10-140 ZN-94/PKP-3511-01
[IHIAB 99
; 5
L]
E "
o I ; "
FAt== et R e Sttt =
H l - )
~1GAB)
=1 Az (Ag) |
==|
o
Sita wttaczania na kazdy mm -
Srednicy otworu piasty [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopow korbowych kot 4:6 Dopuszczalny moment
napednych oraz két wigzanych niewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkos¢ WielkosS¢. Strona ,
Lp g ; Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D' 1350 1290
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ) <05 <0,5
: : |D-D’|
wigzanych w jednym
zestawie na 1000mm
srednicy
2 |Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubosc¢ obreczy O 75° 245
Jo 1 2
szerokos¢ obreczy b 140 3 140 fz
Srednica kota bosego D1 1200 1192
odlegtos¢ migdzy wew. A; 1360°, 1360°,
Ptaszczyznami obreczy
wysokos¢ obrzeza Ow 28 tg:g 28 i8;§
grubo$c¢ obrzeza Oy 2303 23 0%
3 | Szyjki osi D3 210 198
4 | Czopy wigzaréw Dw 175 165
5 | Czopy napedny Dk 175 165
6 | Czopy przeciwkorby Dn 50 47
7 | Opornosé Q 0,01 0,01
n




Dokumentacja systemu utrzymania Strona 139/185
Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii 0149, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12, .
TKh49, Ty2, Ty42, TKt48 Zatacznik | 7/N[13/34]

Zestaw kotowy toczny parowozu Ok1 / Ok22* - zarys EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%

ZIHEB *;i@
C:
P‘-’
=] -
2 [
i | == [ _|.
. L §| N . MU NS\ — — o2 =
- l -
/1GIAB
Ay (Ag)
]
Qe
Sita wttaczania na kazdy mm -
Srednicy otworu piasty [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
Czopéw korbowych ké} 4-+6 D.OpUSZC_Zamy moment
napednych oraz két wigzanych niewywazania 0,250
os/koto bose dla parowozow 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkosé Wielko$¢. Strona .
Lp . ; Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D’ 1000 950
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ' <1 <1
. |D-D’|
tocznych w jednym
zestawie
2 | Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$c¢ obreczy (o) 75 j =45
szeroko$¢ obreczy b 140 31 140 f_f,
srednica kota bosego D1 --- ---
odlegtos¢ miedzy wew. A; 1360°, 1360°,
ptaszczyznami obreczy
wysokos$¢ obrzeza Ow 28103 2807
grubosc¢ obrzeza Oy 32,50 = 28,5
stromos$c¢ obrzeza dr 10,8703 10,8703
3 | Szyjki osi D3 170 161
4 | Opornosc¢ Q 0,01 0,01

* - niepotrzebne skresli¢




*

Dokumentacja systemu utrzymania Strona 140/185
Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii Ol49, PtT4K7r,] fgﬁg'zﬁsyhg,k} k%zz, Ol12, OKz32, Tr12, Zalacznik | 7/N[14/34]
Zestaw kotowy wigzany parowozu Ok1 / Ok22* - zarys EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%
ZTHAB 0g
[}
an]
[} i a
o | [ — -
25
= [ f i
/1G1AB]
1 Az (Ag)
=|
L]
b Qg
Sita wttaczania na kazdy mm .
Srednicy otworu piasty [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopow korbowych kot 4+6 Dopuszczalny moment
napednych oraz kot wigzanych niewywazania 0,250
os/koto bose dla parowozow 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkosé Wielkosé. Strona ,
Lp . ; Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
srednica D,D' 1750 1690
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot , <0,5 <0,5
: : |D-D’|
wigzanych w jednym
zestawie na 1000mm
srednicy
2 | Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$¢ obreczy (o) 75 ff =45
Jo 1 2
szeroko$¢ obreczy b 140; 1407
srednica kota bosego D1 1600 1590
odlegtos¢ miedzy wew. A; 1360°, 1360°,
Ptaszczyznami obreczy
wysokos¢ obrzeza Ow 28 jg:g 28 jgé
grubosc¢ obrzeza Oy 32,50 = 28,5
stromos¢ obrzeza ar 10,8 i‘éﬁ 10,8 i‘éﬁ
3 | Szyjki osi D3 210 198
4 | Czopy wigzaréw Dw 100 97
5 |Opornosé Q 0,01 0,01
n

iepotrzebne skresli¢
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Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii 0149, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12, .
TKh49, Ty2, Ty42, TKt48 Zatacznik | 7/N[15/34]

Zestaw kotowy napedny parowozu Ok1 / Ok22* - zarys 28AC15-140 ZN-94/PKP-3511-01

/HRAB PO
F
a _ .
TCRB—1)
5 Az (Ag) L'
==
o
S”aé\pgganﬁisrggvg?uks;gymm [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopdw korbowych kot 4+:6 Dopuszczalny moment
napednych oraz kot wigzanych niewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
L Okreslenie Wielkosé Wielko$¢. Strona .
p : : Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D’ 1750 1690
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot D-D’ <0,5 <05
wigzanych w jednym ID-D’]
zestawie na 1000mm
srednicy
2 | Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$c¢ obreczy (o) 75 ff =45
szeroko$¢ obreczy b 140 31 140 f_%,
srednica kota bosego D1 1600 1590
odlegtos¢ miedzy wew. A; 1360°, 1360°,
Ptaszczyznami obreczy
wysoko$¢ obrzeza Ow 28707 28703
grubosc¢ obrzeza Oy 180 18;%°
3 | Szyijki osi D3 210 198
4 | Czopy wigzarow Dw 190 179
5 | Czopy napedny Dk 165 157
6 |Czopy przeciwkorby Dn 50 47
7 | Opornosc¢ Q 0,01 0,01
* - niepotrzebne skresli¢




Dokumentacja systemu utrzymania Strona 142/185
Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii Ol49, PtT4K7r,] fgﬁg'zﬁsyhg,k} kﬂézz, Ol12, OKz32, Tr12, Zalacznik | 7/N[16/34]
Zestaw kotowy toczny parowozu OI12 - zarys EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%
/THIAB BT
[
r‘-}
[ ) .ﬁ
o [ ; e
|| TRUNINUIN SRR b ISS—— By
] . - R
~|GIAB
b Ag (Ag)
=|
L]
b Qr
Sita wttaczania na kazdy mm i
Srednicy otworu piasty [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopow korbowych kot 4:6 Dopuszczalny moment
napednych oraz kot wigzanych niewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkosé Wielko$¢. Strona .
Lp . . Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D’ 870 820
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ' <A1 <1
. |D-D'|
tocznych w jednym
zestawie
2 |Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$¢ obreczy (o) 75 j =45
Jo 1 2
szerokos¢ obreczy b 140 3 140 fz
Srednica kota bosego D1
odlegtos¢ migdzy wew. A; 1360°, 1360°,
ptaszczyznami obreczy
wysokos¢ obrzeza Ow 28 tg:g 28 i8;§
grubos¢ obrzeza Oqg 32,50 2285
stromos¢ obrzeza ar 10,8703 10,8703
3 | Szyjki osi D3 200 179
4 | Opornosé Q 0,01 0,01

* - niepotrzebne skresli¢




TKh49, Ty2, Ty42, TKt48

Dokumentacja systemu utrzymania Strona 143/185
Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii 0149, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12, Zatacznik | 7/N[17/34]

Zestaw kotowy wigzany parowozu OI12 - zarys EN 13715 - $S1002/h28/e32,5/6,7%

ZIHEB *lig
C:
Lo
- [
o i [ -
i | - =
i ~|GIAB
b Ag (Ag)
=|
L]
b Qr
Sita wttaczania na kazdy mm -
Srednicy otworu piasty [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopdw korbowych kot 46 Dopuszczalny moment
napednych oraz kot wigzanych niewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkosc¢ Wielkos¢. Strona .
Lp g ; Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D' 1625 1565
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ) <0,5 <05
: : |D-D’|
wigzanych w jednym
zestawie na 1000mm
srednicy
2 |Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$¢ obreczy (o) 75 j =45
szeroko$¢ obreczy b 140 31 140 ﬁ
Srednica kota bosego D1 1475 1467
odlegtos¢ migdzy wew. A; 1360°, 1360°,
Ptaszczyznami obreczy
wysokos¢ obrzeza Ow 28 tg:g 28 i8;§
grubo$c¢ obrzeza Oy 32,50 > 28,5
stromos¢ obrzeza qr 10,8707 10,8073
3 | Szyjki osi D3 180 173
4 | Czopy wigzaréw Dw 86 77
5 |Opornosé Q 0,01 0,01
* - niepotrzebne skresli¢




Dokumentacja systemu utrzymania Strona 144/185
Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii Ol49, PtT4K7r,] fgﬁs'zﬁsyhg,k} kﬂézz, Ol12, OKz32, Tr12, Zalacznik | 7/N[18/34]
Zestaw kotowy napedny parowozu OI12 - zarys EN 13715 - $S1002/h28/e32,5/6,7%
[THEB 0g
]
7
Lo
(=] i - .
o | ____‘|E__________; ___] P
L5 =
} | - ]
/1GIAB—8 7
+ Ay (Ay) ‘
Lo
b qp
Sita wttaczania na kazdy mm i
Srednicy otworu piasty [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopdw korbowych kot 4+6 Dopuszczalny moment
napednych oraz két wigzanych niewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
L Okreslenie Wielkosé Wielko$¢. Strona .
p : : Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 |Okregi toczne
Srednica D,D’ 1625 1565
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ) <0,5 <05
: ) |D-D’|
wigzanych w jednym
zestawie na 1000mm
srednicy
2 | Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubosc¢ obreczy o) 757 245
Jeo 1 2
szeroko$¢ obreczy b 140; 140
srednica kota bosego D1 1475 1467
odlegtos¢ miedzy wew. A; 1360°, 1360°,
Ptaszczyznami obreczy
wysoko$¢ obrzeza Ow 28103 2807
grubosc¢ obrzeza Oy 32,50 = 28,5
stromos¢ obrzeza ar 10,8 i‘éﬁ 10,8 i‘éﬁ
3 | Szyjki osi D3 200 191
4 | Czopy wigzaréw Dw 152 148
5 | Czopy napedny D« 130 124
6 | Czopy przeciw korby Dn 80 74
7 | Opornosé Q 0,01 0,01
* - niepotrzebne skresli¢
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Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii 0149, F>tT4K7r,1 IQT'??,ZT'FFS)IZ(Z),I('} . ct)4k822, Ol12, OKz32, Tr12, Zatacanik | 7/N[19/34]
Zestaw kotowy toczny parowozu OKz32 - zarys EN 13715 - $S1002/h28/e32,5/6,7%
“IHIAB *;ig
G
o]
E [l
o [ ; -
P - --.-.--.----.--...---:. o, o i i i i = =¥
. ' B 3
~1G1AB]
b Ay (As)
E=
L]
qp
Sl’falwt’fac;zama na ka_zdy mm [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
Srednicy otworu piasty
o$/koto bose dla tendrow,
czopow korbowych kot 4:6 Dopuszczalny moment
napednych oraz kot wigzanych nlewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkosé Wielko$¢. Strona .
Lp . . Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D’ 860 810
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ' <A1 <1
. |D-D'|
tocznych w jednym
zestawie
2 |Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$¢ obreczy (o) 75 j =45
Jo 1 2
szerokos¢ obreczy b 140 3 140 fz
Srednica kota bosego D1
odlegtos¢ migdzy wew. A; 1360°, 1360°,
ptaszczyznami obreczy
wysokos¢ obrzeza Ow 28 tg:g 28 i8;§
grubo$c¢ obrzeza Oy 32,50 > 28,5
stromos¢ obrzeza qr 10,8707 10,8073
3 | Szyjki osi D3 170 165
4 | Opornosé Q 0,01 0,01

* - niepotrzebne skresli¢
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Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii 0149, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12, :
TKN49, Ty2, Tyd2, TKt48 Zatacznik | 7/N[20/34]

Zestaw kotowy wigzany parowozu OKz32 - zarys EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%

/THAB *lig
C:
Lo
- = .
[ | ' - =
i Z1GIAB
M A, (A,)
o
b qp
Sita wttaczania na kazdy mm -
Srednicy otworu piasty [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopow korbowych kot 4:6 Dopuszczalny moment
napednych oraz kot wigzanych niewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkos¢ WielkosS¢. Strona ,
Lp K ; Uwagi
onstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
D,D’ 1450 1390
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ) <05 <0,5
: : |D-D’|
wigzanych w jednym
zestawie na 1000mm
2
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
grubos$¢ obreczy (o) 75 j =45
szeroko$¢ obreczy b 140 31 140 ﬁ
Srednica kota bosego D1 1300 1292
odlegtos¢ migdzy wew. A; 1360°, 1360°,
Ptaszczyznami obreczy
wysokos¢ obrzeza Ow 28 tg:g 28 iS;Z
grubo$c¢ obrzeza Oy 32,50 > 28,5
stromos¢ obrzeza ar 10,8703 10,8703
3 | Szyjki osi D3 230 213
4 | Czopy wigzarow Dw 120 117
5 |Opornosé Q 0,01 0,01
n

* _

iepotrzebne skresli¢
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Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii 0149, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12, )
TKh49, Ty2, Ty42, TKt48 Zatacznik | 7/N[21/34]

Zestaw kotowy napedny parowozu OKz32 - zarys 28AC15-140 ZN-94/PKP-3511-01

FEESL.

r‘.}
' 3 e
= 1 :|: H _
i = rar--" """"""“‘""':' . - A Lol ettt 3 =
(. ' -
/IGIAB
1 Az (Ag) |
ES
o
b
Sita wttaczania na kazdy mm .
Srednicy otworu piasty [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopow korbowych kot 4+6 Dopuszczalny moment
napednych oraz kot wigzanych niewywazania 0,250
os/koto bose dla parowozow 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkosé Wielkos¢. Strona ,
Lp . ; Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D' 1450 1390
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot , <0,5 <0,5
: : |D-D’|
wigzanych w jednym
zestawie na 1000mm
srednicy
2 | Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$c¢ obreczy (o) 75 j =45
Jo 1 2
szeroko$¢ obreczy b 140; 14072
srednica kota bosego D1 1300 1292
odlegtos¢ miedzy wew. A; 1360°, 1360°,
Ptaszczyznami obreczy
wysokos¢ obrzeza Ow 28 jg:g 28 jgé
grubosc¢ obrzeza Oy 32,50 = 28,5
stromos¢ obrzeza ar 10,8 i‘éﬁ 10,8 i‘éﬁ
3 | Szyijki osi D3 245 234
4 | Czopy wigzaréw Dw 200 198
5 | Czopy napedny D« 180 172
6 | Czopy przeciw korby Dn 75 70
7 | Opornosé Q 0,01 0,01
* - niepotrzebne skresli¢
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Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii Ol49, PtT4K7r,] zEaTiS'z,T%;z),k} ,Kﬂézz, Ol12, OKz32, Tr12, Zatacanik | 7/N[22/34]
Zestaw kotowy toczny parowozu Tr12 - zarys EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%
ZTHEB 0g
L]
7
Lo
=
o [ ; g
- - [ — [ AT NN X [T - = =3
| o =
~1G1AB
M A, (A,)
£
o
b qp
Sita wttaczania na kazdy mm -
Srednicy otworu piasty [KN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopow korbowych kot 4+6 Dopuszczalny moment
napednych oraz két wigzanych niewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkos¢ WielkosS¢. Strona ,
Lp g ; Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D' 970 020
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ' <A1 <1
: |D-D'|
tocznych w jednym
zestawie
2 | Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$¢ obreczy (o) 75 ff =45
SR 1 2
szeroko$¢ obreczy b 140; 1407
srednica kota bosego D1
odlegtos¢ miedzy wew. A; 1360°, 1360°,
ptaszczyznami obreczy
wysokos¢ obrzeza Ow 28 jg:g 28 jgé
grubosc¢ obrzeza Oy 32,50 = 28,5
stromos$¢ obrzeza ar 10,8 fgﬁ 10,8 i‘éﬁ
3 | Szyjki osi D3 200 179
4 |Opornosc¢ Q 0,01 0,01

* - niepotrzebne skresli¢
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Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii 0149, F>tT4K7r,1 IQT'??,ZT'FFS)M(Z),I('} . ct)4k822, Ol12, OKz32, Tr12, Zatacanik | 7/N[23/34]
Zestaw kotowy wigzany parowozu Tr12 - zarys EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%
AHIAB *;ig
=
L]
= o
g b
a I ; gasin
| o =]
Z1G1AB
1 Az (Ag)
=z
ol
b
Sl’fa'wt’fac?zanla na ka;dy mm [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
Srednicy otworu piasty
o$/koto bose dla tendrow,
czopdw korbowych kot 46 Dopuszczalny moment
napednych oraz kot wigzanych niewywazania 0,250
os/koto bose dla parowozow 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkosé Wielkos¢. Strona ,
Lp . ; Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D' 1320 1260
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot , <0,5 <0,5
: : |D-D’|
wigzanych w jednym
zestawie na 1000mm
srednicy
2 | Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$c¢ obreczy (o) 75 ff =45
Jo 1 2
szeroko$¢ obreczy b 140; 14072
srednica kota bosego D1 1170 1162
odlegtos¢ miedzy wew. A; 1360°, 1360°,
Ptaszczyznami obreczy
wysokos¢ obrzeza Ow 28 jg:g 28 jgé
grubosc¢ obrzeza (zarys EN Oy 32,57 = 28,5
13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%)
grubo$c¢ obrzeza (zarys Oy 180 180
28AC15-140 ZN-94/PKP-3511-01)
stromos$c¢ obrzeza dr 10,8 jgﬁ 10,8 jgﬁ
3 | Szyijki osi D3 200 188
4 | Czopy wigzaréw Dw 86 83
5 | Opornosc¢ Q 0,01 0,01
* - niepotrzebne skresli¢




*

iepotrzebne skresli¢
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Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii Ol49, PtT4K7r,] fg”,"iﬁ‘z,T%sy’ﬁ,k} kﬂgzz, Ol12, OKz32, Tr12, Zatacanik | 7/N[24/34]
Zestaw kotowy napedny parowozu Tr12 - zarys EN 13715 - $S1002/h28/e32,5/6,7%
B 01
; 5
L]
=
o ]: i _—
H l ' - )
Z1G1AB
=1 Ay (Ag) |
==|
o
Sita wttaczania na kazdy mm .
Srednicy otworu piasty [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopdw korbowych kot 46 Dopuszczalny moment
napednych oraz kot wigzanych niewywazania 0,250
os/koto bose dla parowozow 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkosé Wielkosé. Strona ,
Lp . ; Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
srednica D,D' 1320 1260
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot , <0,5 <0,5
: : |D-D’|
wigzanych w jednym
zestawie na 1000mm
srednicy
2 | Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$¢ obreczy (o) 75 ff =45
Jo 1 2
szeroko$¢ obreczy b 140; 1407
srednica kota bosego D1 1170 1162
odlegtos¢ miedzy wew. A; 1360°, 1360°,
Ptaszczyznami obreczy
wysokos¢ obrzeza Ow 28 jg:g 28 jgé
grubosc¢ obrzeza Oy 2370 2377
3 | Szyjki osi D3 220 213
4 | Czopy wigzaréw Dw 178 172
5 |Czopy napedny Dk 154 142
6 | Czopy przeciwkorby Dn 80 74
7 | Opornosc¢ Q 0,01 0,01
n
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Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii 0149, F>tT4K7r,1 f&”??’zﬁsy’fik} 5 %22, Ol12, OKz32, Tr12, Zatacanik | 7/N[25/34]
Zestaw kotowy wigzany parowozu TKh49 - zarys EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%
7|HAB *lig
D
r‘.}
- = . ﬁ
o [ ; s
= | - =
i 1G]AB
b Ay (Ag)
|
L
b Qr
Sita wttaczania na kazdy mm -
Srednicy otworu piasty [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopow korbowych kot 4+6 Dopuszczalny moment
napednych oraz kot wigzanych niewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkos¢ WielkosSc. Strona ,
Lp g ; Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D' 1150 1090
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ) <05 <0,5
: : |D-D’|
wigzanych w jednym
zestawie na 1000mm
srednicy
2 |Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$¢ obreczy (o) 75 j =45
Jo 1 2
szerokos¢ obreczy b 140 3 140 fz
Srednica kota bosego D1
odlegtos¢ migdzy wew. A; 1360°, 1360°,
Ptaszczyznami obreczy
wysokos¢ obrzeza Ow 28 tg:g 28 i8;§
grubo$c¢ obrzeza Oy 32,50 > 28,5
stromos¢ obrzeza qr 10,8707 10,8073
3 | Szyjki osi D3 170 159
4 | Czopy wiagzaréw Dw
5 | Opornosé Q 0,01 0,01
* - niepotrzebne skresli¢
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Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii 0149, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12, :
TKN49, Ty2, Tyd2, TKt48 Zatacznik | 7/N[26/34]

Zestaw kotowy napedny parowozu TKh49 - zarys EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%

THEB 0g
L]
%)
L]
= ) ) .
o E s
! [ | 3l=
} i - ]
/IGIB— 7]
¥ Az (Ay) |
=)
O
b qp
Sita wttaczania na kazdy mm i
Srednicy otworu piasty [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopow korbowych kot 4:6 Dopuszczalny moment
napednych oraz két wigzanych niewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkosé Wielko$¢. Strona .
Lp . . Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D’ 1150 1090
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ) <0,5 <05
: ) |D-D’|
wigzanych w jednym
zestawie na 1000mm
srednicy
2 | Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$c¢ obreczy (o) 75 ff =45
szeroko$¢ obreczy b 140 31 140 i
srednica kota bosego D1
odlegtos¢ miedzy wew. A; 1360°, 1360°,
Ptaszczyznami obreczy
wysoko$¢ obrzeza Ow 28103 2807
grubosc¢ obrzeza Oy 32,50 = 28,5
stromos¢ obrzeza ar 10,8 i‘éﬁ 10,8 i‘éﬁ
3 | Szyijki osi D3 170 159
4 | Czopy wigzaréw Dw
5 | Czopy napedny D«
6 | Czopy przeciw korby Dn
7 | Opornosé Q 0,01 0,01
n

* - niepotrzebne skresli¢
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Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii 0149, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12, .
TKh49, Ty2, Ty42, TKt48 Zatacznik | 7/N[27/34]

Zestaw kotowy toczny parowozu Ty2 / Ty42* - zarys EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%

ZIHEB 0
[
r‘.}
= ) .ﬁ
o [ ; e
H |' ' " ks, o
~|GIAB
b Ag (Ag)
=|
L]
b Qr
Sita wttaczania na kazdy mm o
Srednicy otworu piasty [KN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopdw korbowych kot 4+6 Dopuszczalny moment
napednych oraz két wigzanych niewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkosé Wielko$¢. Strona .
Lp . . Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D' 850 800
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ' <1 <1
. |D-D'|
tocznych w jednym
zestawie
2 |Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$¢ obreczy (o) 75 j =45
szeroko$¢ obreczy b 140 31 140 ﬁ
Srednica kota bosego D1
odlegtos¢ migdzy wew. A; 1360°, 1360°,
ptaszczyznami obreczy
wysokos¢ obrzeza Ow 28 tg:g 28 i8;§
grubo$c¢ obrzeza Oy 32,50 > 28,5
stromos¢ obrzeza qr 10,8707 10,8073
3 | Szyijki osi D3 160 149
4 | Opornosé Q 0,01 0,01

* - niepotrzebne skresli¢
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Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii 0149, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12, .
TKN49, Ty2, Tyd2, TKt48 Zatacznik | 7/N[28/34]

Zestaw kotowy wigzany parowozu Ty2 / Ty42* - zarys EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%

*

iepotrzebne skresli¢

/|HIAB Og
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an]
[} i a
o [ ; -
= 3 f i
~/1GIAB
1 Az (Ag)
=|
L]
b Qg
Sita wttaczania na kazdy mm .
$rednicy otworu piasty [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopdw korbowych kot 46 Dopuszczalny moment
napednych oraz kot wigzanych niewywazania 0,250
os/koto bose dla parowozow 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkosé Wielkosé. Strona ,
Lp . ; Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D' 1500 1440
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot , <0,5 <0,5
: : |D-D’|
wigzanych w jednym
zestawie na 1000mm
srednicy
2 | Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$¢ obreczy (o) 75 ff =45
szerokos¢ obreczy b 140 31 140 f_%,
Srednica kota bosego D1 1350 1345
odlegtos¢ miedzy wew. A; 1360°, 1360°,
Ptaszczyznami obreczy
wysokos¢ obrzeza Ow 28 jg:g 28 jgé
grubosc¢ obrzeza Oy 32,50 = 28,5
stromos¢ obrzeza ar 10,8 i‘éﬁ 10,8 i‘éﬁ
3 | Szyjki osi D3 200 191
4 | Czopy wigzaréw Dw 100 98
5 |Opornosé Q 0,01 0,01
n
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Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii 0149, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12, .
TKh49, Ty2, Ty42, TKt48 Zatacznik | 7/N[29/34]

Zestaw kotowy napedny parowozu Ty2 / Ty42* - zarys 28AC15-140 ZN-94/PKP-3511-01

/HRAB PO
;i,
a _ .
o ] __,_IE__,___,___%_ ___.__-._._--._] = =
TCRB—1)
5 Az (Ag) L
==
o
S”aé\:gganﬁi;rg:,vg?uks;?;ymm [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopdw korbowych kot 4+6 Dopuszczalny moment
napednych oraz kot wigzanych niewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
L Okreslenie Wielkosé Wielko$¢. Strona .
p : : Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D’ 1500 1440
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot D-D’ <0,5 <0,5
wigzanych w jednym ID-D’l
zestawie na 1000mm
srednicy
2 | Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$¢ obreczy 75 j > 45
szeroko$¢ obreczy 140 31 140 ﬁ
srednica kota bosego D1 1350 1345
odlegtos¢ miedzy wew. A; 1360°, 1360°,
Ptaszczyznami obreczy
wysoko$c¢ obrzeza Ow 28703 28703
grubos$c¢ obrzeza Oy 1807 180
3 | Szyjki osi D3 230 219
4 | Czopy wigzarow Dw 220 210
5 | Czopy napedny Dk 180 172
6 |Czopy przeciwkorby Dn 70 65
7 | Opornos¢ Q 0,01 0,01
* - niepotrzebne skresli¢
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7 = Opracowat 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
PAROWDZOWNIA | Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm?gé?%ﬁ?ﬂ . %22, OI12, OKz32, Tr12, TRhA, | 510 ik | 7/N[30/34]
Zestaw kotowy toczny parowozu TKt48 - zarys EN 13715 - $S1002/h28/e32,5/6,7%
/HIAB RO
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b Qr
Sita wttaczania na kazdy mm .
Srednicy otworu piasty [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopow korbowych kot 4+6 Dopuszczalny moment
napednych oraz kot wigzanych niewywazania 0,250
os/koto bose dla parowozow 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkosc¢ WielkosS¢. Strona ,
Lp . ; Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D' 850 800
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ' <1 <1
: |D-D’|
tocznych w jednym
zestawie
2 | Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$¢ obreczy (o) 75 ff =45
Jo 1 2
szeroko$¢ obreczy b 140; 1407
srednica kota bosego D1
odlegtos¢ miedzy wew. A; 1360°, 1360°,
ptaszczyznami obreczy
wysoko$¢ obrzeza Ow 28103 28107
grubosc¢ obrzeza Oy 32,50 = 28,5
stromos¢ obrzeza ar 10,8 i‘éﬁ 10,8 i‘éﬁ
3 |[Szyijki osi D3 160 155(p)/159(t)
4 |Opornosc¢ Q 0,01 0,01

* - niepotrzebne skresli
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5= Opracowat 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
PAROWDZOWNIA | Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm_?Fs,Z:I'_rl_Sy,Al(z)’k_‘:_ 5 ct)4|é22, Oi12, OKz32, Tr12, TKN49, | 7o i | 7/N[31/34]
Zestaw kotowy wigzany parowozu TKt48 - zarys EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%
ZTHEB *;ﬂ
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o]
- [ ] .
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= | | = : =
i Z1GIAB
A (Az)
E=
o
qp
Sita wttaczania na kazdy mm o
Srednicy otworu piasty [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
czopow korbowych kot 4:6 Dopuszczalny moment
napednych oraz kot wigzanych nlewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
L Okreslenie Wielkosé Wielko$¢. Strona .
p : : Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D’ 1450 1390
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ) <0,5 <0,5
: ) |D-D’|
wigzanych w jednym
zestawie na 1000mm
srednicy
2 | Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$c¢ obreczy (o) 75 ff =45
36 1 2
szerokos¢ obreczy b 140 g 140 f3
srednica kota bosego D1 1300 1292
odlegtos¢ miedzy wew. A; 1360°, 1360°,
Ptaszczyznami obreczy
wysoko$¢ obrzeza Ow 28103 2807
grubosc¢ obrzeza Oy 32,50 = 28,5
stromos¢ obrzeza dr 10,8703 10,8703
3 | Szyjki osi D3 200 193
4 | Czopy wigzaréw Dw 120 112
5 |Opornosc¢ Q 0,01 0,01
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Parowozy serii 0149, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12, TKh49, :
T2, Tya2, TKI48 Zatacznik | 7/N[32/34]

Zestaw kotowy napedny parowozuTKt48 - zarys EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%

* _

iepotrzebne skresli¢

ZIHEB 09
o
L]
= ) ~
= i ]:_, pang
IGhE—3
‘* Ay (Ay)
£
o
b 9 g
Sita wttaczania na kazdy mm i
Srednicy otworu piasty [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
o$/koto bose dla tendrow,
Czopéw korbowych ké} 4-+6 D'OpUSZC.ZaIr.]y moment
napednych oraz két wigzanych niewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkosé Wielko$¢. Strona .
Lp . . Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D' 1450 1390
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ) <0,5 <05
: ) |D-D’|
wigzanych w jednym
zestawie na 1000mm
srednicy
2 | Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$c¢ obreczy (o) 75 ff =45
szeroko$¢ obreczy b 140 31 140 i
Srednica kota bosego D1 1300 1292
odlegtos¢é miedzy wew. A; 1360 92 1360 92
Ptaszczyznami obreczy
wysokos$¢ obrzeza Ow 28103 2807
grubosc¢ obrzeza Oy 32,50 = 28,5
stromos¢ obrzeza ar 10,8 fgﬁ 10,8 i‘éﬁ
3 | Szyjki osi D3 200 193
4 | Czopy wigzaréw Dw 190 182
5 | Czopy napedny D« 165 157
6 | Czopy przeciw korby Dn 50 47
7 | Opornosé Q 0,01 0,01
n
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PAROWDZOWNIA i .
PAROWOZOWNIA [ Parowozy serii OI49, Pt47, Pm_?Fs,Z:I'_rl_Sy,A‘(Z)’k_‘:_k ct)4|ézz, Oi12, OKz32, Tr12, TKna9, | o i | 7/N[33/34]
Zestaw kotowy tendra - zarys EN 13715 - S1002/h28/e32,5/6,7%
/HIAB *TDQ
C:
Lo
[
a [ —|-
] - SRS
~|GIAB
b Ag (Ag)
=|
L]
b Qr
Sl’falwt’fac;zama na ka_zdy mm [kN] Wywazanie statyczne [kg m]
Srednicy otworu piasty
o$/koto bose dla tendrow,
czopow korbowych kot 4:6 Dopuszczalny moment
napednych oraz kot wigzanych nlewywazania 0,250
o$/koto bose dla parowozéw 5+7 statycznego
Okreslenie Wielkosé Wielko$¢. Strona .
Lp . . Uwagi
pomiaru konstrukcyjna| naprawcza lewa | prawa
1 | Okregi toczne
Srednica D,D’ 1000 950
bicie promieniowe H 0,5 0,5
réznica srednic kot ' <A1 <1
. |D-D'|
tocznych w jednym
zestawie
2 |Obrecze
bicie boczne ptaszczyzn G 1 1
obreczy
grubos$¢ obreczy (o) 75 j =45
Jo 1 2
szerokos¢ obreczy b 140 3 140 fz
Srednica kota bosego D1 ---
odlegtos¢ migdzy wew. A; 1360°, 1360°,
ptaszczyznami obreczy
o 5 +0, 0,
wysokos¢ obrzeza Ow 28 70’2 28 foé
grubos¢ obrzeza Oqg 32,50 2285
stromos¢ obrzeza qr 10,8707 10,8073
3 | Opornosé Q 0,01 0,01

* - niepotrzebne skresli¢
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Parowozy serii 0149, PtT4K7r,1 fgr,nis’z,T;syﬁ(z),k} 5 alézz, 0l12, OKz32, Tr12, Zatacznik | 7/N[34/34]
BADANIA DEFEKTOSKOPOWE OSI
O$ zestawu wWg rysunku .........c.coeiviieieninennnn. nr fabryczny ................ rok produkdiji .........
Dane przyrzadu kontrolnego:
Typ Nr fabryczny/rok produkcji Glowice / nr
Wzmochienie Impuls Metody
Wynik sprawdzenia defektoskopowego
Uprawniony do badah
Imie i nazwisko Symbol Nr uprawnienia / data wydania Data Podpis

uprawnienia
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Opracowat

2016-10

Wojciech Marszatkiewicz

Arkusz

Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12, TKh49,

Ty2, Ty42, TKt48

Zatacznik | 8/N[1/1]

AGREGAT SPREZARKOWY

Typ sprezarki: H11a3 / H11a4 *

Karta pomiarowa

NFFADIYCZNY ..o
WYNIKI PIOD. ... nearaaeraae
. : Wyniki
Lp Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania uzyskane
1 | Temperatura otoczenia [°C]
2 | Cisnienie nominalne [MPa] 0,8 + 0,01
3 |Wydajnos¢ sprezarki [m3 h] 120/ 180

Wyniki ogledzin zewnetrznych

* - niepotrzebne skresli¢

Pomiaru dokonat

Mistrz Sekcji Napraw

Komisarz Odbiorczy

Data

Data

Data

Podpis

Podpis

Podpis
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Parowozy serii 0149, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12, TKh49, .
T2, Ty42, TKidS Zatacznik | 9/N[1/2]

PROTOKOL Z PROBY HAMULCA | UKLADU PNEUMATYCZNEGO

1.1. Hamulec samoczynny (przy uzyciu zaworu gtéwnego maszynisty)
Ustawiony na osobowy - cisnienie max. 0,40 + 0,02 MPa

1 2 3 4 5 6 7

O - y* O - y*

Stopniowe hamowanie

Stopniowe luzowanie x*+ 0,04 x* + 0,04

Petne hamowanie 0+y* 0+y*

Petne luzowanie x* + 0,04 15+ 20 x* + 0,04 15+ 20

Ponowne hamowanie 0+y* 0+y*

Hamowanie nagte 0+y* 3+5 0+y* 3+5

x*) — warto$¢ poczgtkowego cignienia
y*) — 0,95 wartoéci cisnienia ustalonego (zmierzonego na manometrze) po 90s liczac od chwili drgniecia wskazdweki

1.2. Ustawiony na towarowy - cinienie max. 0,40 + 0,02 MPa

1 2 3 4 5 6 7
Stopniowe hamowanie 0+y* 0+y*
Stopniowe luzowanie x* + 0,04 x* + 0,04
Petne hamowanie 0+y* 36 + 50 0=+y* 36 + 50
Petne luzowanie x*+ 0,04 x* + 0,04
Ponowne hamowanie 0+y* 0+y*
Hamowanie nagte 0+y* 20 + 28 0+y* 20 + 28

x*) — warto$¢ poczgtkowego cignienia
y*) — 0,95 wartoéci cisnienia ustalonego (zmierzonego na manometrze) po 90 s liczac od chwili drgniecia wskazdwki

2. Sprawdzenie wskazan i oznaczen cisnienh maksymalnych na tarczach manometr

Rodzaj cisnieniomierza

Maksymalne cisnienie [MPa]

zatozone zmierzone
Zbiornik gtéwny 0,80
Przewdd gtéwny 0,50
Cylinder hamulcowy 0,40
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PAROWDZOWNIA Parowozy serii 0149, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12, TKh49, .
WOLSZTYN Ty2, Ty42, TKt48 Zatacznik 9/N[2/2]
3. Sprawdzenie dziatania odluzniacza
Spadek ci$nienia w cylindrze hamulcowym Czas [s]
od cisnienia [MPa] do cisnienia [MPa]
0,04
4. Sprawdzenie dziatania zaworu nagtego hamowania.
Wynik préby :

5. Pomiar skoku ttoka w cylindrach hamulcowych
Cylinder wartos¢é zmierzona [mm]
I
Il
]l
6. Sprawdzenie odchodzenia klockéw przy luzowaniu
Luz miedzy klockiem a obreczg két [mm]
Zestaw
strona prawa strona lewa
I
Il
]l
v
Vv

| (tender)

Il (tender)
lll (tender)
IV (tender)

Pomiaru wykonat Mistrz Sekcji Napraw Naczelnik Sekcji Napraw
Data Data Data
Podpis Podpis Podpis
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) =
.Pﬂﬁ OWDZOWNIA Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12, TKh49, .
LS ZTv¥mn Ty2, Tva2, TK4 Zatacznik | 10/N[1/1]

PROTOKOL ODBIORU REKONSTRUKCJI | ROBOT DODATKOWYCH

Przy parowozie serii ............... 9] z tendrem serii ................ o] S

z Parowozowni Wolsztyn .........ccccceeeveeinene.n. POACZAas NAPIaAWY .....cceeeveeeeeeeeeeieeeeeeeeeeeeeens

(nazwa zaktadu wykonujgcego naprawe)

wykonano nastepujace rekonstrukcje i roboty dodatkowe wg zaméwienia ...................

(nr zamowienia)

Lp. Wyszczegdlnienie wykonanych prac Uwagi

9

10

*) niepotrzebne skresli¢
Wymienione prace zostaty wykonane zgodnie z zamowieniem.

Zdajacy Mistrz Sekcji Napraw Komisarz Odbiorczy

Data - Podpis Data - Podpis Data - Podpis
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PAROWOZOWNIA | Parowozy serii 0149, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12, TKh49, :
WOLSZTYN Y Ty2, Ty42, TKt48 Zatacznik 11/N[1/1]

PROGRAM JAZDY PROBNEJ

1. Jazda na odcinku okoto 40 km z predkoscia do 60 km/godz.

1.1. Obserwacja wskazan przyrzgdéw kontrolno — pomiarowych.
1.2. Ocena spokojnosci biegu parowozu.

1.3. Obserwacja dziatania urzagdzen pomocniczych.

1.4. Sprawdzenie dziatania hamulca.

1.5. Sprawdzenie dziatania oswietlenia.

2. Przeglad po przejechaniu okoto 40 km.

2.1. Szczelnoé¢ uktadow oleju, wody i powietrza.

2.2. Stan maszyn elektrycznych i stopien nagrzewania sie fozysk tocznych.
2.3. Stan i nagrzewanie sie fozysk osiowych oraz fozysk slizgowych

2.4. Stan urzadzen hamulcowych, sprezarki

3. Dalsza jazda na odcinku okoto 40 km z predkosciag 80 km/h.

3.1. Obserwacja dziatania zespotdw i urzgdzen jak w punkcie 1.

3.2. Pomiar drogi hamowania na torze prostym i poziomym.

4. Po zakonczeniu probnej jazdy nalezy dokona¢ ogledzin calego parowozu oraz
jego zespotéw i urzadzen.

5. Sporzadzenie protokotu.
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Parowozy serii Ol49, Pt47, Pmis'z,T%:z),k} % (&l;zz, 0112, OKz32, Tr12, TKh49, Zatacznik | 12/N[1/3]
PROTOKOL JAZDY PROBNEJ
Parowozem serii .................. [10] 4 1= S , Ztendrem serii ............. 3] SO
Lo TN gE=T o] =\ = SRR
(rodzaj naprawy)
1RO UPPPOUPPRPN wykonano jazde probng bez obcigzenia
(nazwa zakfadu wykonujgcego naprawe)
(z obcigzeniem ......... t)" na odcinku od stagji....................... do stacji ......oevvvnenenn. i z powrotem

WYNOSZaCcym razem ...........ccceeeeees km, podczas ktérej stwierdzono:

1. Prawidtowo$¢ wskazan przyrzgdow kontrolno-

POMIAIOWYCR.....ccii e e e e e e e ee e rnrernnes
2. Dziatanie oswietlenia ...
3. Cisnienie powietrza w zbiorniku gféwnym ..............cccciiis .MPa
4. Cisnienia powietrza w przewodzie gtownym ...............cccecuuvnnes MPa

5. Szczelnos¢ uktadu:.
170 o | 1= To [ J PRSPPI
010311V =1 7 g 1= Yo [ RSP
6. Szczelno$¢ przedziatdw sterowniczyCh ...........oooeviiiiiiiiiie
7.

8. Praca SYIrEN ......ueiiiiiieee e

9. Stuki i szmery biegu ParOWOZU. ...........eeevviieeeiiiiiciiiiiieiee e e e e e
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PAROWODZOWNIA i ,
PAROWOZOWNIA [ Parowozy serii Ol49, Pt47, Pmis'z,T%:z),k}k (&l;zz, Ol12, OKz32, Tr12, Tk, | i | 12 N[2/3]

10. Droga hamowania
Droga hamowania w [m] na wzniesieniu /+/ lub spadku /-/
%00
0 25
Stuzbowe
Z o, km/h
Nagte
Z oo km/h
Hamulcem bezp.
Z oo km/h
Hamulcem recznym
11. Stan i stopien grzania sie fozysk osiowych
Strona prawa Strona lewa
zestaw zestaw
1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6
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2 ] =
.P-l”i OWDZOWNIA Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12, TKh49, .
LS ZTv¥mn Ty2, Tva2, TK4 Zatacznik | 12/N[3/3]

12. Stan napeddw pOMOCNICZYCh ..........ccooiiiiiiiiieee e,
13. Niezaleznie od stanu okreslonego wskazanymi wyzej wielkosciami

podczas jazdy prébnej stwierdzono nastepujgce braki i usterki:

Po usunieciu ww. usterek konieczne jest poddanie parowozu ponownej jezdzie prébnej .

") akapit skresli¢ jezeli nie istnieje potrzeba przeprowadzenia ponownej jazdy prébnej .

Zdajacy Kierownik KJ Komisarz Odbiorczy

Data Data Data

Podpis Podpis Podpis

1. Usterki wykazane w protokole, stwierdzone podczas jazdy probnej
zostaty usuniete.

2. Powyzszy stan parowozu uznaje sie jako nadajacy sie do eksploatacji

i odpowiadajgcy wymaganiom technicznym.

Parow6z moze by¢ przekazany do dalszej eksploatacii.

Zdajacy Mistrz Sekcji Napraw Komisarz Odbiorczy

Data Data Data

Podpis Podpis Podpis
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Opracowat

2016-10

Wojciech Marszatkiewicz Arkusz

PAR nlLN(S] Z0 Wﬂ |£ Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12, TKh49,

Zatgcznik

Ty2, Ty42, TKt48

14/N[1/2]

PROTOKOL ODBIORU PAROWOZU PO NAPRAWIE

o] S po wykonanej

naprawie...

usunieciu usterek — odebratem.

(Data podpisania protokotu odbiorczego przez Komisarza
Odbiorczego jest datg ostatecznego zakonczenia naprawy)

(rodzaj naprawy)

Komisarz Odbiorczy

(rodzaj naprawy)

W e e e e odebratem dla Parowozowni Wolsztyn

(pieczatka i podpis)

(pieczatka i podpis)
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Parowozy serii 0149, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12, TKh49, .
T2, Tyd2, TKidS Zatacznik | 14/N[2/2]

Rodzaj dokonanej naprawy zespotéw

Zespot

Numer

Rodzaj naprawy

Kociof

Silnik

Sprezarka

Turbopradnica
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Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz

PAR nlLN(S] Z0 Wﬂ |£ Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12, TKh49,

Ty2, Ty42, TKt48 Zatgcznik

15/N[1/1]

SWIADECTWO KONTROLI JAKOSCI

Swiadectwo Kontroli Jakosci

(nazwa zakfadu wykonujgcego naprawe)

zostat naprawiony zgodnie z Dokumentacjg Systemu Utrzymania

Kierownik Kontroli Jakosci




Ty42, TKt48
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ROWODZOWNIA [ Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, Ol12, OKz32, Tr12, TKh49, Ty2, :
LSZTYN Zalacznik

WYKAZ URZADZEN | NARZEDZI SPECJALISTYCZNYCH

Dla realizacji zadan utrzymania i naprawy parowozow zakfad powinien by¢ wyposazony w wymienione ponizej
urzadzenia i narzedzia specjalistyczne.

L.p. Nazwa urzadzenia lub narzedzia specjalistycznego Uwagi

1 Suwnice o udzwigach stosownie do potrzeb technicznych

2 Podnosniki Kutruffa o udzwigu stosownie do potrzeb technicznych

3 Tokarka do obrébki zestawdw kotowych

4 Obrabiarki uniwersalne i specjalistyczne

5 Zapadnia parowozowych zestawéw kotowych

6 Pomosty boczne z wejsciem na dach pojazdu

7 Kanat srodkowy z oswietleniem

8 Kanaty boczne z oswietleniem

9 Pomost doczotowy stojgcy na szynach, umozliwiajgcy wejscie do dymnicy

10 Stanowisko przeglgdéw i napraw armatury kotta

11 Maszyny stolarskie

12 Stanowisko rozpalania parowozéw

13 Urzadzenie do préb cisnieniowych kotta parowozowego

14 Stanowisko do préb wodnych zbiornikéw powietrza

15 Urzadzenie do préb cisnieniowych zbiornikow powietrza

16 | Walcarka koncowek rur kottowych

17 Myjka cisnieniowa do mycia kottow

18 Lus’gerko_ i lampa do sprawdzania do oceny czystosci wewnetrznych Scian skrzyni
ogniowej

19 Przyrzady do badan nieniszczgcych

20 Przyrzady i urzgdzenia spawalnicze

21 Wiertarka otwordw na zesporki

22 Przeciggarka linowa

23 | Wobzki technologiczne do transportu kotta

24 Prasy specjalistyczne (do prostowania, do badania i regulacji wézkow, do
demontazu i montazu zestawow kotowych, do sprawdzania ugiecia zderzaka, do
badania charakterystyk sprezyn)

25 Stanowisko do sprawdzania rezystancji zestawoéw kotowych

26 Stanowisko do napawania zestawéw kotowych

27 | Stanowisko kwalifikowania czesci zderzaka

28 Stanowisko rewizji fozysk tocznych

29 Stanowisko rewizji korpuséw maznic i jej elementow

30 Stanowisko do badania i prob hamulca pneumatycznego

31 Urzadzenie do montazu i demontazu cylindréw hamulcowych
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AROWOZOWNIA [ Parowozy serii Ol49, Pt47, Pm36, T_rrSy,4(2)’k_‘:_ 3 (t)4k822, Ol12, OKz32, Tr12, TKN49, Tv2, | 71 i
32 | Urzadzenie do montazu i demontazu amortyzatora urzgdzenia ciegtowego
33 | Stét do kwalifikowania sprezyn nosnych srubowych
34 | Urzadzenie do montazu zderzakow i sprzegéw centralnych
35 | Stanowisko do badania zderzakow
36 | Urzadzenie do prob szczelnosci kurkédw hamulcowych
37 | Urzadzenie do sprawdzania sprezyn cylindréw hamulcowych
38 | Urzadzenie do sprawdzania sprzegdéw hamulcowych
39 | Urzadzenie do sprawdzania szczelnosci ttokéw cylindrow hamulcowych
40 | Urzgdzenie do sprawdzania zaworéw zwrotnych
41 Urzadzenie do wymiany tulei w dzwigniach hamulcowych
42 | Waga do sprawdzania naciskow zestawdw kotowych na tor
43 | Urzgdzenie do wymiany tulei w dzwigniach hamulcowych
44 | Urzgdzenie do sprawdzania aparatow ciegtowych
45 | Wywazarka statyczna i dynamiczna do zestawéw kotowych
46 | Zurawie do nawadniania parowozéw
45 | Wieza cisnien
46 | Suszarnia piasku
47 Kompresor ze zbiornikiem powietrza
48 | Smarownica reczna elektryczna
49 | Komplet kluczy dynamometrycznych
50 | Pompa hydrauliczna manometry pomiarowe
51 Przymiar profilowy UIC
52 Sprawdzian do pomiaru rozstawu két
53 | Przyrzad pomiarowy do srednicy két
54 | Komplet szczelinomierzy
55 | Waga do wazenia masy pojazdu
56 | Wozek do montazu i transportowania elementéw ostoi
57 | Wozek do transportu zestawdw kotowych
58 | Wozek do transportu i montazu zderzakow
59 | Wozki technologiczne do transportu zdemontowanego kotta i skrzyni tendra
60 | Agregat malarski
61 Komora malarska
62 | Agregat do piaskowania
63 | Agregat czyszczgcy cisnieniowy

64

Myjka maszyn elektrycznych
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65 Suszarka maszyn elektrycznych
66 Nasycarka maszyn elektrycznych
67 Bandazownica maszyn elektrycznych
68 | Myjnia korpuséw maznic
69 | Myjnia tozysk zestawow kotowych
70 | Nagrzewnica indukcyjna
71 | Piec do odpuszczania
72 Piec elektryczny komorowy
73 | Sciggacz tozysk maszyn elektrycznych
74 | Frezarka do frezowania wciecia miedzy dziatkami komutatora
75 | Czujnik zegarowy do pomiaru owalizacji komutatora
76 | Suwmiarka specjalna do pomiaru $rednicy komutatora
77 | Przyrzad do sprawdzania parametrow uzwojen maszyn elektrycznych
78
79
80 | Dynamometr sprezynowy (lub inny miernik sity docisku)
81 Woltomierz
82 | Amperomierz
83 | Mostki do pomiaru rezystancji uzwojen maszyn elektrycznych
84 Przyrzad do sprawdzania i pomiaréw izolacji
85 | Termometr
86 Stoper
87
88
89
90
91
92
93
94

95
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WYKAZ TESTOW WYKONYWANYCH W TRAKCIE UTRZYMANIA

W trakcie utrzymania lokomotywy nalezy wykonywac¢ nastepujgce testy:
1. Testy wykonywane z kabiny maszynisty:
préba dziatania osprzetu kotta (wodowskazy, kurki probiercze, inzektory,

przepustnica, odmulacze),

préba szczelnosci uktadu pneumatycznego pojazdu,
préba hamulca pojazdu,

préba hamulca postojowego pojazdu,

proba dziatania instalacji oswietleniowe;j,

préba sygnalizacji dzwiekowej,

préba dziatania sprezarki,

préba dziatania turbopradnicy.

2. Testy wykonywane na stanowisku diagnostycznym:

regulacja zaworow bezpieczenstwa,
legalizacja manometrow.

3. Po wykonanej naprawie P4, P5:

préba dziatania urzadzen,

préba szczelnosci kotla,

préba dziatania osprzetu kotta,

préba dziatania kottowych i cylindrowych zaworéw bezpieczenstwa,
préba dziatania turbopradnicy,

pomiar wydajnosci sprezarki,

préba dziatania instalacji oswietleniowej,

préby statyczne hamulca i uktadu pneumatycznego,

jazda prébna po wykonanej naprawie.

ZESTAWIENIE PARAMETROW MIERZONYCH W PROCESIE
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Lp.| P2 | P3 | P4 | P5 PARAMETR Opis metody
pomiarowej
1 X X X Zawieszenie zderzakdow, zgarniaczy torowych, Kontrola wizualna.
) szynowych i rur piasecznic Przymiar liniowy
2. X X x | Grubosc¢ warstwy kamienia na Scianach kotta Kontrola wizualna
3. X X x | Dziatanie armatury kotta Kontrola wizualna
4, X X x | Szczelnos¢ kotta Kontrola wizualna
5. X X x | Dziatanie armatury kotta Kontrola wizualna
6. X X x | Ukfad sprezonego powietrza Odczyt z manometru
. . Kontrola wizualna.
7. X X x | Zuzycie obreczy zestawow kotowych Przymiar liniowy
8. X ) x | Badanie defektoskopowe osi Odczyt z urzgdzenia
. Mierzyé przymiarem
9. X X x | Geometria zestawu kotowego orofilowym UIC
10. X X x | Ustawienie reflektorow Kontrola wizualna
1. X x | Stan powierzchni komutatoréw i pierscieni slizgowych Kontrola wizualna
12 Stan przewodoéw doprowadzajgcych zasilanie do Kontrola wizualna
) X X | owietlenia
Mierzy¢ miedzy
dwoma wiencami
zestawu kotowego
13. X X x | Rezystancja zestawu kotowego metoda techniczna za
pomocg przyrzadu
uniwersalnego lub za
pomocg mostka
Thomsona
14. X X x | Stan tlokéw i suwakéw Kontrola wizualna
15. X X x | Parametry sprezyn Kontrola wizualna
16. ) x | Parametry zderzakéw Odczyt z urzgdzenia
17. X x | Parametry urzadzen ciegtowych Odczyt z urzgdzenia
18. X x | Pomiar aparatu ciegtowego Odczyt z urzgdzenia
19 x X Masa pojazdu oraz rozktad naciskéw zestawow Odczyt z urzgdzenia
) kotowych mierzgcego
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WYMAGANIA DOTYCZACE KWALIFIKACJI PRACO\!VNIKC')W ORAZ
WYMAGANIA SZCZEGOLNE W ZAKRESIE CZYNNOSCI SPAWANIA |
BADAN NIENISZCZACYCH

Pracownicy zajmujacy sie utrzymaniem i naprawami taboru kolejowego powinni posiada¢ odpowiednie
przedmiotowe wyksztatcenie techniczne, odpowiedni staz pracy w wyuczonym zawodzie, odpowiednie
przeszkolenie do pracy na danym stanowisku oraz w przypadkach koniecznych takze wymagane uprawnienia.
Do stanowiska pracy powinien by¢ przypisany dokument okreslajgcy zakres jego obowigzkdw,
odpowiedzialnosci i uprawnienia. Znajomosc i przyjecie do stosowania tego dokumentu pracownik powinien
potwierdzi¢ wiasnym podpisem.

Dla pracownikéw powinny byé prowadzone okresowe szkolenia BHP, przeciwpozarowe oraz specjalistyczne
dla okreslonych stanowisk pracy. Szkolenia winny by¢ odnotowane w dokumentach personalnych pracownika.

Do realizacji zadan utrzymania i naprawy taboru kolejowego zakfad powinien posiada¢ wystarczajgcy ilos¢

odpowiednio przeszkolonych pracownikéw wymienionych ponizej w tabeli specjalnosci.

L.p. Stanowisko Wymagania
1 Slusarz Przeszkolenie w zakresie napraw elementéw spawanych w tym kotta, ostoi,
mechanizmu napedowego, ram woézkdw, nadwozia taboru trakcyjnego, itp.
> Operator obrabiarek Przeszkolenie w zakresie pracy na obrabiarce uniwersalnej (tokarka, frezarka,
strugarka, szlifierka, itp.)
3 Operator obrabiarek Przeszkolenie w zakresie obstugi specjalnych maszyn skrawajgcych jak
specjalnych tokarki kotowe, itp.
Spawacz Przeszkolenie do spawania metodg acetylenowo-tlenowg, w ostonie gazu oraz
4 spawania elektrycznie tukiem krytym. Sprawdzenie kwalifikacji wg PN-EN 287-
1: 2011, PN-EN ISO 9606-1:2014-02,Egzamin kwalifikacyjny spawaczy.
Spawanie. Czes¢ |: State oraz UIC 897-11.
Specjalista badan Przeszkolenie do badania elementéw pojazdéw metodami nieniszczgcymi
5 nieniszczacych (rentgen, defektoskop, itp.), kwalifikacje wg PN-EN 473: 2008 oraz PN-EN ISO
9712:2012 ,Badania nieniszczace, kwalifikacja i certyfikacja personelu badan
nieniszczacych. Zasady ogdlne”.
6 Lakiernik Przeszkolenie w malowaniu elementéw taboru kolejowego, nadwozia i
podwozia pojazdu, napiséw, znakéw, itp.
7 Specjalista od zestawdow | Przeszkolenie w zakresie pomiaréw, badan i rewizji zestawow kotowych
kotowych
8 Specjalista od maznic Przeszkolenie w zakresie pomiaréw, badanh i rewizji maznic zestawow
kotowych.
9 | Specjalista od sprezyn Przeszkolenie w zakresie pomiaréw, badan i rewizji sprezyn nosnych
10 Specjalista od tozysk Przeszkolenie w zakresie pomiaréw, badan i rewizji tozysk slizgowych i
tocznych zestawdw kotowych
11 Specijalista od uktadow Przeszkolenie w zakresie pomiarow, badan i rewizji uktadéw biegowych
biegowych (zestawy kotowe, tozyska, przektadnie, itp.)
12 Specijalista pneumatyk Przeszkolenie w zakresie budowy, obstugi, rewizji, badan, utrzymania i
napraw uktadéw pneumatycznych w tym aparatury hamulcowej
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L.p. Stanowisko Wymagania
Specijalista od Przeszkolenie w zakresie pomiarow, badan i rewizji zbiornikdw cisnieniowych.
13 | zbiornikéw Musi posiada¢ uprawnienia TDT (Transportowego Dozoru Technicznego)
ci$nieniowych
Specijalista metrolog Przeszkolenie w zakresie metrologii warsztatowej ze znajomoscig technik
14 pomiarowych wystepujgcych przy naprawach taboru kolejowego (pomiary
ostoi, nadwozia, ram wozkow, itp.)
Specjalista elektryk Przeszkolenie w zakresie znajomosci maszyn, aparatury i instalacji
15 elektrycznych wystepujacych w taborze kolejowym oraz badan, pomiarow i
rewizji tych urzadzen. Wymagane odpowiednie uprawnienia SEP.
16 Specjalista od urzadzeri | Przeszkolenie w zakresie badan, pomiaréw i rewizji urzgdzen ciegtowych
ciegowych
17 Maszynista pojazdu Uprawnienia do realizacji jazd przetokowych na terenie zaktadéw
kolejowego
18 Operator wozkow Przeszkolenie w zakresie obstugi wézkéw akumulatorowych
akumulatorowych
19 Operator dzwignic, Przeszkolenie w zakresie obstugi dzwigow i suwnic
suwnic
20 | Operator zapadni Przeszkolenie w zakresie obstugi zapadni
21 Operator podnos$nikéw Przeszkolenie w zakresie obstugi podnosnikéow Kutruffa
Kutruffa
22 | Operator obrotnicy Przeszkolenie w zakresie obstugi obrotnicy
23 Konserwator urzagdzeh Przeszkolenie w zakresie utrzymania urzagdzenh dzwigowych z uprawnieniami
dzwigowych Dozoru Technicznego
24 Specijalista od kontroli Przeszkolenie w zakresie kontroli jakosci w taborze kolejowym
jakosci
o5 Specjalista od Przeszkolenie w zakresie kontroli i utrzymania manometréw, z uprawnieniami
manometréow wymaganymi stosownymi przepisami
Specjalista od butli z Specjalista, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi
26 | gazami technicznymi stosownymi przepisami, nadzorujgcy stan i eksploatacje butli z gazami
technicznymi.
Specjalista instalacji Specjalista, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi
27 | sprezonego powietrza stosownymi przepisami, zajmujgcy sie obstugg i konserwacjg zaktadowej
instalacji sprezonego powietrza
Specjalista instalacji Specjalista, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi
o8 elektrycznych stosownymi przepisami, zajmujacy sie konserwacjg, dozorem, eksploatacjq i

naprawami zaktadowej sieci elektrycznej i urzadzen elektrycznych i
elektroenergetycznych
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OGRANICZENIA ZWIAZANE Z BEZPIECZENSTWEM |

INTEROPERACYJNOSCIA
. i Punkty zalgcznika wyszczegdlniajace
Lp Czes¢ lub podzespot i Nr zatacznika
parametry ograniczen
1 |Kociot parowozowy Brak pekniec, wyzar¢, wydec, nieszczelnosci
2 Zuzycie obreczy koét zestawow 8/N
kotowych
Wymiary geometryczne zestawow
3 8/N
kotowych
4 |Ostoja Brak pekniec, wytaré, rozwarstwien materiatu, wgniecen
5 |Rama wozka tendra Brak peknie¢, wytaré, rozwarstwien materiatu, wgniecen
Spoiny spawalnicze kotfa, ostoi,
6 |budki maszynisty, skrzyni tendra, Brak wad
ramy wézka
7 |Korozja ostoi pudta i ramy wdézka Brak wzerdéw korozyjnych
Uktad pociggowo-zderzny:
g | 2derzaki 3IN + 6/N
- sprzeg srubowy
- hak ciegtowy
9 |Szczelnosé uktadu pneumatycznego 10/N
10 |Zuzycie wstawek hamulcowych Grubo$¢ wstawki min. 10 mm
11 |Sygnalizacja dzwiekowa 7/N
12 |Rozktad naciskow 7/N
13 |Reflektory i Swiatta sygnatowe 1/N
14 |Ochrona przeciwpozarowa Impedancja nadwozie-szyna; max. 0,05Q
15
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Zalacznik

OGRANICZENIA ZWIAZANE Z BEZPIECZENSTWEM DOTYCZACE
NIEPRZEKRACZALNYCH LIMITOW W CZASIE EKSPLOATACJI W TRYBIE

NORMALNYM ORAZ AWARYJNYM

Szczegdblng uwage w trakcie eksploatacji pojazdu kolejowego nalezy zwrdci¢ na czesci i
podzespoty odpowiedzialne za bezpieczenstwo ruchu. Nalezy pilnowac¢ by nie zostaty
przekroczone limity okreslajgce maksymalne zuzycie danej czesci lub podzespotu.
Szczegodlng uwage nalezy zwrdci¢ na:

- Zuzycie wstawek hamulcowych

- Zawieszenie sprzegow Srubowych

- Zuzycie obreczy koét zestawdw kotowych
Szczelnos¢ uktadu pneumatycznego

ZAKRES INTEROPERACYJNOSCI

Pojazd kolejowy trakcji parowej przeznaczony jest do eksploatacji na torach o przeswicie
1435 mm — takim jak stosowany na gtéwnej sieci kolejowej Rzeczypospolitej Polskiej i

spetnia wszystkie wymagania dotyczgce eksploatacji na tejze sieci.

OGRANICZENIA ZWIAZANE Z BEZPIECZENSTWEM | INTEROPERACYJNOSCIA

Lp |Opis Wymagania

1 |Geometria ostoi Wg zatgcznika C/11

2 [Geometria ramy wézka Wg zatgcznika C/12

3 |Zawieszenie urzgdzen ciegtowo-zderznych Wg zatagcznika C/5

4 |Geometria sprzegu srubowego Wg zatgcznika C/13

5 |Geometria haka cieglowego Wg zatgcznika C/14

6 |Charakterystyka statyczna amortyzatora haka ciegtowego Wg dok. konstrukcyjnej

7 |Geometria zderzaka Wg zatgcznika C/15

8 |Charakterystyka statyczna i dynamiczna zderzaka Wg zatgcznika C/15

9 |Luzy ustawienia maznica-wozek Wg zatgcznika C/5

10 |Geometria i charakterystyki I-go stopnia usprezynowania Wg zalgcznika C/16
11 |Rozklad naciskéw na kota Wg zatacznika C/4

12 |Geometria i luzy uktadu hamulcowego Wg arkusza utrzymaniowego
13 |Geometria i twardos¢ sworzni ukladu hamulcowego i usprezynowania Wg arkusza utrzymaniowego
14 |Geometria fozysk Wg arkusza utrzymaniowego
15 |Geometria maznic Wg arkusza utrzymaniowego
16 |Geometria cylindra hamulcowego Wg arkusza utrzymaniowego

—_
~

Geometria zestawu kotowego

Wgq zatgcznika C/7,C/17

—_
oo

Brak uszkodzen struktury materiatowej zestawu kotowego

Wg zatgcznika C/8,C/17

—_
©

Cisnienia zadziatania zaworéw bezpieczenstwa

Wg arkusza utrzymaniowego

N
o

Dziatanie i wyregulowanie hamulca

Wg zatgcznika C/9,C/21

21 [Zuzycie klockow hamulcowych Wg zatgcznika C/9
22 |Stan zbiornikéw cisnieniowych Wg przepiséw TDT
23 [Skrajnia pojazdu Wg PN-K-02056:1970
24 |Dziatanie i ustawienie reflektoréw Wg zatgcznika C/10
25 |Dziatanie $wiatet koca pociggu -

26 |Dziatanie sygnatéw dzwiekowych -

27 |Gtosnos¢ sygnatow dzwiekowych Wg arkusza utrzymaniowego
28

N
[(e]
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Wykaz podzespotow objetych Dozorem Technicznym

Zbiorniki powietrza zainstalowane na parowozie OI149:

Lp. Rodzaj urzgdzenia Pojemnos¢ | llo$¢ sztuk na Przeznaczenie
[dem?] parowozie
1 | Zbiornik powietrza 400 2 Zbiornik gtéwny
Zbiornik powietrza 100 1 Zbiornik pomocniczy
Zbiornik powietrza 30 1 Zbiornik pomocniczy

Zbiorniki powietrza zainstalowane na parowozie Pt47:

Lp. Rodzaj urzadzenia Pojemnos¢ | llosS¢ sztuk na Przeznaczenie
[dem?3] parowozie
Zbiornik powietrza 400 2 Zbiornik gtéwny
Zbiornik powietrza 100 2 Zbiornik pomocniczy
Zbiornik powietrza 14 1 Zbiornik pomocniczy

Zbiorniki powietrza zainstalowane na parowozie Pm36:

Lp. Rodzaj urzgdzenia Pojemnos¢ | llo$¢ sztuk na Przeznaczenie
[dem?] parowozie
1 | Zbiornik powietrza 300 2 Zbiornik gtéwny
2 | Zbiornik powietrza 57 1 Zbiornik pomocniczy
3 | Zbiornik powietrza 75 1 Zbiornik pomocniczy
4 | Zbiornik powietrza 14 1 Zbiornik pomocniczy

Zbiorniki powietrza zainstalowane na parowozie Tr5:

Lp. Rodzaj urzgdzenia Pojemnos¢ | llo$¢ sztuk na Przeznaczenie
[dem?3] parowozie
1 | Zbiornik powietrza 450 1 Zbiornik gtéwny
2 | Zbiornik powietrza 100 1 Zbiornik pomocniczy
3 | Zbiornik powietrza 38 1 Zbiornik pomocniczy
4 | Zbiornik powietrza 14 1 Zbiornik pomocniczy
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Zbiorniki powietrza zainstalowane na parowozie Ok1:

Lp. Rodzaj urzgdzenia Pojemnos¢ | llo$¢ sztuk na Przeznaczenie
[dem?3] parowozie
1 | Zbiornik powietrza 400 1 Zbiornik gtéwny
2 | Zbiornik powietrza 100 1 Zbiornik pomocniczy
3 | Zbiornik powietrza 50 1 Zbiornik pomocniczy
4 | Zbiornik powietrza 14 1 Zbiornik pomocniczy

Zbiorniki powietrza zainstalowane na parowozie Ok22:

Lp. Rodzaj urzadzenia Pojemnos¢ | llosS¢ sztuk na Przeznaczenie
[dem?3] parowozie
1 | Zbiornik powietrza 400 1 Zbiornik gtéwny
2 | Zbiornik powietrza 100 1 Zbiornik pomocniczy
3 | Zbiornik powietrza 75 1 Zbiornik pomocniczy
4 | Zbiornik powietrza 14 1 Zbiornik pomocniczy

Zbiorniki powietrza zainstalowane na parowozie OI12:

Lp. Rodzaj urzadzenia Pojemnos¢ | llosS¢ sztuk na Przeznaczenie
[dem?3] parowozie
Zbiornik powietrza 400 2 Zbiornik gtéwny
Zbiornik powietrza 70 1 Zbiornik pomocniczy
Zbiornik powietrza 14 1 Zbiornik pomocniczy

Zbiorniki powietrza zainstalowane na parowozie OKz32:

Lp. Rodzaj urzadzenia Pojemnos¢ | llosS¢ sztuk na Przeznaczenie
[dem?] parowozie
1 | Zbiornik powietrza 400 2 Zbiornik gtéwny
Zbiornik powietrza 100 1 Zbiornik pomocniczy
Zbiornik powietrza 14 1 Zbiornik pomocniczy

Zbiorniki powietrza zainstalowane na parowozie Tr12:

Lp. Rodzaj urzadzenia Pojemnos¢ | llosS¢ sztuk na Przeznaczenie
[dem?d] parowozie
1 | Zbiornik powietrza 400 1 Zbiornik gtéwny
2 | Zbiornik powietrza 141 1 Zbiornik pomocniczy
3 | Zbiornik powietrza 75 1 Zbiornik pomocniczy
4 | Zbiornik powietrza 38 1 Zbiornik pomocniczy




Dokumentacja systemu utrzymania Strona 184/185
Opracowat | 2016-10 Wojciech Marszatkiewicz Arkusz
Parowozy serii OI49, Pt47, Pm36, Tr5, Ok1, Ok22, OI12, OKz32, Tr12, TKh49, Ty2, | . .
Ty42, TKt48 a

Zbiorniki powietrza zainstalowane na parowozie TKh49:

Lp. Rodzaj urzgdzenia Pojemnos¢ | llo$¢ sztuk na Przeznaczenie
[dem?3] parowozie
1 | Zbiornik powietrza 400 1 Zbiornik gtéwny
Zbiornik powietrza 100 1 Zbiornik pomocniczy
Zbiornik powietrza 14 1 Zbiornik pomocniczy

Zbiorniki powietrza zainstalowane na parowozie Ty2:

Lp. Rodzaj urzadzenia Pojemnos¢ | llosS¢ sztuk na Przeznaczenie
[dem?] parowozie
1 | Zbiornik powietrza 400 2 Zbiornik gtéwny
2 | Zbiornik powietrza 100/125 1 Zbiornik pomocniczy
3 | Zbiornik powietrza 75 1 Zbiornik pomocniczy
4 | Zbiornik powietrza 14 1 Zbiornik pomocniczy

Zbiorniki powietrza zainstalowane na parowozie Ty42:

Lp. Rodzaj urzgdzenia Pojemnos¢ | llo$¢ sztuk na Przeznaczenie
[dem?3] parowozie
1 | Zbiornik powietrza 400 2 Zbiornik gtéwny
2 | Zbiornik powietrza 100 1 Zbiornik pomocniczy
3 | Zbiornik powietrza 75 1 Zbiornik pomocniczy
4 | Zbiornik powietrza 15 1 Zbiornik pomocniczy

Zbiorniki powietrza zainstalowane na parowozie TKt48:

Lp. Rodzaj urzadzenia Pojemnos¢ | llosS¢ sztuk na Przeznaczenie
[dem?3] parowozie
Zbiornik powietrza 400 2 Zbiornik gtéwny
Zbiornik powietrza 100 1 Zbiornik pomocniczy
Zbiornik powietrza 14 1 Zbiornik pomocniczy
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